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REZUMAT

Morozan Corneliu. Proiectarea constructiva a mecanismului de actionare a macaralei.
Universitatea Tehnicd a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi;
departamentul Ingineria Fabricatiei; 2024 Memoriu explicativ: pag. 45; desene - 24; tabele - 4.
Grafica: desene al — 4, surse bibliografice — 79.

In aceasta lucrare au fost luate in considerare o serie de sarcini care au fost rezolvate in cadrul
lucrarii de masterat: Obiect de studiu, scripetele de frana ale instalatiilor de foraj. Sa se mareasca
eficienta, scopul, ritmicitatea, constructia franelor. In cadrul lucririi de disertatie in baza
materialelor de analiza a literaturii de brevet, a cercetarilor analitice si a studiilor experimentale au
fost propuse instructiuni de realizare constructiva a scripetelui de frana.

Lucrarea constd din partea principala a lucrarii, analiza literaturii de specialitate, partea

experimentala, discutarea rezultatelor experimentale, concluzii si 20 de surse utilizate.

SUMMARY
Morozan Corneliu. Constructive design of the crane drive mechanism. Technical University of
Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport Engineering; Department of
Manufacturing Engineering; 2024 Explanatory memorandum: pag. 45; drawings - 24; tables - 4.

Graphics: drawings al — 4, bibliographic sources - 79.

In this work a number of tasks were considered and solved in the master thesis: object of
study, brake pulleys of drilling rigs. To increase the efficiency, purpose, rhythmicity, construction
of the brakes. In the dissertation on the basis of patent literature review materials, analytical
research and experimental studies, instructions for constructive realization of brake pulley were
proposed.

The paper consists of the main part of the dissertation, literature review, experimental part,

discussion of experimental results, conclusions and 20 sources used.

Cuvinte-cheie: Dezvoltarea si evaluarea tehnologiilor, tehnologii, modelare si analiza,

materie prima, structurei metalice, Intreprindere, artefact, industrie, strategii.

Keywords: . Technology development and evaluation, technologies, modeling and analysis, raw

material, metal structure, enterprise, artifact, industry, strategies.
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INTRODUCERE

Dupad cum se stie, este posibil s se mareascd performanta mecanismului prin reducerea
perioadei de franare. Cu toate acestea, acest lucru nu este intotdeauna permis, deoarece la o franare
intensd in elementele mecanismului de actionare se produc tensiuni care depdsesc semnificativ
suprasarcina staticd admisa, Tn urma carora se rupe rezistenta conexiunilor, se produce o uzura
crescutd a plicutelor, a cuplajelor si a altor verigi ale mecanismului. In plus, conditiile severe de
lucru ale franelor de troliu de foraj, caracterizate de sarcini dinamice, in care o cantitate semnificativa
de energie mecanicd intr-o perioadd scurtd de timp trebuie transformatd in energie termica si
transferata Tn mediul inconjurator fara a reduce performanta franei si a troliului, fac ca sistemul sa fie
dinamic. In acest sens, se acordi o mare atentie aspectelor legate de imbunatitirea fiabilitatii,
asigurand rezistenta, durabilitatea si eficienta elementelor dispozitivului de franare. Rezolvarea
acestor probleme se realizeaza In prezent in urmadtoarele directii principale: Tmbunatétirea
constructiva a partii mecanice si a actionarii franelor existente si crearea de noi modele; dezvoltarea
si utilizarea de noi materiale pentru suprafata de lucru cu proprietati de frecare sporite.

In prezent, troliile de foraj de pe platformele de explorare si de foraj de adancime sunt
echipate cu dispozitive de franare suficient de fiabile, dar, dupa cum arata specificul muncii si
experienta de functionare a acestora, existd o problema de uzurd a elementelor de frictiune (placute
de frana si scripeti). In plus, rezultatele cercetarilor arata ci unul dintre dezavantajele semnificative
ale franei cu curea este uzura neuniforma a placutelor de frictiune de-a lungul arcului de centura, care
apare din cauza distributiei neuniforme a presiunilor de contact. Ca urmare, placutele de frana se
irosesc Tn mod irational si, in general, sistemul isi pierde fiabilitatea si, dupd cum arata analiza
literaturii stiintifice, aceasta problema este inca relevanta in prezent.

In aceasta lucrare se realizeazi un studiu detaliat al dinamicii franei de banda a unui troliu de
foraj si, pe baza acestor studii, se va prezenta o metodologie de calcul ale carei rezultate ne permit
sd obtinem o distributie uniforma a presiunilor de contact de-a lungul arcului de circumferinta al
sabotilor de frand cu pastrarea caracteristicilor de rezistentd ale materialului si, prin urmare, sa
obtinem o uzura uniforma a scripetelui de frana.

Scopul cercetarii este:

- studierea diferitelor moduri in functie de caracteristicile dinamice ale sistemului de franare
de tip "curea - element elastic - scripete";

- evaluarea influentei fortei de interactiune intre saboti si suprafata scripetelui si a rigiditatii

elementului elastic asupra parametrilor de franare;



- calculul rezistentei curelei, a elementelor flexibile (deformabile) ale franei cu curea la
diferite moduri de franare;

- elaborarea de recomandari privind utilizarea rezultatelor cercetarilor pentru calculul
vinciurilor specifice de foraj.

Noutatea lucrarii. Se ofera modelul interactiunii dinamice a dispozitivului de franare a curelei
si a placutelor cu suprafata scripetelui in procesul de franare, pe baza cdruia se stabileste
posibilitatea realizarii a doua tipuri de mod de franare a troliului: franarea troliului in prezenta unei
zone de contact rigid al curelei (cureaua cu placute) si frAnarea cu formarea unei alunecéri complete
pe suprafata de contact; se stabileste teoretic regularitatea amplasarii placutelor pe suprafata
scripetelui la care presiunea dintre scripete si placute de-a lungul arcului de contact raméane.

Valoarea practica si realizarea rezultatelor. Rezultatele cercetarii pot fi utilizate pentru a
fundamenta alegerea rationala a caracteristicilor dispozitivului de franare, asigurand o reducere a
perioadei de franare si reducand uzura politelor datorita distributiei uniforme a presiunii de-a lungul
arcului de contact al placutelor cu suprafata politei.

Pe baza celor de mai sus, scopul acestei lucrari este de a imbunatati eficienta sistemelor de
franare ale troliilor de foraj

Obiectul de dezvoltare il constituie scripetele de frana ale troliilor de foraj.

Subiectul studiului este proiectarea scripetilor de frana pentru trolii de foraj.

Pentru atingerea obiectivului este necesar sa se rezolve urmatoarele sarcini:

1) Pe baza analizei brevetelor-literatura sa se elaboreze o metoda de cercetare a rezistentei
scripetilor de frana ai troliilor de foraj.

2) Sa selecteze instrumentarul si mijloacele instrumentale pentru efectuarea cercetarilor.

3) Sa elaboreze o metoda de pregatire a probelor pentru efectuarea cercetarilor.

4) Sa verifice performantele si adecvarea mijloacelor cercetate.

parametrilor.

Noutatea stiintifica a lucrarii constd in faptul ca sunt elaborate instrumente pentru cercetarea
fiabilitatii si eficientei scripetilor de frana ai troliilor de foraj.

Semnificatia practica a lucrdrii consta in elaborarea proiectului de proiectare a unor scripeti de

frana cu durabilitate si eficienta sporite.
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