Cucuteni — 5000 REDIVIVUS

15000 DE ANI DE LA REALIZAREA OALELOR CERAMICE. 5000 DE
FOLOSIRE A ROTII OLARULUI. AMANDOUA MAI SUNT UTILE

Cantemir Lorin,

prof. dr. ing. dr. H.C., membru A.S.T.R.,

Universitatea Tehnica ,, Gheorghe Asachi” din lasi

Jantea Andrei, dr. ing., Directia Regionala de Drumuri si Poduri lasi
Mihai Tun, ex-primar Cucuteni

Barbanta Constantin Ilon, drd. ing., RM.R. Pagcani

Abstract:The paper presents the emergence and spread of ceramic vessels. The first artifacts
found around the world showing the appearance and use of technology for the ceramic are
introduced here. It is accepted that this apparition took place later than the early Neolithic.
Primitive methods and modeling of ceramic vessels and pottery wheel use are prezented. The
uncertainty considerations made by Hubert Schmidt on technology used to make pottery
Cucuteni are explained in this work. It highlights the authors' opinion that these uncertainties
would be removed if Cucuteni vessels were subjected to measurement of volume and size of
their symmetric or eccentric forms, with the technical methods.

1. Introducere

Pe o anumita treaptd de evolutie a intelectului, a perceptiei si a indemanarii
fizice, umanoizii au obtinut un surplus de hrana care depasea nevoile curente; probabil
servire a hranei (fructe, seminte, plante, radicini, vanat). Pentru toate acestea era
nevoie de obiecte anume-vase. Este de presupus cd primele vase erau in forma de
boluri rudimentare, realizate din lemn sau piatra, ceea ce nu era usor de realizat tindnd
seama de tehnologiile primitive si de indeménarea pe care o aveau hominizii primitivi
care probabil nu erau asa grabiti cum sunt contemporanii nostri. Pe de alta parte trebuie
sd subliniem faptul ca iIntr-o perioadd suficient de lunga, in comunitatea istoricilor si
etnografilor se impusese ideea cd oalele ceramice au aparut odatd cu agricultura si
datoritd acesteia. Descoperirile arheologice ceva mai recente infirma Insd aceastd
parere, supozitie. Astfel cele mai vechi urme de vase ceramice s-au descoperit in
Japonia In zone in care au locuit vanatorii §i pescarii paleolitici §i in nici un caz
agricultori. Astfel, cele mai vechi artefacte sunt 40 de cioburi, ramasitele unui vas gasit
la ODAI -Yamamoto, localitate situatd in nordul insulei Honshu - Japonia. 30 dintre
acestea erau acoperite de un strat de material carbonizat — probabil hrana care se
pregatea. Datarea acestor cioburi le plaseaza in perioada anilor 14000 1. e. n.

De asemenea pesterile FUHUI, SEMDUKUJI, KAMIKOIWA, contin artefacte
similare datate ca fiind din anul 10 500 1. e. n. Mai mult, in estul indepartat al RUSIEI
s-au gasit urme de prelucrare a lutului in zona fluviului AMUR din anii 13 000 - 11
000 1. e. n., TRANSBAICAL 9000 i. e. n., Valea Fluviului Galben 8800 i. e. n. Aceste
descoperiri ne duc la supozitia ca oldritul a ajuns In zonele enumerate datorita
vanatorilor, pescarilor japonezi — migratori.

Este de acceptat ca la inceputul inceputurilor, olaritul era realizat cu o
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tehnologie mult mai simpla si mai rapida decat cea a vaselor de piatra si chiar de lemn
care nu puteau fi puse la foc si care la inceput aveau doar doua utilizari esentiale:

a. — pastrarea si depozitarea hranei si

b. — pregatirea si servirea ei; avand forme de pocal, bol, strachind, pahar, deci
cele mai simple si utile volume.

In ceea ce priveste aparitia si raspandirea olaritului pe mapamond, este de crezut
in esentd ca a aparut spontan in diverse zone, in functie de nivelul de dezvoltare al
populatiilor, al acuitatii cu care au resimtit necesitatea oalelor si intr-o oarecare masura
prin ,.exportul” in zonele adiacente de contact uman — direct, dar nu numai. Astfel in
jurul anilor 7500 1. e. n., olaritul apare iIn AFRICA DE NORD - sudul Saharei.

In America, cea mai veche tehnici a lutului a fost descoperiti la TAPERINHA si
PEDRA PINTADA in AMAZONIA 5500 i. e. n., Nordul COLUMBIEI 4500 1. e. n.,
Coasta ECUADORULUI 3200 i. e. n., Coasta PERULUI 2460 1. e. n. si Sudul
AMERICII CENTRALE 1805 1. e. n. Desigur intre aceste zone au existat diferente n
ceea ce priveste stilul, forma si tehnologia folosita.

Restrangand zona de interes la EUROPA si Romania, sd precizdm ca in zona
limitrofa a Mesopotamiei se consemneaza existenta unor cuptoare de ardere a ceramicii
inca din anul 5000 1. e. n., ceea ce ne face sa credem ca olaritul primitiv era cunoscut si
folosit cu cateva sute de ani Tnainte. Dar chiar mult mai aproape, in Grecia la Atena s-
au gasit figurine ceramice rosii ca provenind din perioada 530 - 330 1. e. n. Este de
crezut cd pe linia Mesopotamia - Elada, olaritul a fost mult practicat, devenind o
preocupare principalad si de mare calitate. Ca marturie amintim cd in mormantul lui
Baqt de la Beni Hasan — EGIPT, intr-o picturd murald pe doud benzi (vezi figura 1),
este prezentatd prin vignete, o seric de scene din tehnologia de fabricare a oalelor
ceramice, picturd datatd din 1970 1. e. n. La o prima vedere, pictura murala realizata pe
doud benzi reprezintd diverse etape ale procesului tehnologic al olaritului. Din
imaginile reprezentate, unele pot fi decriptate cu sigurantd. Astfel, in stdnga benzii
superioare este figurati o masd cu un picior care probabil reprezintd masa-roata
olarului pe care se afla un vas, probabil cu apa necesard umezirii pastei de argila-lut.
Mai putin clar, in partea dreapta a mesei olarului, jos, este figurat un burduf - rezervor
de lichid. Alaturat sunt figurate doud siluete care framantd cu picioarele masa
argiloasa. In scena urmitoare, o siluetd aplecatd portioneaza argila din care se vor
fabrica vasele. Se pare ca urmeaza o primd modelare careia i se va da forma definitiva
cu ajutorul rotii olarului cireia i se dd o importantd deosebita fiind figuratd de sase ori.
Ceea ce este curios §i surprinzator este faptul cd in doud vignete sunt reprezentate doua
roti ale olarului, figurate aldturat, intre care pare sa existe un obiect intermediar care
face o legatura functionala intre cele doud roti, care sd permitd antrenarea simultana a
acestora de catre un singur mester sau chiar la nevoie de amandoi, probabil dupa
necesitati. Se mai vede clar cd actionarea mesei sau a meselor se face cu o mana,
cealaltd fiind utilizatd pentru modelare. Se mai observd cid intr-o mand pentru
modelare, se afla un obiect curbat, probabil pentru modelarea si finisarea suprafetelor
oalei. Pe banda de jos 1n stdnga se poate observa o secventa de depozitare in vederea
uscarii sau arderii. Autorii considera ca reproducerea picturii in alb-negru a facut sa se
piarda unele detalii semnificative pentru procesul tehnologic, dar fara nici un dubiu
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Fig.1 Picturd murala din Egipt.

lucrurile esentiale au fost reprezentate si intelese.

In ceea ce priveste Spatiul roméanesc, vom prelua consideratiile ficute de
Dumitru Berciu (vezi bibliografia) care afirma ca in neolitic se dezvolta mestesugurile
casnice - torsul, tesutul, Impletitul, olaritul. Mai consemnam si subliniem constatarile
urmadtoare: ,,Sapaturile efectuate la Jericho — Palestina, Jarmo — Irak, Beidha — lordania
si in alte localitati din Anatolia, au dovedit cd inceputurile neoliticului se plaseaza
inaintea folosirii ceramicii, perioadd care pentru Inceput a fost denumita ,,neoliticul
aceramic”. In ceea ce priveste Romania, se estimeaza faptul ci perioada neolitica a
durat cca. 3000 - 3500 de ani, considerandu-se ca inceputul poate fi acceptat plasat in
anul 5500 1. e. n.

Cat priveste populatia epocii neolitice de pe teritoriul Romaniei, pe baza
cercetarilor romanesti antropologice facute folosind materialul osteologic gasit, s-a
constatat: o componentd veche mediteranoida cu difuzarea primului neolitic dinspre
regiunea egeoanatoliand si cu patrunderi succesive dinspre sud-est. Vom retine aceasta
ultimé constatare In mod special pentru ca poate argumenta si explica cum a ajuns
cunoagterea si utilizarea rotii la Cucuteni — autorii presupun ca roata a aparut in Europa
sudica de unde a ajuns in Muntenia, Ardeal, Ungaria si Moldova, prin mesagerii
diverselor culturi, printre care mentionam Starcevo - Cris, care este dovedit ca a avut
puncte de intersectie, suprapunere cu cultura Cucuteni, cel putin la Perieni.

2. Consideratii privind tehnologiile de realizare a vaselor ceramice, inclusiv
cele cucuteniene

Dupa cum a afirmat cercetatorul PLISCHKE, pe mapamond sunt cunoscute cinci
tehnologii de bazd de modelare a vaselor ceramice. Patru dintre acestea sunt
considerate primitive intrucat nu folosesc scule sau dispozitive create special pentru
aceasta operatie. A cincea tehnologie foloseste masa rotativa a olarului sau asa zisa
Hroata olarului”.

Desigur, consideratiile cercetatorului Plischke nu pot fi considerate exhaustive.
Consideratiile formulate de Plischke se bazeaza pe procedeele pe care le mai practica
populatiile ultimelor triburi primitive care mai traiesc in zone izolate, inaccesibile sau
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greu accesibile civilizatiei, fiinte umane care nu au evoluat §i care si-au conservat
civilizatia primitiva.

In cele ce urmeaza, autorii vor prezenta succint cele patru metode primitive de
modelare:

METODA 1

Dupa pregatirea materialului argilos si framantarea lui umectat, acesta se
portioneaza intr-un bot, bulgare, calup, care se pune pe o suprafata plana si rigida, dupa
care se introduce in masa argiloasa o piatrd lunguiata care realizeaza cavitatea primara
a vasului. Urmeaza modelarea pastei in jurul pietrei, pentru a realiza peretii vasului.

METODELE 1II si III

Se premodeleaza pasta de argild, realizindu-se un fel de batoane de forma
lumanarilor sau carnatilor cabanos. Modelarea incepe prin realizarea fundului vasului.
In acest scop, batonul de argild se incoliceste fie ca o spirald, fie se realizeazi cercuri
concentrice lipite. Ulterior prin alte cercuri din batoane suprapuse vertical, se
realizeaza peretii vasului care apoi sunt lipiti si neteziti.

METODA IV

Se realizeaza baza — fundul vasului la care se atageaza pe toata periferia un fel de
petale din pastad de argila. Ulterior acestea sunt ridicate vertical si lipite intre ele,
obtinandu-se astfel peretii oalei.

Este firesc ca la cele patru tehnologii primitive si mai adaugam ultima
tehnologie, care foloseste un dispozitiv elaborat si adaptat pentru fabricarea oalelor,
cunoscuta si raspandita roata a olarului, o masa rotativd provenitd dintr-un ansamblu
monobloc format dintr-o osie care la cele doud capete era prevazutd cu doud roti
primitive formate din doua discuri pline (a se vedea referinta bibliograficd). In istorie
se consemneaza ca asemenea ansambluri monobloc format din doua roti pline (discuri)
solidarizate printr-o osie comuna, toate realizate din acelasi trunchi de copac, au fost
folosite pentru care de lupta. De asemenea realitatea aratd ca rotile pline nu rezista la
eforturile laterale. Istoria consemneaza ruperea de osie a acestor roti. Autorii cred ca
aceste deteriorari ale rotilor au creat prin forta lucrurilor prototipul unei mese rotative
care ulterior a fost utilizata pentru modelarea oalelor. Sa& mai mentionam ca in istorie,
roata se cunoaste din niste pictograme din Mesopotamia si Irak, apreciate ca fiind
realizate In jurul anilor 3500 1. e. n. Roata sau masa oalarului a aparut dupa aceasta
data, constituind o a doua utilizare a rotii. in acelasi timp se contureazi parerea ci roata
olarului de sorginte mesopotamiana nu putea ajunge in aceeasi perioada la Cucuteni.

Intre timp, o descoperire surprinzitoare poate aduce o limurire a problemei.
Astfel, spre sfarsitul secolului XX, intr-o mlastind din Ljubljana — Slovenia, a fost
descoperita o roatda de lemn datata ca fiind din anii 5100 - 5350 1. e. n. (vezi figura 5).

Avand in vedere modul de constructie din noud scanduri aldturate, este aproape
sigur ca predecesoarea ei, monobloc, a aparut cu cel putin 1000 de ani Tnainte, si in
Europa. Autorii considera cd primele roti au aparut probabil in sudul Europei pe coasta
Adriaticei in mileniul VI 1. e. n. In sprijinul acestei ipoteze, autorii aduc urmitoarele
dovezi. Astfel, in situl neolitic polonez Bronocice a fost descoperit un vas de ceramica
avand o grafica ce a fost perceputd ca reprezentand vehicule cu patru roti, avand un jug
in forma de ,,V”, iar in Ungaria au fost descoperite modele din Iut ale unor vehicule tot
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pe patru roti considerate ca fiind realizate n perioada anilor 3600 — 2800 1.e.n. Dar mai
mult, dintr-o perioada apropiatd, 3400 - 3000 1. e. n., s-au gasit resturi ale unor roti de
lemn in Elvetia. Mai adaugam la toate acestea si o roata dintr-o singura bucatd cu butuc
si cu un spatiu cilindric, probabil pentru osie. Aceasta conceptie ne duce la concluzia
ca aceasta roatd gasitd in Olanda in locatia De Eese (vezi figura 2), era deja o roata
libera, deci se putea invarti In jurul osiei. Dupd numarul si pertinenta dovezilor
arheologice gasite, precum si dupa vechimea lor, pare din ce in ce mai sigur ca
prioritatea aparitiei si utilizarii rotii trebuie sa fie acordatd Europei, parere indirect
sustinutd si de faptul ca omul de Neanderthal si Cro-Magnon sunt si ei europeni si
marcand un nivel ridicat al evolutiei homenizilor.

Fig.3 Roata din Ljubljana, Slovenia.

localitatea De Eese.

3. Despre ezitiarile lui Hubert Schmidt privind utilizarea sau neutilizarea
rotii olarului la Cucuteni

Vom pleca de la afirmatia lui H. Schmidt, citdm: ,,Nu exista urme ale utilizarii
rotii olarului sau ale unei forme premergdtoare acesteia, dar perfectiunea formelor
este remarcabild”.

Autorii nu doresc sd conteste aceastd afirmatie corectd i bazatd pe o impresie
strict vizuala, dar continudm subliniind ca perfectiunea reald nu poate fi stabilitd decat
prin masuratori tehnice care dupa cite stim nu s-au facut si nici nu au fost marcate in
vreun fel. Mai mult, reputatul cercetitor nu si-a argumentat parerea prin exemple cu
care sd asigure credibilitatea. Mai mult, orice corp-dispozitiv premergdtor rotii ar fi
trebuit sa aiba o axa de rotatie, fapt care ar trebui sa se regdseasca la oala realizata. Din
cate cunosc autorii, nu sunt cunoscute dispozitive care sa poatd fi considerate
premergatoare rotii, mai ales la dimensiunile acesteia. Astfel inventariind ramasitele
arheologice de roti gasite in marime naturala si nu sub forma de jucarii sau pictograme,
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Fig. 4. Roata olarului de la schitul Stavnic, Voinesti — lasi. Foto Dan Vrabie — lagi.

reproduceri sau obiecte de cult sau ritualice, diametrele acestora variau intre 70 si 100
centimetri, toate avand o grosime aproape standardizata de 5 centimetri.

Roata olarului a mesterului ceramist Dumitru Ifrim — zis “Regele” din satul
Schitul Stavnic, comuna Voinesti, judetul [asi — Roménia.

Discul superior — suport pentru modelare — din fier de 2 mm grosime.

Discul inferior “Roata mare” — din lemn de 70 mm grosime si actionatd cu
piciorul.

In ceea ce priveste afirmatia lui H. Schmidt privind lipsa de urme lisate de
folosirea rotii, rastalmacita, ea poate avea doua sensuri:

a. —urme ale procesului tehnologic realizat cu roata;

b. —urme ale existentei fizice a rotii.

Arheologic, roata olarului este atestatd Tn Mesopotamia — Sumer i 1n localitatile
Ur si Uruk din Irak in jurul anului 3500 1. e. n., fiind probabil folositd in aceeasi
perioada in Irak. Primele roti ale olarului, sumeriene, au fost realizate din lemn. Exista
posibilitatea ca ele sa provind din osiile cu doua roti folosite la carele de lupta care
suferisera deteriordri si li se gasise o noud utilizare. Arheologii consemneaza ca din
aceste roti, practic nu a mai rimas nimic. In aceeasi perioada, insi s-au confectionat si
roti din argila care paradoxal s-au conservat mai bine. Actionarea acestora se realiza cu
mana. Rezultd cd ména libera era utilizatd pentru modelarea vasului ceramic. Este de
crezut ca acest lucru era facil pentru oalele de dimensiuni mici, dar odatd cu cresterea
acestora era nevoie de Incd o mana. Se putea apela la un al doilea mester, dar este de
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crezut cd procesul de coordonare a douda maini diferite, nu didea rezultate bune.
Credem ca acest lucru a determinat cautarea unei alte solutii de actionare si aceasta a
fost gasita utilizand o a doua roatd pe acelasi ax cu roata-masa de fabricatie, actionarea
realizdndu-se cu piciorul. Nu se stie exact cand a avut loc aceastd inovatie. Indiciile
existente plaseaza acest lucru Intre mileniile IV si III 1. e. n. Aceastd noud roatd a
olarului, mai corect denumita ,,rotile olarului” , se mai foloseste si astazi In Siria,
Palestina, Irak, bazinul Indului si desigur in Romania. In acelasi timp, autorii se simt
datori sa faca niste corectii fatd de aprecieri facute de pseudo-arheologi care practica
arheologia dupa ureche. Astfel, in legatura cu roata olarului, se face afirmatia precum
cd aceasta ar trebui sa se roteasca cu 100 rotatii pe minut sau 1,66 rotatii pe secunda. In
realitate in mod normal, folosind impulsul piciorului, cu greu se poate depasi o singura
rotatie pe secundd, o vitezd absolut suficientd pentru a se realiza modelarea si
corectarea ei la nevoie. Revenind la constatarea lui H. Schmidt care sustinea ca nu a
gasit urme fizice ale rotii olarului, explicatia este foarte simpla si naturala. Chiar H.
Schmidt mentioneaza in repetate randuri ca a gasit ,,gramezi de arsurd” ale locuintelor
mistuite de flacéri, construite in perioade istorice diferite. Tinem sd subliniem ca
printre resturile arderilor incomplete s-au gasit trunchiuri de arbori necioplite, iar unele
rotunjite, cu diametre cuprinse intre 5 si 8 centimetri. Se prea poate ca aceste trunchiuri
sa fi fost trunchiuri verzi, umede, deci au ars mai greu.

Casele cucuteniene, fiind construite din trunchiuri si pereti din nuiele mpletite
tencuite cu lut, din stuf si paie In cantitati importante mai ales pentru acoperisuri, au
fost supuse la numeroase incendii si astfel se explica lipsa de urme a rotii olarului: au
ars in atatea incendii.

4. Unele supozitii privind tehnologia de modelare a oalelor cucuteniene

Este de crezut si inteles cd secretele meseriei de olar erau bine pastrate si
transmise probabil numai in familie prin viu grai.

Demonstratii tehnologice. Pe de altd parte detinerea unei roti a olarului pentru
acea vreme este echivalentd pentru zilele noastre cu a detine un elicopter. Este greu de
conceput cad un tdnar membru din familia olarului avea accesul usor de a folosi roata,
fard sd facad o perioadd de ucenicie, cand probabil folosea tehnici de modelat din
categoria celor asa zise primitive care, nu ne indoim, fuseserd perfectionate conform
etapei superioare a evolutiei intelectuale si a abilitatilor mestesugaresti dobandite. Mai
este de Inteles ca pentru timpurile cucuteniene, mestesugul olaritului era la mare cinste
si pretuire, si probabil, patrunderea si adoptarea unui nou venit in tagma olarilor nu era
rapida si nici simpla. Viitorul mester olar, probabil ca trebuia sd dovedeasca nsusirile
pe care le avea, incepand de la cele mai elementare elemente din mestesugul olaritului.
Credem deci ca incepea prin a utiliza cea mai simpla tehnologie primitiva de modelare,
aceea de a framanta si pregiti pasta argiloasd de framantat si de a realiza prima
modelare. Pentru a intelege mai bine realizarile civilizatiei cucuteniene, trebuie sa nu
uitdm faptul cid ea a avut loc 1n epoca neoliticului cand numarul de unelte si
diversitatea lor cunoscuserd o crestere semnificativa care permitea abordarea de noi
tehnologii si realizarea de noi produse. Astfel sd nu uitdm faptul ca se construiau case
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din trunchiuri prelucrate de copaci, faptul ca in cuptoarele pentru arsul ceramicii sau
topirea minereului de fier se obtineau temperaturi ridicate si relativ controlabile. In
acest context, autorii considera ca tehnologiile primitive de modelare s-au Tmbunatatit.
Astfel este de crezut ca piatra folositd la realizarea volumului gol al vasului ceramic a
fost inlocuita
printr-un segment
de trunchi de
copac, care putea
fi adus mai usor la
forma dorita (vezi
figura 4).

Folosirea unui
trunchi de copac
pentru  modelare,
realiza simplu un
volum  cilindric
care ar putea fi

TRTTT I 27T 77T/ 77 ff/(f'f//T/"’//’,f/{ considerat ca fiind

l—

realizat cu roata

Fig.4 Modelarea botului de argila. olarului. S3i mai

constatim cad din

marea varietate de vase cucuteniene existd un numar important la care regasim volume
cilindrice cum ar fi ,,vasele suport”, ,vas cu picior inalt’, fructierele, care sunt o
asociere ntre un vas ,,strachind” si un vas cilindric, mergand mai departe pe folosirea
unei tehnologii primitive, dar nativ-instinctuale a batoanelor prefabricate si posibil
incoldacite in jurul unui segment de trunchi de copac ce putea fi fasonat sub diverse alte
forme-volume geometrice: con, trunchi de con, palnie, semisfera, sferda etc.; dar mai
mult se poate ca aceste volume de vase sa fie modelate separat iar ulterior asociate intr-
un singur vas realizat din diverse volume, desigur apelandu-se si la o racordare artistica
a volumelor si cu o partiald remodelare locala. Dupa cum se stie, materia prima folosita
in olarie este argila in primul rand si lutul in randul al doilea. Amandoua sunt roci
sedimentare. Argila este alcidtuitad dintr-un amestec de silicati, este o roca pelitica
formata din cele mai fine roci alterate constituite din hidrati de aluminiu si magneziu,
cu diferite impuritati minerale si cu resturi de substante organice. Lutul, provenit din
latinescul lutus, este tot o argila, dar nisipoasa cu cantititi variabile de cuart cu granule
de feruginoase si lipsita de calcar. Acest lucru face ca pasta din lut sa fie mai aspra si
deranjanta pentru procesul de modelare. In plus se pare ci este mai predispusi la
fisurare, ceea ce explicd preferinta olarilor pentru argila-argila. Structural, ambele
materii prime contin cristale sub forma de granule, dar si de mici suprafete plate, care
in prezenta apei, lunecd facil asigurdnd plasticitatea. La o anumitd temperatura,
cristalele se topesc lipindu-se si realizand astfel rigiditatea argilei arse-coapte. Acest
lucru nu trebuie sa ne faca sd credem ca pana la ardere nu sunt probleme. Astfel, argila
umeda se modeleaza usor, dar ea nu rezistd la eforturile mecanice care apar in timpul
modelarii. Astfel, la vasele mari, greutatea proprie devine importantd si apasd in
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straturile inferioare ale oalei, deformandu-le. De asemenea in timpul modelarii
peretilor, se exercitd asupra acestora, doua eforturi tangentiale de strangere care supun
peretii si la efort de torsiune. Apare evident ca modelarea vaselor mari pune probleme
speciale. Si astazi, oalele mai mari de 60 cm sunt realizate initial din doua parti
distincte care ulterior sunt alipite. Pe baza acestei constatiri, autorii cred ca multe
dintre vasele cucuteniene care sunt realizate din mai multe volume au fost realizate
prin acelasi procedeu: de asociere si alipire ulterioara a unor volume modelate
separat.

Concluzii

La intrebarea hamletian-cucuteniand dacé roata olarului a fost sau nu folosita la
modelarea oalelor cucuteniene, autorii considerd cad ipoteza avansatd in lucrarea
Cucuteni ,,Magia ceramicii”, la pagina 27, in care se precizeaza ca metoda tehnologica
a realizarii oalelor cucuteniene s-a bazat pe rasucirea lutului, combinata cu un procedeu
de rotatie: disc, turnetd sau chiar roata olarului, nu este argumentata si exemplificata.
Este adevarat ca volumul citat are mai multe valente informativ-artistice.

in consecinta, autorii, avind o formatie profesionald tehnico-inginereasca, vor
aduce unele precizari privind problemele tehnologice si mestesugaresti intervenite in
procesul de modelare al oalelor cucuteniene.

Din analiza desenelor si fotografiilor de artefacte cucuteniene prezentate in
volumul ,,Cucuteni” al lui H. Schmidt, rezulta faptul ca in general, grosimea vaselor
cucuteniene este aproximativ constantd pentru un anume vas. Printr-o logica
inginereascd simpla rezultd cu certitudine cd acest lucru nu se poate obtine dacd nu
existd in procesul modelarii, doud puncte-repere de ghidaj si control permanent al
grosimii peretilor, punctele fiind fata 1n fatd, unul in exterior iar celdlalt in interior; deci
este vorba de un dispozitiv mecanic, suficient de complicat, ceea ce este exclus pentru
nivelul tehnic al civilizatiei cucuteniene. Varianta posibila este de a realiza peretii
vasului printr-o prefabricare a lor ,,la vedere”, explicit prin modelarea unor batoane-tip
lumanare din argild, care pot fi realizate de dimensiuni aproximativ egale, prin
comparatie si ,,la vedere”, si ulterior incolacirea lor sub forma de spirald sau cercuri
concentrice, ceea ce poate consideratd si ca o ,rasucire”. Cat priveste utilizarea
ulterioara a unor discuri, turnete, sau chiar roti, din bibliografia avuta la dispozitie, nu
au fost gasite referiri sau artefacte care sd justifice existenta unor elemente
premergatoare rotii olarului. Singurele obiecte cunoscute pentru perioada considerata si
care puteau avea migcare de rotatie erau ,,FFUSOAIELE” si inelele de piatrd, dar
formele lor, precum §i dimensiunile lor mici, exclud utilizarea lor pentru modelarea
oalelor. Singurul obiect care ar putea intra in discutie este discul. Dar si aceasta ipoteza
este de neluat In seamd, pentru urmatoarele motive: Pentru a putea fi utilizat discul la
modelare, acesta ar fi trebuit sa aiba un ax de rotatie prevazut la capete cu lagare si
totul montat Intr-un cadru adecvat, dar toate acestea erau imposibil de imaginat pentru
perioada considerata. Cititorii trebuie sd fie convinsi c¢d roata nu a fost inventatd ca
obiect de sine stititor, ci datoritd unei necesitdti umane — cititorul interesat poate
consulta bibliografia indicata in care se explica cum a fost conceputa roata — de fapt un
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sistem monobloc format dintr-o osie prevazutd la capete cu doua roti pline discuri,
toate realizate dintr-un singur trunchi de copac!!!

Fata de toate aspectele mai sus prezentate, cel mai probabil este folosirea rotii
olarului dupa aparitia si conceperea osiei cu doud roti, dar nu a celei concepute si
reprezentate 1n pictogramele din Ur si Uruk — Irak.

Cea mai probabila este varianta folosirii rotii olarului la Cucuteni, roata care nu-
si are originea in Ur si Uruk, ci: IN EUROPA, fiind o rudi a rotii gasite in mlastinile
din Ljubljana — Slovenia (vezi figura 5), sau o strdbunicd a acesteia, roata sud
europeana-coast-adriatica.

Autorii considera ca prima roatd europeana, tindnd seama de relicvele gasite, a
fost probabil realizati la mijlocul mileniului VI i.e.n. in concluzia-concluziilor, autorii
considera ca toate supozitiile si incertitudinile aparute pot fi confirmate sau infirmate
printr-o actiune de masurare tehnica a tuturor oalelor cucuteniene, care sd constate daca
volumele acestora sunt realizate printr-o miscare de rotatie caracteristica folosirii rotii
olarului, ceea ce ar trebui sd se manifeste prin: existenta unei axe de simetrie si a unui
centru de rotatie, prin coaxialitatea tuturor diametrelor volumelor caracteristice,
cilindrice, sferice, semisferice ale bazei oalelor, precum si ale deschiderilor superioare.
Se intelege ca existenta abaterilor de la aceste conditii se explica prin utilizarea
mainilor sau a unor accesorii aleatorii, in timp ce contrariul ar fi marturia folosirii unui
dispozitiv rigid, neinfluentat de aprecierea umana.

Incd o data, autorii trebuie si constate ci lipsa de pregitire multidisciplinara a
arheologilor duce la erori si incertitudini paguboase.
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