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Abstract: Analiza productiei de baza a uzinelor producdtoare si de reparatie a autovehiculelor si a calitatii
acestora, a servit ca bazd profunda pentru stabilirea tehnologiilor avansate, care in mai mare mdsura asigura
fiabilitatea si disponibilitatea automobilelor in exploatare, economicitatea ramurii si proprietatile inalte a
pieselor auto fabricate ori reconditionate.

Cuvinte cheie: tehnologii, calitatea, fiabilitatea, disponibilitatea, rezistentd (la oboseald, la uzura), materialul
rulant, reconditionarea,reparatia, procedee galvanice, acoperiri electrochimice, productia.

Importanta si necesitatea asigurarii calitatii produselor auto fabricate ori reparate este indescutabila,
iar preocupdrile specialistilor ramurilor trebuie sa fie indreptate in directia valorificarii in practica a celor
mai noi cuceriri ale stiintei, cu elaborarea tehnologiilor avansate in productiile uzinelor producatoare si de
reparatie a autovehiculelor.

Tehnologiile noi si avansate trebuie sa asigure capacitati Tnalte de fiabilitate si randament a tuturor
partilor component a automobilelor cu rezistenta suficienta la uzura a suprafetelor de lucru a pieselor imbinate,
cu excluderea maximald a operatiilor tehnologice de prelucrare mecanica, cu cheltueli si costuri mici, pentru
crearea si Intrfinerea produselor auto, utelizarea materiei prime traditionale pentru fabricarea pieselor auto si
alte avantaje tehnico-tehnologice.

Se stie ca prin aplicarea tehnicilor si tehnologiilor moderne la conceperea, fabricarea si reparatia
reducerea factorilor daundtori in exploatare. Cresc sarcinile utile cu simplificarea si micsorarea operatiilor
tehnologice in tehnologiile aplicate pe parcursul Intretinerii si exploatarii produsului si alte avantaje.

Experienta uzinelor producatoare si a intreprinderilor de reparatie a materialului rulant reflectad
caracteristicele si avantajele principalelor tehnologii, care in cea mai mare, masura asigurd proprietati inalte
de exploatare si calitatea automobilului. Se stie cd numai experienta si lucrarile de executare a tehnologiilor
pentru fabricarea si reparatia produsului, stabilesc tehnologiile care formeaza calitatea acestora.

Reesind din aceste concluzii, putem constata ca tehnologii avansate pentru asigurarea calitatii Tnalte a
automobilului fabricat — reparat, sa asigurd prin utilizarea larga a diferitor procese tehnologice galvanice, in
fabricarea pieselor noi, ori reconditionarea celor uzate, cu asigurarea esteticd a partilor component
(caroseriilor, cabinelor) e.t.c.

Astazi, cind in constructia automobilelor moderne sunt utilizate materiale constructive noi, cind piesele
auto suporta sarcini mari si de diferit gen, i-ar suprafetele de lucru a lor trebuie sa fie rezistente catre deformare
si uzurad si catre diferite alte destrugeri fizice, problema devine si mai reala.

Procesele galvanice (electrochomice) pot fi de diferit gen, independent de tipul materiei prime, de
metoda depunerilor galvanice, de caracterul regimurilor operatiilor tehnologice, e.t.c.

Factorii de prioritate aacestor tehnologii:
materiale;

— asigurarea formei, dimensiunilor si a calitatii suprafetei de lucru a pieselor fabricate ori reconditionate fara
orice prelucrare suplementara;

— depunerea diferitor tipuri de acoperiri metalice pe suprafetele de lucru a pieselor (anticorozive, estetice, cu
diferite proprietati fizico-mecanice, grosimi, structura, e.t.c.);

— mecanizarea si automatizarea proceselor tehnologice cu utelizarea in diferite conditii de productie, e.t.c.

Ce depinde de calitatea automobilelor fabricate ori reparate, prin aplicarea acestor tehnologii, se poate
constata ca calitatea se formeaza in procesul de executare a tuturor operatiilor tehnologice in concordanta cu
cerintele stabilite in documentatia normativ tehnicd pentru produs. Nivelul de calitate optim economic a
produsului fabricat, care va asigura un echilibru intre costurile si cheltuielele de proectare, executie, creare,
exploatare, e.t.c., poate fi grapfic prezentat prin fig. 1.
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Fig. 1. Zona optima a nivelului calitatii.
CIR — Curba cheltuielelor de fabricare ori reparatie a produsului;
CR — Curba cheltuielelor pentru realizarea calitatii inalte a produsului;
CT — Curba cheltuielelor totale;
70 — Zona optima a nivelului de calitate a produsulu.
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