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Abstract: Need automation printing domain derives from the need to increase
competitiveness printing products. To assess the automation quality are used of the
indicators level of automation and coefficient of automation. Automation means a greater
consistency and less human error, which results a higher quality, speed, and lower costs. All
these are great benefits for the printing industry of Moldova.
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1. INTRODUCERE

Automatizarea este 0 componenta a progresului tehnico-stiintific al carei scop este
ca masinile si instalatiile sa lucreze automat, deci independente de o continua si/sau
directa interventie a fortei de munca umane [3].

Necesitatea automatizarii domeniului poligrafic derivd din necesitatea cresterii
competitivitati produselor poligrafice, ce presupune:

e reducerea sau eliminarea muncii in medii periculoase sau a muncilor
neplacute;
economie de forte de muncs;
cautarea unei constante a calitatii;
cresterea productiei cu investitii limitate;
e economie de materie prima si energie, etc [1].

Obiectivele de baza ale procesului de automatizare sunt prezentate in figura 1.
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Figura 1: Obiectivele de baza ale automatizarii
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Automatizarea proceselor tehnologice constituie una din etapele principale ce
contribuie la optimizarea proceselor de fabricatie (figura 2). Optimizarea reprezinta un
obiectiv prioritar de mentinere pe piata industriala a intreprinderilor poligrafice din R.
Moldova. Aceasta necesitate este conditionatd de cresterea numarului de Tntreprinderi
specializate in acest domeniu si deci de concurenta acerba ce se creeaza in
desfasurarea activitatilor din acest sector industrial.
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Figura 2: Etapele optimizarii proceselor de fabricatie

La moment, majoritatea intreprinderilor poligrafice din tard au parcurs etapa de
concepere si optimizare a produselor poligrafice datorita parteneriatului pe care il detin
cu intreprinderile producatoare de materiale poligrafice de peste hotare si datorita
necesitatii de asigurare a cerintelor utilizatorilor. imbunatétirea eficientei fabricatiei, din
aspect tehnologic si economic, determina intreprinderile poligrafice sa realizeze o
selectie riguroasa a echipamentelor de productie, sa evalueze multicriterial gradul de
automatizare a lor.

Evaluarea gradului de automatizare este necesara pentru cunoasterea informatiilor
veridice si obiective despre functionarea utilajelor, identificarea rezervelor tehnologice
pentru intensificarea producerii, imbunatatirii eficientei, cresterea calitatii si reducerea
cheltuielilor de energie si materiale [2].

Studiul initiat s-a axat pe analiza gradului de automatizare al masinilor de tipar
ofset din cadrul unor intreprinderi poligrafice pornind de la faptul ca tipografiile ce
utilizeaza tiparul ofset detin o pondere importanta in tara.

2. METODA DE EVALUARE A AUTOMATIZARII UTILAJELOR DE TIPAR
OFSET

Tn scopul evaluérii gradului de automatizare a masinilor de tipar ofset s-au analizat

utilajele de imprimare specifice Tntreprinderilor poligrafice ce activeaza in orasul
Chisinau, prezentate in tabelul 1.
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Tabelul 1: Intreprinderile poligrafice implicate in studiu
Denumirea Anul - Sortimentul productiei
Nr. - . .. < .. | Specializarea ; . ’
intreprinderii fondarii poligrafice
Casa Editorial- Reviste, brosuri, afise, foi
1 Poligrafica ,Bons 1997 volante, pliante, manuale,
Offices” SRL pungi.
Productie de carte, brosuri,
5 Tipografia 2002 reviste, agende, manuale,

,Balacron” SRL afise, registre, formulare, foi
volante, ambalaje.

Productie de carte in scoarta
Societatea sau in coperta moale, reviste,

3 comerciala ,Elan 1997 ) anuare, cataloage, mapi,
Poligraf” SRL Tipar ofset caiete, carnete, pungi, plicuri,
foi volante
Brosuri, carti, reviste, stickere,
4 Tipografia ,Nova 2001 abtibilduri, cataloage, carti de
Imprim” SRL vizitd, ambalaje, etichete,
calendare si bannere.
Firma editorial- Productie de carte in scoarta
5 poligrafica 1944 sau in coperta moale, reviste,
Ti rafi nuare, manuale, mapi iete
»Tipografia anuare, manuale, mapi, caiete,
Centralad” 1. S. felicitari.

Pentru evaluarea calitatii automatizarii au fost utilizati indicatori, precum: tipul,
nivelul, coeficientul si gradul de automatizare [2]. Unii dintre cei mai relevanti indicatori,
implicati Tn procesul de evaluare sunt nivelul si coeficientul automatizarii
echipamentelor.

Coeficientul automatizarii reprezinta raportul dintre timpul de realizare automata a
procesului tehnologic si timpul total de realizare a procesului tehnologic. Formula de
calcul al indicatorului — coeficientul automatizarii (K) se prezinta in relatia 1.

K = Tau./ (Taut. + Tm) =Tau/ T (l)

unde: Tau.— timpul de realizare automata a procesului tehnologic (ex: T aut. =1 0ra);
Tm — timpul de realizare al procesului tehnologic cu implicarea muncitorului;
T — timpul total de realizare a procesului tehnologic.

Nivelul de automatizare (a) reprezintd raportul dintre cantitatea operatiilor
tehnologice automatizate (Eaut) si numarul total de operatii tehnologice (Ewt) specifice
functionarii utilajului. Formula de calcul a indicatorului — nivelul de automatizare se
prezinta prin relatia 2.

o = Eaut./ Etot. 2

Metodologia de evaluare a gradului automatizarii masinilor de tipar ofset din cadrul
intreprinderilor poligrafice analizate presupune realizarea urmatoarelor etape:
e selectarea utilajului de imprimare ce urmeaza a fi supus analizei;
e determinarea tipului de automatizare a masinilor de tipar ofset;
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e colectarea datelor referitoare la timpul de realizare a unui anumit tiraj si
timpul de pregatire a utilajului catre realizarea procesului tehnologic;
e identificarea numarului de operatii automatizate specifice fiecarui utilaj
analizat in raport cu numarul total de operatii tehnologice;
e determinarea prin calcule a coeficientului si a nivelului de automatizare.
Tn tabelul 2 sunt prezentate caracteristicile tehnice ale masinilor de tipar ofset care
au fost implicate in studiu, din cadrul intreprinderilor poligrafice analizate.

Tabelul 2: Caracteristicile tehnice ale utilajelor de imprimare analizate

Formatul . .
. . Grupuri de | Capacitateade| = . -
Denumirea maxim de | . g Intreprinderea in
Nr. S . ; imprimare fabricatie, -
utilajului imprimare, . o7 care se regaseste
mm (culori) coli/ora ;
Casa editorial-
1 E:{e(s)sBIGSXZO Offset | 505x350 4 15 000 poligrafica ,Bons
Offices” SRL
KBA Planeta Tipografia
2 Rapida 72 510x710 5 15000 ,Balacron” SRL
Societatea
3 |ADAST 757 P 650%475 5 10 000 comerciala ,Elan
Poligraf” SRL
HEIDELBERG Tipografia ,Nova
4 |SpeedMaster SM | 515x730 4 13 000 pogratia ,
Imprim” SRL
74-4
HEIDELBERG Fglrin?a?i‘igo”al'
5 | SpeedMaster CD | 710x1010 4 11200 pT. gratict
»Tipografia
102-4 )
Centrald” |. S.

Datele cu referinta la parametrii temporari (de timp) ai procesului de activitate a
masinilor de tipar ofset implicate Tn studiu sunt prezentate in tabelul 3.

Tabelul 3: Parametrii de lucru ai echipamentelor de tipar analizati

. Timpul de Numarul total de Numarul de
Denumirea e o "
Nr. S pregatire a operatii operatii
utilajului e 3 7
utilajului, min tehnologice automatizate
RYOBI 520 Offset
1 Press GX 36 28 24
KBA Planeta
Rapida 72 45 21
3 | ADAST 757 P 58 21
HEIDELBERG o8
4 | SpeedMaster 34 24
SM 74-4
HEIDELBERG
5 | SpeedMaster 20 26
CD 102-4
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Rezultatele calculelor identificate prin intermediul formulelor matematice de
determinare a nivelului si coeficientului de automatizare a masinilor de tipar ofset sunt
prezentate in tabelul 4.

Tabelul 4: Coeficientul si nivelul de automatizare al utilajului de imprimare ofset

Indlca:[oIL{! Coeficientul de Nivelul de
automatizarii . .

Nr. . automatizare automatizare
Denumirea (K) ()
utilajului

1 (RB;OBI 520 Offset Press 073 0.85
2 | KBA Planeta Rapida 72 0,68 0,75
3 | ADAST 757 P 0,63 0,75
HEIDELBERG
4 SpeedMaster SM 74-4 0,74 0,85
HEIDELBERG
5 | speedMaster CD 102-4 0,75 0,92
0,92
1 -
0,73 0,74 0,75

0,8 1 0,68 0,63

0,6 1

0,41

0,2

(]
RYOBI KBA ADASTSM74- CD RYOBI KBA ADASTSM 74-4CD 102-
4 1024 4
Figura 3: Coeficientul de automatizare al Figura 4: Gradul de automatizare al
utilajelor de tipar ofset utilajelor de tipar ofset
3. CONCLUzI

® Determinarea indicatorilor gradului automatizarii echipamentelor de tipar din
domeniul tipografic ofera posibilitatea obtinerii valorilor numerice de caracterizare a
automatizarii. Aceste valori sunt utile pentru compararea intre ele a unitatilor de utilaje
din cadrul aceleiasi intreprinderi poligrafice;

e Tipografile specializate in tiparul ofset in R. Moldova, precum: Casa Editorial-
Poligrafica ,Bons Offices” SRL, tipografia ,Balacron” SRL, societatea comerciala ,Elan
Poligraf” SRL, tipografia ,Nova Imprim” SRL si firma Editorial-Poligrafica ,Tipografia
Centrald” 1. S., sunt dotate cu utilaje de imprimare cu grad diferit de automatizare.

e Coeficientul de automatizare al utilajelor de imprimare specifice intreprinderilor
poligrafice analizate variaza in limita valorilor de 0,63-0,75, iar nivelul de automatizare
— n limita valorilor de 0,75-0,92. Aceste valori denota faptul ca utilajele de imprimare
care se regasesc in cadrul intreprinderilor cunoscute pe piata poligrafica din R. Mol-
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dova au un grad de automatizare peste medie, ce permite acestor tipografii sa
concureze la nivel de calitate a produselor poligrafice si termeni de realizare.
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