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STUDIU PRIVIND TEHNOLOGIILE DE ASAMBLARE
A PRODUSELOR DIN TRICOT

COJOCARU Mariana

Universitatea Tehnica a Moldovei

Abstract: Acest articol are ca subiect tehnologia produselor din tricot. Tehnologia in mare
masurd porneste de la structura tricotului, greutatea si elasticitatea acestuia. Lipsa captugelii
in pachetul produsului pentru sezonul rece este justificatd de structura stratificatd a
acestuia. El permite evacuarea si in acelasi timp izolarea termicd buna a corpului uman pe
timpul rece al anului. Acest tip de tricot poate avea diferite structuri precum tricot vanisat cu
fir de captuseala si flaus pieptanat, tricot imitatie a blanii etc.

Cuvinte cheie: structuri de tricot, structurd glat, interlock, patent, tricot vanisat cu fir de
cdptuseald cu flaus pieptanat, tricot imitatie a blanii.

1. INTRODUCERE

Designul confortabil devine activitate prioritara pentru multi designeri, iar nece-
sitatea de a imbina intr-un produs mai multe proprietati aduce la aparitia noilor
materiale. Spre exemplu, in imbracamintea de iarna greutatea materialelor si im-
permeabilitatea sporita este necesara opririi accesului aerului rece din exterior in
stratul subvestimentar. Odata cu cresterea greutatii imbracamintei scade confortul
consumatorului. Solutia se contureaza in inventia unui material termoizolant cu
proprietéti termoizolante sporite. In combinare cu materiale usoare ale fetei si cap-
tuselii obtinem un produs de iarna usor si in acelasi timp cald.

2. TEHNOLOGIA PRODUSULUI DIN TRICOT

Gradul de ajustare si elasticitatea sporita ale produsului - sunt factori ai confor-
tului. Pina la inventia de catre firma DuPont a fibrelor Lycra produsele sau erau
mulate pe corp si micsorau libertatea migcarii sau elastice si cu proprietate redusa
de a mentine forma. Inventia materialului Lycra a permis obtienerea unui material
inalt elastic, dar fara deformatii remanente. inca un factor al confortului este capa-
citatea de umidificare si permeabilitate la umezeald. Sudoarea, care se elimina la
temperaturi ridicate a mediului sau sarcina fizica sporita, se retine in imbracaminte
si este cauza disconfortului manifestat prin lipirea imbracamintei la corp si racirea
organismului uman. La etapa proiectarii materialului textil cu proprietati sporite de
evacuare a umiditatii, apare intrebarea cum se pot imbina doua tipuri de materii
prime cu proprietafi fizico-mecanice contrare. Solutionarea este bazata pe principi-
ul stratificarii. Stratul interior al imbracamintei, care se afla in contact cu corpul
uman, trebuie sa evacuieze umezeala spre stratul superior, iar stratul superior tre-
buie sa absoarba si sa evacuieze umezeala in mediul exterior. Acest sistem, care
lucreaza ca o pompa, permite crearea microclimatului confortabil uscat in spatiul
subvestimentar. Materialul cu asemenea proprietati poate fi folosit pentru tot pro-
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dusul sau pe anumite sectoare ale acestuia. Cerintele pentru imbracaminte trebuie
sa asigure conditii confortabile pentru om intr-o situatie sau alta. Ele trebuie sa po-
sede aspect exterior, sa fie usoare in intretinere, sa se deosebeasca prin confort
sporit. Tricotul stratificat trebuie sa posede aspect bun, sa ofere confort in exploa-
tare. Deseori intr-o structura se imbina doua tipuri de fibre sau fire, unite in proce-
sul de tricotare. Din punct de vedere al productivitatii dublarea tricoturilor ordinare
la masina de tricotat este mai eficienta decit oricare altd metoda. Poate fi eficienta
folosirea materiei prime de diverse tipuri, prin urmare, si diferita dupa cost, fara
afectarea calitatii productiei (spre exemplu, la folosirea fibrelor mai ieftine pentru
unul din straturi). Din punct de vedere ergonomic putem obtine prorpietati igienice
necesare, proprietati termoizolante bune, precum si obtinerea unui tricot comod in
exploatare cu elasticitate si capacitate de pastrare a formei necesare. Din punct de
vedere tehnologic - se obtin parametrii optimi ai tricotului (densitatea de suprafata
si grosimea) si asemenea caracteristici precum pastrarea formei, elasticitatea, con-
tractia, rezistenta la uzurd si rezistenta la tractiune. Intr-un tricot pot fi realizate
cerinte contradictorii, inaintate traditionala fata de un produs vestimentar, folosirea
pentru fata si verso a materiei prime de diferitd compozitie. in acest scop sunt ela-
borate tricoturi cu structuri stratificate. Tricotul stratificat este tricotul care contine
evolutii independente, legate prin diferite elemente de structura: ochiuri vanisate,
bucle, fire suplimentare. Straturile tricotului stratificat se Tmbina pe masura ce are
loc tricotarea cu ajutorul elementelor structurii de ochiuri ale masinii. imbinarea se
realizeaza in asa mod, incit, firele din care se formeaza ochiurile unei fete a tricotu-
lui nu ies pe alta parte a tricotului. Obtinerea tricoturilor, care contin in structura sa
straturi cu diferita compozitie, poate fi realizata prin legaturile din batatura vanisat,
cu fire de plus si tricot simplu cu fir de captuseala. Tricotul imitatie a blanii artificiale
se obtine din ochiurile libere taiate care imita stratul pilos al blanii. O alta structura
de tricot vanisat cu fir de captuseala cu flaus pieptanat este folosit in produsele
pentru sezonul rece a anului. Datorita flausului format din firul de vanisare sporeste
stratul de aer captat in interiorul tricotului si proprietatea de izolare termica a corpu-
lui uman. Tn acelasi timp se amelioreaz& si aspectul estetic al materilului, pastrind
costurile pentru materia prima folosita.

Figura 1: Tricot vanisat cu Figura 2: Tricot vanisat cu Figura 3: Tricot
fir de captuseala cu flaus fir de captuseala cu flaus imitatie a blanii
pieptanat, vedere pe fata pieptanat, vedere pe verso artificiale in colectia

lui Jazzkatze [3]
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Pe tricoturi stratificate duble exista posibilitatea obtinerii diferitor desene: relie-
fe, ajur, jacard etc.

) A

I . A 3 %7 X
Figura 4:Tricot stratificat cu desen tip Figura 5: Tricot stratificat cu desen
patent [3] in relief [3]

Tricotul stratificat se obtine prin combinarea structurilor si numarul variantelor
de structuri este nelimitat. Obtinerea legaturilor cu prorpietati prestabilite depinde
de combinarea elementelor structurii intr-o ordine anumita. Introducerea in structu-
ra a ochiurilor duble sporeste elasticitatea pe latimea tricotului, Tntroducerea ochiu-
rilor retinute reduce din elasticitatea pe latime a tricotului. imbinarea straturilor tri-
cotului are loc cu ajutorul diverselor elemente ale sructurii, deobicei acestea sunt
ochiuri simple sau ochiuri duble.

—_—
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Figura 6: imbinarea straturilor cu Figura 7: imbinarea straturilor cu
ajutorul ochiurilor [3] ajutorul ochiurilor duble [3]

Tricoturile stratificate pe larg sunt folosite si in produsele din tricot produse la
intreprinderile din tara. In urma studiului pietii autohtone si a produselor din tricot
de iarna autorul articolului a gasit un pardesiu fara captuseala pentru femei tinere,
destinat sezonului rece a anului.
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Aspectul exterior al pardesiului este urmator: produs
de siluetd semiajustatd de lungime midi, pina la linia
genunchiului. Pe partea din fata sunt aplicate doua
buzunare mari, din linia umarului platci cu contur ro-
tunjit, sistem de inchidere cu fente incheiat cu fer-
moar, nasturi si butoniere sunt realizate din tricot cu
structura mai mascata. Rascroiala gitului prelucrata
cu gluga, are aplicata fenta decorativa. Mineca dintr-
o bucata este aplicata. In acest produs sunt folosite
doua tipuri de structuri de tricot: prima, de baza, glat
cu fir de captuseala si a doua — patent 1x1 (denumi-
re comerciala semifang), folosita la buzunarele apli-
cate, platca fetei si fenta glugii. Reperele conturate
sunt imbinate prin cusatura lan{ cu 2 fire liniar (401),
deoarece marginile acestora nu se desira. Elemente-
le principale ale produsului sunt sistemul de inchide-
re cu fente si fermoar, buzunar aplicat printr-o trece-
re si gluga. Marginile reperelor sunt prelucrate prin
aplicare simpla cu margini deschise. Elementele de
baza si schemele de asamblare a acestora sunt pre-
zentate n cele ce urmeaza.

Figura 8: Pardesiul din
tricot,f. Ernzgern,
mun. Balii

Tehnologia elementelor de baz& a pardesiului din tricot

Figura 9: Sistem de inchidere cu fente, incheiat cu nasturi, butoniere si fermoar
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Figura 10: Buzunar aplicat

Figura 11: Gluga cu fenta decorativa aplicata

Figura 12: Terminatie de Figura 13: Terminatie de mineca cu bentita
produs cu bentita aplicata aplicata
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3. CONcCLuzi

Productia competitiva nu poate miza doar pe aspectul exterior, materialele din
pachetul acestuia trebuie sa contribuie si ele la confortul priho-senzorial al consu-
matorului. Masa redusa, elasticitatea sporita si termoizolarea buna sunt unele din
caracteristicile competitive ale unui produs de iarna. Tricoturile stratificate ar fi o
solutie foarte reusita pentru produsele purtate pe timp rece. Acestea sunt realizate
din tricoturi cu materie prima amestecata, una mai costisitoare si alta mai ieftina. Si
aceste produse calde si frumoase sunt competitive pe piata autohtona, plus la toa-
te pot fi produse la intreprinderile autohtone cu mijloacele si forta de munca exis-
tenta.
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