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INTRODUCERE

Industria textila se numara, pe plan mondial,
printre primele zece industrii consumatoare de
energie, iar aproape 60% din totalul energiei
consumate este folosit in faza de prelucrare umeda.
Ca urmare, 1n ultimii ani 1n finisarea chimica textila
s-au intensificat eforturile de minimizare a
consumurilor de energie, de conservare a energiei si
de recuperare a acesteia’ [1].

in categoria proceselor ce permit o importanta
reducere a consumurilor de energie, aldturi de alte
avantaje, legate in special de gradul de degradare
mai scazut al suportului textil, se numara finisarea
la temperaturi inferioare temperaturii de fierbere .

Procedeele clasice de vopsire a lanii presupun
tratamente relativ indelungate la temperatura de
fierbere  pentru  obtinerea  unei  egalizari
corespunzatoare. Degradarea ce intervin 1n aceste
conditii poate afecta desfasurarea proceselor
mecanice de prelucrare (randamentul cardarii,
uniformitatea finetii fibrelor, randamentul de
tesere), determina ingalbenirea lanii, care limiteaza
stralucirea lanii vopsite, putdnd apare si modificari
de tuseu, precum si scaderi ale rezistentei la frecare.

Pentru eliminarea acestor inconveniente s-au
elaborat procedee de vopsire la temperaturi
inferioare temperaturii de fierbere care, pe langa
eliminarea dezavantajelor mentionate asigurd si
cicluri mai scazute de vopsire.

Procesele de vopsire desfiasurate la
temperaturd scizutd s-a presupus cd opereaza prin
cresterea vitezei de difuzie a colorantului in
interiorul fibrei. PlecAnd de la premisa posibilitatii
controlului gradului de degradare a fibrei de lana la
tratamente alcaline, s-a propus pretratarea lanii cu
solutii alcaline 1n vederea cresterii capacitatii
tinctoriale a fibrei de land care sa permitd vopsirea
la temperatura scazutd [2]. Chiar in aceste conditii
pericolul de degradare este semnificativ, fiind
recomandata adaugarea in baia de tratare alcalina o
substanta cu rol de protectie, cum este glucoza.

1. PARTE EXPERIMENTALA

Scopul lucrarii este de a evalua masura in
care prezenta glucozei in flotele de pretratare

afecteazd nivelul epuizarii la vopsirea lanii la
temperaturi inferioare temperaturii de fierbere. Tn
acest scop s-au pretratat probe de lana cu solutii de
diferite concentratii de carbonat de sodiu, cu
respectiv fara glucoza (15 g/1), urmate de vopsiri cu
colorantul Acid Red 17. C.1.18055, a carui structura
chimica este:

HO NH-C—CH,
HSC—C—NO—N= o
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o)
NaO,S SO,Na
Acid Violet 7

Vopsirile s-au realizat cu 3% colorant, in
prezenta a 3% acid acetic si 5% sulfat de sodiu,
durata de vopsire fiind de 60 de minute, la
temperaturi de 80 si 90°C.

Pentru fiecare dintre vopsiri s-au trasat curbele
de epuizare (epuizarea s-a determinat prin
colorimetrarea solutiilor initiale si a celor reziduale,
utilizand un colorimetru FEK - 56M). S-a
determinat de asemenea §i rezistenta la tratamente
umede a vopsirilor.

2. REZULTATE SI DISCUTII

Curbele de epuizare corespunzatoare vopsirii
probelor pretratate cu 5 g/l Na.COs si 15 g/ glucoza
sunt prezentate n figura 1.
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Figura 1 Tratare cu 5 g/l Na;COs,

Se constatd ca valorile epuizarii inregistrate in
aceastd situatie sunt inferioare celor inregistrate in
conditiile tratdrii fard glucoza, diferentele fiind
semnificative. Astfel, la temperatura de 80°C, dupa
30 de minute de tratament, epuizarea In prezenta de
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glucoza este cu mai mica 31% decét cea obtinutd in
absenta glucozei, iar in aceleasi conditii la 90°C este
cu 28% mai mica. La sfarsitul duratei de tratare
(dupa 60 de minute) diferentele la 80°C sunt de
19%, iar la 90°C de 17,5%.

Din figura 2, unde sunt prezentate curbele de
epuizare  corespunzatoare  vopsirii  probelor
pretratate cu 10 g/l Na2COs, respectiv 15 g/1 glucoza
se observa o situatie similara celei anterioare.
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Figura 2. Tratare cu 10 g/l Na2COs.

Diferentele sunt mai reduse, in special la
durata mare de tratare, Tn cazul vopsirii la 90°C
Tnregistrandu-se o descrestere a epuizarii cu 16%.
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Figura 3. Tratare cu 20 g/l Na,COs,
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Figura 4. Tratare cu 40 g/l Na,COs,

O data cu cresterea concentratiei de carbonat
cu care se face pretratarea, diferentele dintre
valorile epuizdrii corespunzatoare tratarii cu si
respectiv fard glucozd se reduc, ele disparand
complet Tn cazul Tn care temperatura de vopsire este
de peste 80°C, asa cum se poate observa din figura
3. Chiar si diferentele de viteza de vopsire sunt mai
mici, aga cum se poate observa din tabelul nr. 1.

Pentru pretratare cu 40 g/l Na,COs + 15 g/l
glucoza, pentru nici una dintre variantele de vopsire
nu se mai Inregistreaza diferente in ceea ce priveste

epuizarea fata de varianta fara glucoza (figura 4).

Tabelul 1. Valorile timpilor de semivopsire.

Timp de semivopsire
Concentratie 80°C 90°C
Na.COs fara cu fara cu
glucozd |glucoza | glucoza | glucoza
5 16 20 14 17
10 15 18 13 15
20 11 14 8 13
40 9 11 8 10

Rezistentele vopsirilor realizate la temperatura
de 80°C sunt prezentate n tabelul nr. 2.

Tabelul 2. Rezistenta la spalare la 40°C a probelor
tratare dupa vopsire la 80°C.

Concentratie Rezistenta spilare
Na.COs, g/l fard glucozda | cu glucoza
martor 4/3-4/3-4
5 4/3-4/3-4 4/3-4/3-4
10 4/3-4/3-4 4/3-4/3-4
20 4/3/3-4 4/3-413-4
40 4/3/3-4 4/3/3-4

Din tabelul 2 se observa cid rezistentele la
spalare la 40°C ale vopsirilor realizate la 80°C in
cazul tuturor variantelor de pretratare studiate sunt
similare cu cele inregistratd in cazul probei martor.

3. CONCLUZII

Prezenta glucozei in flotele de pretratare
alcalina in vederea cresterii capacitatii tinctoriale in
procesul ulterior de vopsire a lanii la temperatura
scazutd afecteaza epuizarea doar la concentratii mici
de carbonat de sodiu (sub 20 g/1), si in special la
durate de tratare de sub 20 de minute. La
concentratii de agent alcalin de 40 g/l epuizarea si
timpul de semivopsire sunt practic identice cu cele
obtinute 1n tratamentul alcalin fard glucoza.
Rezistentele vopsirilor, indiferent de concentratia de
carbonat, nu sunt influentate de prezenta glucozei.
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