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REZUMAT

Plesco Valerian. Imbunititirea proceselor de injectie plastic in medii asistate de calculator.
Universitatea Tehnica a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica Industriala si Transporturi;
Departamentul Ingineria Fabricatiei; 2020. Tezd de master: pag. 65, desene - 58, surse
bibliografice — 835.

Lucrarea datd se referda la studiul de fabricare a diverselor produse prin injectie.
Echipamentele moderne ofera o oportunitate de a automatiza procesul de productie si de a primi
produse cu caracteristici tehnice excelente Intr-un timp scurt, cu investitii minime. Produsele
polimerice sunt reciclabile.

Productia pe scard larga si in masd a pieselor din plastic implicd un proces complex pentru
injectarea plasticului topit sub presiune Tnaltd intr-o matritd de injectie prelucratd din metal.

Masa lichida umple uniform volumul si se intdreste, dobandind forma doritd. Datorita
tehnologiei de turndrii prin injectie, este posibil sd obtinetinem produse de calitate inalta. Pentru
implementarea metodei, se utilizeaza echipamente sofisticate si scumpe, care ofera productivitate

ridicatd. Folosind aceasta metoda, sunt obtinute aproape jumatate din piesele polimerice.

SUMMARY

Plesco Valerian. Improving plastic injection processes in computer-aided environments. Technical
University of Moldova, Faculty of Mechanical Industrial and Transport Engineering;
Manufacturing Engineering Department; 2020. Master's thesis: page 65, drawings - 58,
bibliographic sources - 85.

The work given refers to the study of the manufacture of various products by injection. Modern
equipment provides an opportunity to automate the production process and receive products with
excellent technical characteristics in a short time with minimal investment. Polymer products are
recyclable.

Large-scale, mass production of plastic parts involves a complex process for injecting molten
plastic under high pressure into a machined metal injection mold.

The liquid mass evenly fills the volume and hardens, acquiring the desired shape. Thanks to
injection molding technology, it is possible to obtain high quality products. To implement the
method, sophisticated and expensive equipment is used, which provides high productivity. Using
this method, almost half of the polymer parts are obtained.

Cuvinte cheie. proceselor de injectie, plastic, forme, echipamente, granule, productivitate, modele
3D, simulare numerica.

Keywords. injection processes, plastic, molds, equipment, granules, productivity, 3D models,

numerical simulation.
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Introducere

Piesele din plastic sunt utilizate pe scard largd in toate industriile. Domeniul de activitate al
omului este, de asemenea, legat de utilizarea materialelor plastice de la materiale de constructie la
electrocasnice. Cea mai populara metoda de fabricare a diverselor produse este tehnologia de
formare prin injectie. Echipamentele moderne oferd o oportunitate de a automatiza procesul de
productie si de a primi produse cu caracteristici tehnice excelente intr-un timp scurt, cu investitii
minime. Produsele polimerice sunt reciclabile.

Productia pe scara larga si in masa a pieselor din plastic implica un proces complex pentru
injectarea plasticului topit sub presiune Tnaltd intr-o matritd de injectie prelucratd din metal.

Masa lichidda umple uniform volumul si se intareste, dobandind forma doritd. Datorita
tehnologiei de turndrii prin injectie, este posibil sd obtinetinem produse de calitate inaltd. Pentru
implementarea metodei, se utilizeaza echipamente sofisticate si scumpe, care oferd productivitate
ridicatd. Folosind aceasta metoda, sunt obtinute aproape jumatate din piesele polimerice.

Ca materii prime pentru procesul de productie se folosesc granule de termoplastice, precum
si pulberi termorezistente, care confera produselor finite calitatile fizice si necesare. Componentele
termoplastice isi pastreaza parametrii In timpul recicldrii, iar termosetele suferd reactii chimice
ireversibile si formeaza un material care nu se poate topi.

Componentele polimerice preparate sunt Incarcate in buncérurile unei masini de injectie, in
care se topesc si se omogenizeazd. Mai mult, masa 1n vitezd, datoritd presiunii create, este injectata
prin canale speciale In matrita pregatita. Are loc o umplere rapida a cavitatii.

Dupa solidificare, se formeaza semifabricatul. Calitatea produselor polimerice depinde de
viteza de injectie. Plastifiantii melcati sunt mai populari. Se caracterizeaza prin performante ridicate
sl omogenizare mai bund a masei topite. Echipamente mai putin populare de tip piston.

Ofera fluxului de polimer topit o vitezd mare In matritd si oferd posibilitatea de a obtine
efectul de marmura in cazul pregatirii unui amestec de materiale plastice multicolore.

In productie, este permisa utilizarea unei metode separate. Acesta asigura prepararea masei
topite intr-un pre-plastifiant cu mecanism melcat, iar dozarea si injectarea unei mase véscoase in

matritd se realizeaza datoritd echipamentelor tip piston.
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