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REZUMAT

MITA SERGIU. Caracteristici constructiv-functionale ale arborelui principal al masinii-unelte.
Universitatea Tehnica a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi;
Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2019. Teza de master: pag. 52, desene — 24, surse biblografice
—76.

Arborele masinii-unelte joacad un rol important in operatiunile de prelucrare,fiindca arborele
maginii-unelte ofera miscarea relativd intre instrumentul de prelucrare si piesa care necesita o
operatie de indepartare a materialului. Miscarea relativa poate fi impartita intr-o miscare de avans,
asigurata de actiondrile masinii si o miscare rotativa asigurata de ax.

La prelucrare se stabileste o legatura fizica dintre structura masinii-unelte si piesa de
prelucrat. Prin urmare, caracteristicile arborelui principal, cum ar fi prcizia, materialul, puterea,
viteza, rigiditatea, modul de actionare sau proprietdtile termice, printre altele, au un impact imens
privind performanta masinii-unelte si calitatea produsului final. In zilele noastre, industria arborilor
oferd o mare varietate de configuratii si optiuni pentru a raspunde neceitatilor utilizadtorului. Prin
urmare, este crucial ca companiile sd-si identifice corect cerintele pentru o masina unealta si sa ia o
decizie despre dotarea si modul de complexitate a masinii unelte achizitioneze.

SUMMARY

MITA SERGIU. Constructive-functional characteristics of the main shaft of the machine-tool..
Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and
Transports; Department of Manufacturing Engineering, 2019. Master thesis: page 52; drawings —
24, bibliographic sources — 76.

The machine tool shaft plays an important role in machining operations, as the machine

tool shaft provides the relative movement between the machining tool and the part that requires the
material removal operation. The relative movement can be divided into a forward movement,
provided by the machine's actuators, and a rotary movement provided by the axis.
During processing, a physical connection is established between the structure of the machine tool
and the workpiece. Therefore, the characteristics of the main shaft, such as precision, material,
strength, speed, stiffness, actuation mode or thermal properties, among others, have a huge impact
on the performance of the machine tool and the quality of the final product. Today, the tree industry
offers a wide variety of configurations and options to meet the needs of the user. Therefore, it is
crucial that companies correctly identify their requirements for a machine tool and make a decision
about the equipment and the complexity of the machine tool they purchase.

Cuvinte cheie. Arborele masinii-unelte, instrument, ptodus, proiectare, arborelui principal, prcizia,

puterea, masinii CNC .

Keywords. Machine tool shaft, tool, method, design, main shaft, precision, power, CNC machine.
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Introducere

Arborele masinii-unelte joacd un rol important in operatiunile de prelucrare,fiindca arborele
maginii-unelte ofera miscarea relativd intre instrumentul de prelucrare si piesa care necesita o
operatie de indepartare a materialului. Miscarea relativa poate fi impartitd intr-o miscare de avans,

asigurata de actiondrile masinii si o miscare rotativa asigurata de ax.

La prelucrare se stabileste o legdtura fizica dintre structura masinii-unelte si piesa de
prelucrat. Prin urmare, caracteristicile arborelui principal, cum ar fi prcizia,materialul puterea,
viteza, rigiditatea, modul de actionare sau proprietdtile termice, printre altele, au un impact imens
privind performanta masinii-unelte si calitatea produsului final. In zilele noastre, industria arborilor
oferd o mare varietate de configuratii si optiuni pentru a raspunde neceitatilor utilizadtorului. Prin
urmare, este crucial ca companiile sd-si identifice corect cerintele pentru o masina unealta si s ia o

decizie despre dotarea si modul de complexitate a masinii unelte achizitioneze.

Fiecare tip de proces de prelucrare (de exemplu strunjire, frezare, rectificare gaurire etc.) are
caracteristici specifice cu privire la viteza de alimentare si viteza de tdiere. In procese de strunjire
axul roteste piesa de prelucrat pentru a asigura viteza de tdiere, iar scoaterea materialul. La burgiere
si frezarea, axul roteste un instrumentul ce prelucreaza piesa asigurindui viteza de taiere pentru

eliminarea materialului.

Pentru ca masinile unelte moderne sunt dispozitive electronice-mecanice complexe pentru
transmiterea miscdrii de la un motor electric la corpurile de lucru ale masinii unelte mai mai des
sunt utilizati arborii cu motor integrat in principalele actiondri ale masinilor unelte ceea ce se
datoreazd respectdrii tuturor cerintelor tehnologice: acuratetea numarului de rotatii (1-2% din
numdrul nominal de rotatii)si rigiditatea axului. Avand in vedere ca fusul este partea principala a

masinii unelte si afecteaza semnificativ indicatorii de precizie si de productivitate.
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