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Scurtd prezentare, in | Procedeul, include prelucrarea termica, deformarea plastica,nitrurarea. inainte de
limba romana nitrurare piesele se incalzesc pana la temperatura de 490-540°C, cu mentinerea in
atmosfera inerta timp de 20-30 min. Procesul de nitrurare se realizeaza ciclic, totodata
fiecare ciclu se realizeaza prin doua semicicluri egale dupa durata, iar durata fiecarui
semiciclu constituie 0.5, 1, 1,5 ore. Primul semiciclu include imbogatirea cu azot, al
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doilea semiciclu include disocierea stratului nitrurat - intreruperea alimentarii cu
amoniac. Semiciclurile se realizeaz3 la temperaturi diferite. inainte de nitrurare se
curata suprafata nitrurata prin electroliza, mecanic etc. Procesul de nitrurare se
realizeaza la temperatura mai joasa decat temperatura transformarilor eutectoide.

Scurta prezentare, in
limba engleza

The process, comprises heat treatment, plastic deformation, nitriding. Before the parts
are heated to 490-540°C, keeping them in an inert atmosphere 20-30 min. The
nitriding is carried out cyclically, each cycle is carried out by two equal in duration half-
cycles, 0.5, 1, 1.5 hours. The first half-cycle comprises the saturation with nitrogen,
and the second half-cycle comprises the dissociation of the nitrided layer —
interruption of ammonia supply. The half-cycles are performed at different
temperatures. Before nitriding, the nitrided surface is cleaned by electrolysis,
mechanically, etc. The nitriding process is carried out at a temperature below the
temperature of eutectoid transformations.

Domeniul / domeniile
de aplicabilitate

Inventia se refera la metalurgie si poate fi utilizata pentru durificarea pieselor
masinilor, obtinute prin deformare plastica. Scopul propunerii de inventie este
simplificarea procesului tehnologic, reducerea pretului de cost a produsului, marirea
stratului de difuziune fara a micsora proprietatile fizico-mecanice ale produsului
prelucrat, sporirea rezistentei la oboseala, uzura si coroziune.

Implementat la nivel de prototip in cadrul Universitatii Tehnice a Moldovei si

laTS , Fabrica de Sticld din Chisindu”.

Distinctii obtinute la
alte saloane




