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Esenta inventiei: Inventia se refera la tehnologia constructiei de masini, in special la prelucrarea roti-
lor dintate. Rezultatul inventiei consta in micsorarea tensiunilor remanente in stratul prelu-
crat al rotii dintate si a timpului de prelucrare a acesteia.

Importanta socio-economica: Inventia se referd la procedeele de fabricare a pieselor finite prin pre-
sarea umeda a pulberii metalice. Procedeele de presare a semifabricatului compact, constau
in aplicarea impulsurilor la finalul procesului de presare. In acest procedeu lipsesc deplasa-
rile radiale ale elementelor semifabricatului, care ar asigura maruntirea pulberii metalice si
ar forma tensiuni remanente de comprimare favorabile. Problema pe care o rezolva inven-
tia este marirea eficacitatii procedeului si largirea posibilitatilor tehnologice prin cresterea
densitatii piesei presate si o repartitie mai uniforma a acesteia in plan vertical si orizontal,
obtinerea pieselor cu o densitate mare si cu o repartitie mai uniforma a acesteia, inclusiv
obtinerea pieselor cu profil complicat, datorita exercitarii presiunii radiale.

Summary of the invention: The invention relates to mechanical engineering technology, in parti-
cular to the machining of gearwheels. The result of the invention is to reduce the residual
stress in the machined layer of the gearwheel and the time of machining thereof.
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