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REZUMAT

GHEREG VICTOR. Tehnologii aditive cu materiale plastice. Universitatea Tehnica a Moldovei,
Facultatea de Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi; Departamantul Ingineria Fabricatiei;
2020. Teza de master: pag. 63, desene - 37, surse biblografice - 17.

Fabricarea aditiva (AM) este aproape de a deveni o tehnica de productie care va schimba modul
de fabricatie a pieselor in viitor. Complexitatea Tmbunatatita si caracteristicile personalizate sunt un
factor decisiv. Asteptarile din AM pentru viitor sunt foarte, deoarece o buna parte din piese traditional
fabricate din aliaje metalice acum pot fi cu succes fabricate din materiale plastice, ceramica si
compozite. Stereolitografia (SLA), Modelarea prin depunere Fuzionatd (DFM), Sintetizarea Selectiva
cu Laser (SLS) ca tehnologii de procesare a materiaielot plastice in forma de lichide, filamente si
pulberi sunt componenta a tehnicilor de productie aditiva, care sunt considerate ca uele dintre cele mai
promitatoare pentru produsele finale functionale din zona AM. Cu tehnologiile aditive pot fi
recomantate materiale plastice: PEK (Polieter cetond); PEEK (Polieter eter cetona); PEKK (Polieter
cetona cetond ), PEI (Polieterimida); MC Nylon (Poliamida); ABS (Acrilonitril butadien styren); PLA
(Acid polilactic) etc.

SUMMARY

GHEREG VICTOR. Additive technologies with plastic materials. Technical University of Moldova,
Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of
Manufacturing Engineering, 2020. Master thesis: page 63; drawings - 37, bibliographic sources - 17

Additive manufacturing (AM) is about to become a production technique that will change the
way paris are manufactured in the future. Improved complexity and custom features are a deciding
factor. AM's expectations for the future are very high, as much of the traditional paris made of metal
alloys can now be successfully made of plastics, ceramics and composites. Stereolithography (SLA),
Fusion Deposition Modeling (DFM), Selective Laser Sintering (SLS) as the processing technologies
for plastics in the form of liquids, filaments and powders are part of the additive production techniques,
which are considered as some of the more promising for functional end products in the AM area. With
additive technologies, plastics can be recommended: PEK (Polyether ketone); PEEK (Polyether ether
ketone); PEKK (Polyether ketone ketone), PEI (Polyetherimide); MC Nylon (Polyamide); ABS
(Acrylonitrile butadiene styrene); PLA (Polylactic acid) etc.
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intreprindere, artefact, industrie, strategii.
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Introducere

Ca parte a industriei si tehnologiei, fabricatia aditiva exista de mai bine de treizeci de ani ca o
tehnologie rapida de prototipare - metodd rapida si rentabild pentru crearea de prototipuri pentru
dezvoltarea produselor in industrie. Desi este disponibila de ani de zile, abia recent tehnologia de
imprimare 3D si-a gasit drumul pe piete, ceea ce a ajutat-o sa devina un alt curent tehnico-tehnological
al secolului 21. Tehnologia aditiva este acum utilizata in prototipare si productie distribuita cu aplicatii
de la arhitectura la moda, de la tehnologia aerospatiala la tehnologia dentara si altele.

Aproape in fiecare an, lumea introduce din ce In ce mai multe inovatii in domeniul imprimarii
3D, astfel incat se constata o dezvoltare exponentiala si un entuziasm in jurul imprimarii 3D, iar piata
devine una dintre cele mai promitatoare piete pentru anii urmatori. Aceasta stare de lucruri poate fi
explicata si prin faptul scaderii rapide a costurilor in producerea aditiva si a cresterii investitiilor atat a
tehnologiilor si proceselor cat si a materialelor utilizate care devin tot mai accesibile. Intr-adevir,
preturile marfurilor scad, rezultdnd din preturi mult mai ieftine pentru imprimantele 3D, care permit o
cerere semnificativ mai mare.

Pe de alta parte, evolutia tehnologiei ofera posibilitatea de a produce intr-un ritm mult mai rapid o
cantitate mult mai mare de produse. Mai mult, imprimarea 3D a depasit limitele permitand tehnologiei

sd 1s1 extinda capacitatile si aplicatiile.
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