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REZUMAT
VEACESLAV COSOR. Structuri de masini unelte pentru e — Fabricare. Universitatea Tehnica a
Moldovei, facultatea de Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi; departamentul

Tehnologia Constructiilor de Masini; 2018. Teza de master: pag. 75; desene - 29; tabele — 1,

surse bibliografice — 65.

Lucrarea data se refera la studiul dezvoltarii masinilor unelte pentru e-Fabricare. Au fost stabilite
etapele si principiile de baza, directia principala CNC pe conceptul HSM cu sporirea
potentialului in baza promovarii principiilor de centralizare si hibridizare. Ca structurd masinile

unelte devin sisteme ciber-fizice, comunica in spatiul M2m si sunt conectate la IIoT.

SUMMARY
VEACESLAV COSOR. Machine tool structures for e - Manufacture. Technical University of

Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport Engineering; Machine Building
Technology department; 2018. Master's thesis: page 75; drawings - 29; tables - 1,

bibliographic sources - 65.

This paper refers to the study of the development of machine tools for e-Manufacturing. The
basic steps and principles were established, the main CNC direction on the HSM concept with
the potential increase based on the promotion of the principles of centralization and
hybridization. As a structure, machine tools become cyber-physical systems, communicate in the
M2m space and are connected to IloT.

Cuvinte cheie. masini unelte, CNC, viteza, scule, regimuri, modelare 3D, simulare numerica.

Keywords. machine tools, CNC, speed, tools, regimes, 3D modeling, numerical simulation.
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Introducere

Actualmente sistemele de fabricatie sunt intr-o profundd schimbare tehnico-tehnologica
datorita globalizarii industriilor, necesitatii de reducere a duratei de lansare pe piata a unui produs,
cat si a duratei sale de viata, datorita ludrii in consideratie la nivel de legislatie a factorului
mediului inconjurator, datorita cresterii puterii informatice legate de retelele de comunicatie etc.
Globalizarea industriala se traduce prin deschiderea frontierelor concurentei, iar concurenta
pentru sistemele de fabricatie se transforma in concurenta potentialului tehnico-tehnologic,
competentelor in fabricare, calitatii serviciilor de prelucrare a materiei prime.

Pentru a ramane competitive, Intreprinderile trebuie sd faca astazi dovada unei foarte mari
reactivitati, rdspunzand rapid la aparifia unui produs concurent, transformand propriul sau produs.

Pentru a céastiga in productivitate producatorii au inteles ca in provesele de fabricare trebuie
de utilizat concepte noi cum ar fi centralizarea prelucrarilor, prelucrarile la viteze mari, prelucrarile
hibride, prelucrarile prin addugare de material. Aceste concepte noi necesita un nou mod de
organizare a procesului de fabricatie care permite, pe de o parte, reducerea la maxim a
intoarcerilor consumatoare de timp, iar pe de alta parte, o optimizare globala a proceselor ciclului
de viata.

Un element cheie al evolutiei acestor ultimi ani in domeniul fabricatiei este dezvoltarea
noilor tehnologii de digitalizare, infromatie si comunicatie, care ofera posibilitatea fiecarui
utilizator, de diferite profesii, sd foloseasca programe adecvate, sa lanseze aplicatii la distanta, sa

foloseasca retele de calculatoare pentru a micsora timpul de raspuns.



Abordarea globala a procesului de dezvoltare si fabricare de noi produse este denumita
inginerie integrata. Integrarea aici se refera la produs, la procesele si instrumentele de dezvoltare, la
procesele si instrumentele de fabricare a produsului (procesele ciclului de viata), la suportul
tehnico-tehnologic, la organizarea muncii, la organizarea intreprinderilor, la criteriile de evaluare

economica a solutiilor aprobate, la aspectul social al productiei etc.
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