STUDIUL iMBINARILOR METALICE SUDATE

Autor: Daniela DIGORI, st. gr. CIC-102
Conducator stiintific: dr. conf. univ. AnatolieTARANENCO

Universitatea Tehnica a Moldovei

Abstract: Se studiaza imbinarile metalice alcatuite din doud piese, sudate prin doud metode
diferite, si anume: sudura de colt si sudura cu patrundere totald. Pentru evidentierea divergentelor
dintre aceste doua metode de sudare, sunt determinate tensiunile de deformatie ce apar in cordonul
de sudura in ambele cazuri. La calcul este supusaimbinarea , panou de rigidizare-grinda” ce
apartine undei constructii metalice cu urmatorii parametri: L=18 m, b=3 m, H=6 m, a=25 °.

Cuvinte-cheie: Sudura de colt, sudura cu patrundere totald, tensiuni, cordon de sudura.

1. Introducere:

* Sudura de colt se realizeaza odata cucrearea
cordonului de sudurd pe ambele parti intre cele doud

COonvex concav
elemente amplasate perpendicular una fata de alta.
Cordonului de sudura poate fi realizat intr-un singur N —
strat (trecere) sau in mai multe. o xl

N
In dependenti de modul de manevrare a electrodulu A K \'\\’\ : © N
intimpul sudarii, cusdtura formata poate avea o form#/ " céteva straturi Y
convexa sau concava. Diverse metode de executare a sudurii:
1. in jgheab
La sudura de colt practic este imposibila utilizarea 2 d0-e0lk
placutelor ajutdtoare, de aceea rostul maxim intre
elementele ce urmeaza a fi sudate este:
- 2 mm (in cazul executarii sudurii ,,in jgheab”)

- 3 mm (in cazul executarii sudurii in colt)

= Procedeul de sudura cu patrundere totaldreprezinta
sudarea elementelor pe toata suprafata lor de contact, fara lasarea
unui gol interior (prezent la metoda simpla de sudura de colt).

De obicei, este necesara prelucrarea preventiva a pieselor ce
urmeaza a fi sudate, si anume realizareaunei sau a doua eclise,
pentru a asigura accesul liberal electrodului in zona data.

Sudarea elementelor neprelucrate preventiv poatefi asigurata
dacd sunt luate urmatoarele masuri:

-grosimea elementului sudat nu depédseste 11 mm

-se creeaza un rost marit intre piese

-se utilizeaza un electrod de diametru mic.

Puntea de legatura intre elementele sudate
se creeazaodata cu pendularea electrodului
intre acestea si crearea baiide sudura largite.

Cordon de colt cu pétrundere totalé:
a) fard sanfren, Intr-un singur strat
b) cu o singurit eclisdt, In mai multe straturi

R . c) cy doud eclise, In mai multe straturi
2. Calculul cordonului de sudura din imbinarea “panou de rigidizare-grinda”
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Schema incarcarii cadrului transversalSectiunea grinzii
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Transpunerea eforturilor pe axele principale
ale cordonului de sudurid(x,y):
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Deci, eforturile finale ce actioneaza
asupra cordonului de sudura sunt:
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= (Calculul cordonului de sudurd executat cu sudura de colt
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Elementele sudate: Otel clasa C235 (R, = 230 MPa,R_ = 135 MPa,R,,. = 160 MPa)
Sudura semiautomata "in jgheab" (B, = 0,9 ,B, = 1,05)
Electrod E50, sarma Cs-0812C (R,,,, = 0,85R, ,R,,. = R)

1) Determin sectiunea cea mai slaba a cordonului de sudura:

B¢R,¢= 0,9 = 215 = 193,5 MPa = R, = 1,05 * 160 = 168 MPa — min
Deci, calculez cordonul de sudurd dupa sectiunea materialului de baza.

2) Adopt cateta cordonului de sudura kg=5 mm

Intrucat efortul N este unul de comprimare, acesta influenteaza pozitiv asupra cordonului de

sudurd, micsorand tensiunile distrugatoare, de aceea la calculul tensiunilor se vor lua in consideratie
doar eforturile M si Q.

l, = 877 — 10 = 867 mm = 86,7 cm

=877

o YaQ 0,95%3,6*107°
we A 91,03 * 10™*

WZ

= 0,376 MPa < R__vy,,,Y, = 160 MPa

A, =n,Bkl,=2%1,05%05*867 = 91,03 cm®
YoM 0,95=162,8%107°

T — — =118 MPa <R _,V,.Y. — 160 MPa
WY sz 1315 - 10 & WZ IWZ I C
k.12 1,05 % 0,5 = 86,72
W,z = 1, Bz; = =2 - = 1315 cm®

I
Oy = *q'lT“’”z +12,, =/118% +0,3762 = 118 MPa < R,,.Y,,,Y. = 160 MPa

® Calculul cordonului de sudura executat cu patrundere totala

R,y = 0,85 R, = 0,85+ 230 =
2y = 195,5 MPa

R, =R, =135 MPa

l,=b—2t=877-2=10=
=357 mm = 85,7 cm

—— e — — — — — E"’l
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_ ¥a.QS, 095%36%107%=10,7*10"°

T = = 0,007 MPa <R = 135 MPa
wR g, 10 #1073 # 52452 % 1078 we e
tl2 1=%8573
I, =—= = 52452 cm*
12 12
l,t* 857 =1?
Sy = “’S = = 10,7 cm?®
_ Y.M _ 095%162,8=10"% B
Towrmt — ww - 1274+ 10-¢ =126 MPa < Rwy"r"c = 195,5 MPa
tl2  1=8577 5
W, = & = & =1224 cm
S

Oy = Ml'aw,,,ﬂ +12,=1/1262+0,007% = 126 MPa <R,,,y, = 1955 MPa

Concluzie:

Studiind doua metode diferite de sudare a elementelor metalice, si anume sudarea de colt si
procedeul de sudare cu pitrundere totala, am demonstrat ca tensiunile care apar in cordoanele de
sudurd sunt influentate direct de alegerea modului de sudare.

De aceea, la proiectarea constructiilor metalice, este obligatoriu de efectuat, in faza“Desenelor
de Executie”, un calcul preventiv al imbinarilor ce urmeaza a fi sudate. Acesta ulterior vadicta
alegerea celui mai potrivit mod de sudare, iar imbinarile vor atinge o sigurantd maxima.
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