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Abstract: Inventia tehnologica, in decursul timpului, a fost rezultatul permanentelor cautari pentru
rezolvarea impasurilor tehnologice ale momentului, limitandu-se insa la intuitii exceptionale §i individuale.
Insa orice inventie tehnologica trebuie si corespundd cu “eforturi minime si sd asigure beneficii economice
maxime”. Insa pentru asta este nevoie de o desfasurare optima a lucrdrilor i anume optimizarea ciclului de
producere a produselor.
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1. Introducere

La ora actuala, pe plan mondial, concurenta impune realizarea de produse noi in timp foarte scurt,
micsorand timpul dintre cererea produsului si livrarea lui pe piata. Evolutia dinamica a societatii a determinat
schimbari majore si in obiectivele economiei.  Economia de piatd, cu rigorile si exigentele ei, face
necesard acum, mai mult ca oricind, trecerea de la cantitate la calitate, iar accentul trebuie pus pe abordarea
domeniilor de varf ale stiintei, pe tehnologia avansata si pe metodele manageriale eficiente.

2. Metode de optimizare
Metodele si mijloacele de productie ale industriei mecanice sunt bulversate de prezenta calculatoarelor,
robotilor, automatelor programabile, comenzilor numerice etc. Dupd aparitia masinilor-unelte cu comanda
numericd, evolutiile au fost in principal marcate de dezvoltarea intr-un ritm accelerat a tehnicii de calcul,
centrelor de prelucrare, tehnologiilor de grup, sistemelor DNC, senzorilor, tehnicilor de modelare geometrica
si procesare graficd a datelor, simularii, sistemelor CAD/CAM, sistemelor si tehnicilor de diagnosticare,
limbajelor de programare de inalt nivel, inteligentei artificiale [1].

Fabricatia integrata cu calculatorul este o versiune automatizata a procesului general de fabricatie, in care
fiecare functie este inlocuitd printr-un set de tehnologii automatizate. in plus, mecanismele traditionale de
integrare a comunicarii orale §i scrise sunt inlocuite prin tehnologie numerica. Prin conceptul de sistem
integrat de productie (CIM), cele trei functii principale - conceptia produsului si a procesului de fabricatie,
planificarea si urmarirea productiei, fabricatia propriu-zisa - sunt Inlocuite prin sase zone functionale:
conceptia asistatd de calculator, tehnologia de grup, sistemele de planificare si urmarire a fabricatiei,
manipularea automata a materialelor, fabricatia asistata de calculator si robotica.

O solutie prin care se poate ameliora competitivitatea constd in a face Intreprinderea sa evolueze spre
conceptul de sistem integrat de productie (CIM). Conceptul dat are drept scopul de a creste reactivitatea
intreprinderii si flexibilitatea fabricatiei.
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metode de optimizare a produselor proiectate 3D prin metoda elementelor finite, iar optimizarea proceselor
tehnologice de fabricatie sunt realizate prin metode de modelare si simulare a sistemelor de productie.

Unul dintre produsele software in care este posibil de planificat cilul complet de viata a produsului, de la
concept pand la livrare este produsul de la DASSAULT SYSTEMES - CATIA . Dassault Systemes au
realizat programul CATIA destinat proceselor de design si productie - CAD/CAE/CAM. CATIA v.4 5i v.5 si
versiunile ulterioare reprezinta liderul mondial in software CAD/CAE/CAM.

Impreuna cu cele zece noi produse incorporate in aceasta noud versiune (lansata in 17.11.2000 la Paris)
CATIA ajunge la un numar de 60 de programe. Aceste aplicatii pot fi folosite in design mecanic, analiza
comportarii pieselor, proiectarea echipamentelor, simularea diverselor procese de miscare, studierea
comportamentului pieselor in diversi factori de mediu, fig. 2.

Cu aceste noi facilitati, CATIA v5 acopera toate stadiile de proiectare si producere ale unui echipament.
Asigurand o maxima productivitate, acest produs cu capabilititi unice de modelare poate integra aplicatii
asociate. Din aceste motive CATIA este folosita ca o platforma standard in mai multe domenii [2].
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Evaluarea economicad a implementarii unui sistem integrat si optimizat in productie trebuie sa fie facuta
pornind de la raportul dintre costuri necesare instalarii §i economii aduse In urma exploatirii sistemului.
Evaluarea costurilor de proiectare, instalare, specializare personal se face pe modulele CIM in parte, iar apoi
se face o evaluare globald pe baza rezultatelor partiale obtinute. Se porneste prin evaluarea partiala a
costurilor si beneficiilor datoritd multitudinii elementelor ce trebuiesc luate in calcul [1].

Fig. 2 Analiza unui element finit.

Concluzii
Un sistem informational trebuie sd asigure satisfacerea optimd cu informatii necesare procesului de
fundamentare a deciziilor si sa fie un instrument de urmarire si control a acestor decizii. De asemenea,
sistemul informational trebuie sa raspunda cerintelor utilizatorului i nu utilizatorul sé fie cel ce trebuie sa se
adapteze la serviciile pe care poate sa i le ofere un astfel de sistem. Un astfel de sistem este programul
CATIA, destinat proceselor de design si productie — CAD/CAE/CAM.
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