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P R E F A Ţ Ă 
 

Lipsa surselor energetice proprii în Republica Moldova pune problema, în primul rând, de  
economisire pe toate căile a energiei şi, în al doilea rând, de utilizare a proceselor tehnologice cu 
minimum consum de energie. Unul din procesele tehnologice cu capacitate mare de absorbţie a 
energiei este prepararea amestecurilor utilizate în diferite domenii ale economiei naţionale: 
construcţie, agricultură, industria constructoare de maşini, industria alimentară etc. 
          Malaxoarele pentru beton şi mortar sunt importate din alte ţări la un preţ foarte mare. 
Malaxoarele cu amestecare prin cădere liberă a componentelor, ca fiind mai ieftine, se utilizează 
şi pentru  prepararea mixturilor care necesită amestecare forţată. Aceasta conduce la majorarea 
duratei de amestecare şi creşterea consumului de energie. Amestecul vârtos de beton se 
înlocuieşte cu amestecul plastic ceea ce conduce la creşterea consumului de ciment şi micşorarea 
rezistenţei mecanice, înrăutăţirea altor caracteristici ale articolelor fabricate. 

Amestecarea componentelor mixturilor uscate, semiuscate, de mortar şi de beton care sunt 
unele din materialele de bază în construcţie, proiectarea şi confecţionarea malaxoarelor se 
bazează pe principiile tradiţionale şi anume, pe acţiunea volumetrică a organului de amestecare 
în formă de paletă asupra mediului de lucru.  

Intensificarea proceselor de amestecare, majorarea gradului de omogenizare a amestecului, 
obţinute nu datorită mâririi consumului de energie, ci prin utilizarea unui nou principiu de 
amestecare folosind organe de amestecare în formă de bare, situate untr-un mod optimal în 
spaţiul dintre arbore şi suprafaţa interioară a tobei malaxorului, care asigură în procesul rotirii 
divizarea forţată a componentelor într-un număr mare de şuvoaie şi îmbinarea ulterioară în viteză 
a lor şi repetarea de nenumărate ori a acestor procese, care conduc la migraţia particulelor atât în 
lungul malaxorului cât şi în direcţie radială în sensuri opuse, sunt foarte actuale, atât pentru 
industria materialelor şi articolelor de construcţie, cât şi pentru alte domenii ale economiei 
naţionale. 

Intensificarea procesului de amestecare conduce la majorarea productivităţii maşinilor de 
preparare a amestecurilor fără majorarea puterii lor, micşorarea cheltuielilor specifice de energie, 
micşorarea parametrilor geometrici ai malaxoarelor cu acţiune continuă, obţinerea unui volum de 
producţie mai mare la o unitate de putere a motorului maşinii, micşorarea preţului de cost al 
articolelor fabricate. 

Majorarea gradului de omogenizare a amestecului conduce la majorarea rezistenţei 
mecanice a articolelor fabricate, la micşorarea consumului de lianţi, la micşorarea devierii 
parametrilor mecanici şi fizici ai articolelor şi majorarea fiabilităţii lor. 
          Malaxoarele existente sunt echipate cu organe de lucru în formă de palete, situate sub 
diferite unghiuri faţă de direcţia de deplasare a lor. În procesul funcţionării, paletele formează 
şuvoaie de material în interiorul cărora amestecarea nu se produce – toată masa de material din 
faţa paletelor este împinsă înainte sau înainte şi lateral. Din această cauză cheltuielile de energie 
în procesul amestecării sunt neeficiente. Pentru obţinerea calităţii necesare a amestecului,  durata  
de amestecare se majorează semnificativ. 

Monografia este dedicată malaxoarelor cu organe de amestecare în formă de bare care 
asigură intensificarea procesului de amestecare, micşorarea consumului de energie şi 
îmbunătăţirea calităţii amestecului. Aceasta se datorează faptului că în procesul amestecării 
incontinuu are loc divizarea multiplă a componentelor amestecului în şuvoaie şi recombinarea 
ulterioară a lor, majorarea zonei volumetrice active a organelor de amestecare şi excluderea 
blocării organelor de amestecare. 

Sunt analizate procesele de amestecare în malaxoarele pentru prepararea amestecurilor 
uscate, semiuscate de mortar şi de beton echipate cu organe de amestecare în formă de palete. 
Sunt prezentate principiile de construire a malaxoarelor cu bare şi de intensificare a procesului 
de amestecare, se descriu procesele de amestecare în malaxoarele de tip nou. Sunt aduse 
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rezultatele cercetărilor teoretice şi experimentale ale organelor de amestecare şi ale malaxoarelor 
cu bare, şi anume, dependenţa rezistenţei de înaintare a barelor prin mediul de lucru, rezistenţa 
de amestecare a malaxorului de parametrii geometrici şi tehnologici, analiza interacţiunii barelor 
cu mediul de lucru, analiza blocării organelor de amestecare şi cercetarea influenţei luftului 
dintre capetele barelor şi corpul malaxorului asupra rezistenţei de amestecare, determinarea 
productivităţii malaxorului, cercetarea calităţii amestecării. Sunt prezentate calculele de 
rezistenţă ale elementelor malaxorului cu organe de lucru în formă de bare, calculul eficienţei 
economice a malaxoarelor cu bare. 

Autorul îşi manifestă deosebita recunoştinţă faţă de dl Andrei Istru, Director General al 
Centrului Interdepartamental Ştiinţific de Producţie "Materiale noi", care este iniţiatorul multor 
direcţii noi în tehnologia materialelor de construcţie şi a utilajului respectiv, dl conf. univ. dr. 
Victor Ursu, colaboratorul catedrei "Căi ferate, drumuri şi poduri", pentru participarea activă la 
dezvoltarea  direcţei Malaxoare de tip nou cu organe de amestecare în formă de bare, dl  lector 
superior Valeriu Lungu, pentru aportul adus la cercetarea şi promovarea în viaţă a malaxoarelor 
cu bare, diplomanţii catedrei Sergiu Doni, Ion Popuşoi, Eugen Ţurcan, Ştefan Usatiuc, Sergiu 
Diacon, Viorel Iuşan, Oleg Spânu, Andrei Daniţă şi a. care au contribuit cu cercetările efectuate 
la dezvoltarea acestei direcţii. 

 Mulţumiri deosebite autorul oferă şefului catedrei prof. univ. dr. Mihai Vangheli şi prof. 
univ. dr. hab. Mircea Andriuţă pentru atenţia acordată zi de zi  în rezolvarea problemelor 
ştiinţifice. 
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