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PREFATA

Lipsa surselor energetice proprii in Republica Moldova pune problema, in primul rand, de
economisire pe toate cdile a energiei si, n al doilea rand, de utilizare a proceselor tehnologice cu
minimum consum de energie. Unul din procesele tehnologice cu capacitate mare de absorbtie a
energiei este prepararea amestecurilor utilizate in diferite domenii ale economiei nationale:
constructie, agriculturd, industria constructoare de masini, industria alimentara etc.

Malaxoarele pentru beton si mortar sunt importate din alte tari la un pret foarte mare.
Malaxoarele cu amestecare prin cadere liberd a componentelor, ca fiind mai ieftine, se utilizeaza
sl pentru prepararea mixturilor care necesitd amestecare fortata. Aceasta conduce la majorarea
duratei de amestecare si cresterea consumului de energie. Amestecul vartos de beton se
inlocuieste cu amestecul plastic ceea ce conduce la cresterea consumului de ciment §i micsorarea
rezistentei mecanice, inrdutatirea altor caracteristici ale articolelor fabricate.

Amestecarea componentelor mixturilor uscate, semiuscate, de mortar si de beton care sunt
unele din materialele de bazd in constructie, proiectarea si confectionarea malaxoarelor se
bazeaza pe principiile traditionale §i anume, pe actiunea volumetrica a organului de amestecare
in forma de paletd asupra mediului de lucru.

Intensificarea proceselor de amestecare, majorarea gradului de omogenizare a amestecului,
obtinute nu datoritd maririi consumului de energie, ci prin utilizarea unui nou principiu de
amestecare folosind organe de amestecare In forma de bare, situate untr-un mod optimal in
spatiul dintre arbore §i suprafata interioara a tobei malaxorului, care asigurd in procesul rotirii
divizarea fortatd a componentelor intr-un numar mare de suvoaie si imbinarea ulterioard in viteza
a lor si repetarea de nenumadrate ori a acestor procese, care conduc la migratia particulelor atat in
lungul malaxorului cat si in directie radiala in sensuri opuse, sunt foarte actuale, atat pentru
industria materialelor si articolelor de constructie, cat si pentru alte domenii ale economiei
nationale.

Intensificarea procesului de amestecare conduce la majorarea productivitatii masinilor de
preparare a amestecurilor fard majorarea puterii lor, micsorarea cheltuielilor specifice de energie,
micsorarea parametrilor geometrici ai malaxoarelor cu actiune continua, obtinerea unui volum de
productie mai mare la o unitate de putere a motorului masinii, micsorarea pretului de cost al
articolelor fabricate.

Majorarea gradului de omogenizare a amestecului conduce la majorarea rezistentei
mecanice a articolelor fabricate, la micsorarea consumului de lianti, la micsorarea devierii
parametrilor mecanici si fizici ai articolelor $i majorarea fiabilitatii lor.

Malaxoarele existente sunt echipate cu organe de lucru in forma de palete, situate sub
diferite unghiuri fata de directia de deplasare a lor. In procesul functionarii, paletele formeaza
suvoaie de material in interiorul carora amestecarea nu se produce — toatd masa de material din
fata paletelor este Tmpinsa inainte sau inainte si lateral. Din aceastd cauza cheltuielile de energie
in procesul amestecarii sunt neeficiente. Pentru obtinerea calitatii necesare a amestecului, durata
de amestecare se majoreaza semnificativ.

Monografia este dedicata malaxoarelor cu organe de amestecare in formd de bare care
asigurd intensificarea procesului de amestecare, micsorarea consumului de energie si
imbunatatirea calitdtii amestecului. Aceasta se datoreaza faptului ca in procesul amestecarii
incontinuu are loc divizarea multipla a componentelor amestecului in suvoaie §i recombinarea
ulterioara a lor, majorarea zonei volumetrice active a organelor de amestecare si excluderea
blocarii organelor de amestecare.

Sunt analizate procesele de amestecare in malaxoarele pentru prepararea amestecurilor
uscate, semiuscate de mortar si de beton echipate cu organe de amestecare in forma de palete.
Sunt prezentate principiile de construire a malaxoarelor cu bare si de intensificare a procesului
de amestecare, se descriu procesele de amestecare in malaxoarele de tip nou. Sunt aduse
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rezultatele cercetarilor teoretice si experimentale ale organelor de amestecare si ale malaxoarelor
cu bare, si anume, dependenta rezistentei de Tnaintare a barelor prin mediul de lucru, rezistenta
de amestecare a malaxorului de parametrii geometrici si tehnologici, analiza interactiunii barelor
cu mediul de lucru, analiza blocarii organelor de amestecare si cercetarea influentei luftului
dintre capetele barelor si corpul malaxorului asupra rezistentei de amestecare, determinarea
productivitatii malaxorului, cercetarea calitatii amestecarii. Sunt prezentate calculele de
rezistentd ale elementelor malaxorului cu organe de lucru in formd de bare, calculul eficientei
economice a malaxoarelor cu bare.

Autorul isi manifestd deosebita recunostintd fatd de dl Andrei Istru, Director General al
Centrului Interdepartamental Stiintific de Productie "Materiale noi", care este initiatorul multor
directii noi in tehnologia materialelor de constructie si a utilajului respectiv, dl conf. univ. dr.
Victor Ursu, colaboratorul catedrei "Cai ferate, drumuri si poduri", pentru participarea activa la
dezvoltarea directei Malaxoare de tip nou cu organe de amestecare in forma de bare, dl lector
superior Valeriu Lungu, pentru aportul adus la cercetarea si promovarea 1n viatd a malaxoarelor
cu bare, diplomantii catedrei Sergiu Doni, Ion Popusoi, Eugen Turcan, Stefan Usatiuc, Sergiu
Diacon, Viorel Iusan, Oleg Spanu, Andrei Danita si a. care au contribuit cu cercetarile efectuate
la dezvoltarea acestei directii.

Multumiri deosebite autorul oferd sefului catedrei prof. univ. dr. Mihai Vangheli si prof.
univ. dr. hab. Mircea Andriutd pentru atentia acordatd zi de zi 1in rezolvarea problemelor
stiintifice.
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