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INTRODUCERE

Indrumarul metodic pentru lucrarile de laborator se refera la studiul
metodelor de proiectare a sectiei de pregatire din cadrul unei
intreprinderi de confectii. indrumarul este destinat pentru valorificarea
cunostintelor teoretice si formarea deprinderilor practice a viitorilor
specialisti 1n determinarea si aplicarea formelor organizatorice a
lucrarilor si a proceselor tehnologice in cadrul sectiei de pregatire a
intreprinderii, cat si calculul tehnologic si a suprafetei sectiei de pregatire
in cadrul intreprinderilor de profil.

Lucrarile de laborator sunt organic legate intre ele si necesitd
indeplinire in ordinea indicatd in indrumar. Datele initiale pentru
realizarea lucrarilor de laborator se preiau din calculul preliminar al
intreprinderii de confectii.

Rezultatele obtinute in urma realizarii obiectivelor lucrdrilor de
laborator vor fi prezentate spre aprobare in formad de dare de seama.
Continutul darii de seama va fi constituit din: pagina de titlu, partea
descriptiva a lucrarii, bibliografie, anexe.

Partea descriptiva a darii de seama va fi redata pe hartie alba formatul
A4 (210x197 mm). Textul va fi incadrat in chenar: stanga — 20 mm; sus,
jos, dreapta — 5 mm. Numerotarea paginilor: dreapta jos.

In continutul partii descriptive se va prezenta:

e formularea scopului lucrarii;

e ordinea desfasurarii lucrarii;

e concluzii.

Bibliografia se va prezenta in ordine alfabetica, indicand: autorul,
titlul, editura, locul si anul aparitiei.
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