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PRELIMINARII

Rolul intreprinderii este de a administra cu eficientd maxima
mijloacele de care dispune, de a asigura indeplinirea ritmica si
integrald a productiei prevazute, ridicarea calitatii produselor,
folosirea completa a capacitatilor de productie, modernizarea
proceselor tehnologice, cresterea productivitatii muncii, reducerea
cheltuielilor de productie etc.

In conditiile unei economii de piata, intreprinderea reprezinti un
agent economic care ocupa un loc preponderent in crearea de bunuri
si executarea de lucrari si servicii, fiind 1n acelasi timp utilizatoare
de resurse, sursd de bogitii si detinitoare de puteri. In acest context,
intreprinderea trebuie studiatd sub multiplele sale aspecte pentru a
se putea valorifica la maximum potentialul ei productiv si a se
asigura dezvoltarea de mai departe in conditiile unei puternice
concurente [1].

Activitatea unei intreprinderi industriale este influentatd intr-o
anumitd masurd de mediul inconjurator. Sub impulsul acestor
influente, pentru a se putea adapta cat mai bine, intreprinderea
adopta modalitati corespunzatoare de organizare a productiei,
modifica si perfectioneaza, dupa caz, aceste modalitati, pentru a
raspunde cat mai eficient cerintelor pietei. Tot mai multe
intreprinderi, urmarind ridicarea nivelului calitativ al activitatii, au
promovat si promoveaza in mod consecvent aplicarea celor mai noi
metode de organizare a productiei si a muncii, facand din aceasta un
puternic instrument de crestere a productivitatii muncii.

Asigurarea dinamismului dezvoltdrii intreprinderilor in noile
conditii ale economiei de piata este legatd in mod strans de aplicarea
cu pricepere a celor mai noi cuceriri ale stiintei organizarii.
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