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Rezumat 
 

Deși în ultimii ani industria de prelucrare și valorificare a lemnului a cunoscut o stagnare 

ușoară, ea totuși rămîne a fi una din cele mai solicitate. Deoarece lemnul este un material 

combustibil, procesul lui de prelucrare și valorificare reprezintă un potențial pericol de apariție a 

unui incendiu și explozie. 

 Scopul acestei lucrări constă în analiza pericolului de incendiu și de explozie la procesul 

de fabricare a cherestelei.  

Fabricarea cherestelei reprezintă doar o etapă din lanţul de prelucrare şi valorificare a 

lemnului. Cheresteaua poate fi considerată un produs finit raportat la buştenii din care provine şi 

o materie primă, raportat la mobilă, uşi-ferestre şi alte produse din lemn.  

În primul capitol se studiază procesul de fabricare a cherestelei, care se desfășoară în hala 

de fabricaţie şi cuprinde două grupe de operaţii, respectiv: operaţii de debitare  a buştenilor și 

operaţii de prelucrare. 

În capitolul doi al lucrării se analizează pericolul de incendiu și explozie apărut la fabricile 

de cherestea precum și măsurile de prevenire a apariției unui incendiu. 

Analiza stingerii incendiului, precum și efectivul necesar, metodele și mijloacele tehnice, 

echipamentul folosit la stingere sunt studiate în capitolul trei al lucrării. 

Activitatea de producţie a unei fabrici de cheresetea se desfăşoară în secţii amplasate 

distinct în cadrul unei fabrici de cherestea. În urma procesului de fabricare a cherestelei rezultă 

deșeuri lemnoase. 

În capitolul patru al lucrării se studiază proprietățile fizico-mecanice a deșeurilor lemnoase, 

care se deosebesc puțin de proprietățile lemnului masiv. Principala diferență dintre materialele 

lemnoase pulverulente și cele solide constă în natura discretă a particulelor (rumeguș, talaș, 

praf). În acest sens, ar trebui luate în considerație proprietățile fizico-chimice a fiecărei particule 

în parte, cît și proprietățile întregii mase a materialului pulverulent. 

Tot în acest capitol se studiază diametrul echivalent a particulelor de praf, volatilitatea lor, 

proprietățile piroforice și concentrațiile de praf în aer la locul de muncă. 

Problemele emisiilor de praf care apar în procesul de prelucrare a lemnului reprezintă un 

pericol de incendiu și explozie. În scopul de a limita influența lor negativă asupra proceselor de 

fabricare au fost realizate numeroase studii și încercări. În cele din urmă s-a determinat că 

densitatea materialului este direct proporțional cu cantitatea de parf (reprezentată de masa 
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particulelor) și invers proporțională cu productivitatea șlefuirii (reprezentată de volumul de 

așchii detașat în unitatea de timp). 

 

 

V ↑ și m↑ =>       ; 

V ↓ și m↓ =>         

V ↓ și m↑ =>  ; 

V ↑ și m↓ =>  . 

În cazul concentrației prafului se cunosc : 

C ↑ și m ↑ =>   ; 

C ↓ și m ↓ =>     

C ↑ și m ↑ =>        

C ↓ și m ↓ =>       . 

Acest caz se aplică pentru situația cînd măsurătorile concentrației sunt efectuate în punctul 

de producere a particulelor de praf. 

Cunoscând și faptul că particulele cu masă mare se depun repede, iar particulele cu masă 

mică rămân în suspensie, și considerând că se măsoară concentrația prafului la înălțime x față de 

punctul de producere a particulelor de praf, se constată următoarele: particulele grele nu ajung la 

înălțimea x de măsurare, ci se depun la sol, particulele ușoare ajung la înălțimea x de măsurare, 

rămânând în suspensie, rezultă concentrația prafului măsurată la înălțime este: 

C ↓ și m ↑ =>     

C ↑ și m ↓ =>    

C ↓ și m ↑ =>         

C ↑ și m ↓ =>        . 

Concluzia este referitoare la valorile concentrației, acestea sunt înregistrate diferit dacă 

măsurătorile se fac în puncte cu înălțime variabilă față de punctul de producere a particulelor de 

praf. 

În capitolul cinci se analizează condițiile critice de autoaprindere a prafului. Condițiile 

autoaprinderii depind de proprietățile materialului, volumul lui, timpul de decurgere a procesului 

de aprindere și alți factori. 

În ultimul capitol al lucrării se efectuează o analiză a calcului presunii de explozie și a 

corelației dintre presiune și dimensiunea particulelor de praf. 

 

 


