@}M& Universitatea Tehnica a Moldovei

ANALIZA PERICOLULUI DE INCENDIU SI DE
EXPLOZIE LA PROCESUL DE FABRICARE A
CHERESTELEI

Chisinau-2016

Student:
Pugaciova Irina
Conducator:

conf.univ.dr. Olaru Efim




Cuprins

REZUMAL ...tttk e e h b e e a et e e b e e e b b e e e bb e e e bn e e e bn e e anne e 7
RESUIMIE ...ttt h et b e e st R e e st e R et e e e e Rt e e b e e Re e e b e e nnn e reennee s 9
IEFOAUCETE ...ttt bbbt b e bbbt b e bt e st et e b et et e s b e et e e beeneenee e 11
1. Descierea procesului de productie @ Cherestrelei. ... ..o 12
O <) 0 ) 0 ) B (S5 1 15 P 13
1.2. Lucrari 1n hala de fabricare a cherestelei.........oooviviiiiiiiiiiii 14
1.3. Procesul tehnologic de fabricare a cherestelei ... 17
1.3.1 Procesul tehnologic de fabricare a cherestelei de rasinoase...........ccccovevviveerveriesvennnnn, 18
1.3.2. Procesul tehnologic de fabricare a cherestelei de fag cu gatere verticale..................... 20
1.4. Lucrari In depozitul de Cherestea..........cccviviiiiiiiiiiiiciicec e 21
1.4.1. Aburirea cherestelei de fag........cceviiieiieiiie e 21
1.4.2. Sortarea, inventarierea, uscarea si expedifia cherestelel .......ooovvvvviiiiiiiiiiiiiiie e, 22
1.4.3. INVeNtarierea ChErEStRIRI. .......cuiieee et nee e 23
1.4.4. STIVUITEA CREIESTEIEH ....vevieiieieie ittt 24
1.4.5. EXpeditia ChereStelel .....uiiiiiiiiiiiiiiii ittt 25
1.4.6. ANtiSeptizarea CREIeSTEIEI........oci i 26
1.4.7. Depozitarea §i uscarea ChereStelei........oovuviiiiiiiiiiieii e 28

2. Analiza pericolului de incendiu si explozie. Masurile de prevenire a incendiului si exploziei 29

3. StINGEIEa INCENATIION .....c.iiiiiiiieee bbb 32
4. Clasificarea, nomenclatura si cantitatea deseurilor Iemnoase .........cccovververeerveriesieesieenesieenenns 35
4.1. Proprietatile fizico-mecanice a deseurilor din lemn...........ccccoooeeiiiiiiinii e 36
4.1.1. Umiditatea produselor IBMNOASE ..........couiiiiiiiieier e 38
4.2. Diametrul echivalent a partiCUllor ... 40
4.3. Volatilitatea sau “navigarea”particulelor deseurilor pulverulente si viteza de plutire a lor...41
4.4. Proprietatile PIrOfOTICE. ... .civiiiiiiiie e 42
4.5. Concentratiile de praf de lemn in aer la locul de munca .............c.ccooviriiicii e 45
4.5.1. Efectul densitatii si duritatii lemnului asupra concentratiei de praf din aer................. 46
4.6. Calculul concentratiel de praf..........ccccoiiiiiiiiiiii 47
4.6.1. Volumul de material lemnos slefuit. ..., 48
4.6.2. Masa materialului SIeTUI.........cooiiiiiiiii 49
4.6.3. Numarul de aschii format la diferitele benzi abrazive............cccccvoviiiiiiiciiicie 51
5. Condlitiile critice pentru autoaprinderea prafulti..........cccoovviiieiiiiienie e 51
6. Calculul suprapresiunii de eXPIOZIE..........coiiiiiiiii e 54
6.1. Influenta dimensiunilor particulelor de praf asupra exploziei............ccceovvvriiiiieiennnnnne 56
CONCIUZIB ...ttt ettt et b e r et n et 58
=T o] 10T |- L= SO SROPRUPPRS 60




Rezumat

Desi 1n ultimii ani industria de prelucrare si valorificare a lemnului a cunoscut o stagnare
usoara, ea totusi ramine a fi una din cele mai solicitate. Deoarece lemnul este un material
combustibil, procesul lui de prelucrare si valorificare reprezinta un potential pericol de aparitie a
unui incendiu si explozie.

Scopul acestei lucrari consta in analiza pericolului de incendiu si de explozie 1a procesul
de fabricare a cherestelei.

Fabricarea cherestelei reprezinta doar o etapa din lantul de prelucrare si valorificare a
lemnului. Cheresteaua poate fi consideratd un produs finit raportat la bustenii din care provine si
0 materie prima, raportat la mobila, usi-ferestre si alte produse din lemn.

In primul capitol se studiazi procesul de fabricare a cherestelei, care se desfisoard in hala
de fabricatie si cuprinde doua grupe de operatii, respectiv: operatii de debitare a bustenilor si
operatii de prelucrare.

In capitolul doi al lucrarii se analizeaza pericolul de incendiu si explozie aparut la fabricile
de cherestea precum si masurile de prevenire a aparitiei unui incendiu.

Analiza stingerii incendiului, precum si efectivul necesar, metodele si mijloacele tehnice,
echipamentul folosit la stingere sunt studiate in capitolul trei al lucrarii.

Activitatea de productie a unei fabrici de cheresetea se desfasoard in sectii amplasate
distinct in cadrul unei fabrici de cherestea. In urma procesului de fabricare a cherestelei rezulti
deseuri lemnoase.

In capitolul patru al lucrarii se studiaza proprietatile fizico-mecanice a deseurilor lemnoase,
care se deosebesc putin de proprietatile lemnului masiv. Principala diferentd dintre materialele
lemnoase pulverulente si cele solide consta in natura discreta a particulelor (rumegus, talas,
praf). In acest sens, ar trebui luate in consideratie proprietitile fizico-chimice a fiecirei particule
in parte, cit si proprietdtile intregii mase a materialului pulverulent.

Tot in acest capitol se studiaza diametrul echivalent a particulelor de praf, volatilitatea lor,
proprietatile piroforice si concentratiile de praf in aer la locul de munca.

Problemele emisiilor de praf care apar in procesul de prelucrare a lemnului reprezinta un
pericol de incendiu si explozie. In scopul de a limita influenta lor negativi asupra proceselor de
fabricare au fost realizate numeroase studii si incercari. In cele din urma s-a determinat ci

densitatea materialului este direct proportional cu cantitatea de parf (reprezentatd de masa




particulelor) si invers proportionald cu productivitatea slefuirii (reprezentatd de volumul de

aschii detasat in unitatea de timp).

V 1 sim? =>p = const;

V | sim] =>p = const;
Vi]sim?=>p T
V1sim|=>p .

In cazul concentratiei prafului se cunosc :

Crsim?=>pT,
Clsim]=>p;

C1sim 1 =>p = const

Clsim | =>p = const.

Acest caz se aplica pentru situatia cind masuratorile concentratiei sunt efectuate in punctul
de producere a particulelor de praf.

Cunoscand si faptul cd particulele cu masa mare se depun repede, iar particulele cu masa
mica rdman 1n suspensie, si considerand ca se masoara concentratia prafului la inaltime x fata de
punctul de producere a particulelor de praf, se constatd urmatoarele: particulele grele nu ajung la
inaltimea x de masurare, ci se depun la sol, particulele usoare ajung la indltimea x de masurare,
ramanand 1n suspensie, rezultd concentratia prafului masurata la inaltime este:

Clsimt=>p 1
Ctsim|=>pl
Clsim 1 =>p = const
C?Tsim | =>p = const.

Concluzia este referitoare la valorile concentratiei, acestea sunt inregistrate diferit daca
masuratorile se fac in puncte cu Indltime variabild fata de punctul de producere a particulelor de
praf.

In capitolul cinci se analizeazi conditiile critice de autoaprindere a prafului. Conditiile
autoaprinderii depind de proprietdtile materialului, volumul lui, timpul de decurgere a procesului
de aprindere si alti factori.

In ultimul capitol al lucrarii se efectueazi o analizi a calcului presunii de explozie si a

corelatiei dintre presiune si dimensiunea particulelor de praf.




