pve Fll2g,

K \;‘\3\\ \ .\[4{‘{ .4&
§ = _‘:\;’ TR 111-D INTERNATIONAL SYMPOSIUM
“;:%h o CREATIVITY TECHNOLOGY MARKETING
fe N~
N
e

STUDIU PRIVIND ADAPTAREA CONSTRUCTIEI TIP LA
PROIECTAREA INCALTAMINTEI ORTOPEDICE
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Abstract: The orthopaedic shoemaker faces a major problem from the outset. No two
customers are alike. It is not just a case of different sizes between the right foot and left, as
one may be normal and other not. Alternatively, they may both be of a totally different
shape. This clearly leads to a manner of manufacturing problems and it is for this reason
that orthopaedic footwear is normally so expensive. The use method adapt aided typical
upper construction for shoes will create to maximize possible aesthetic orthopaedic
footwear.

Key words: orthopaedic footwear, design, upper construction, method, purpose.

1. INTRODUCERE

Din cerintele de bazéd a purtatorilor de incaltdminte ortopedicd se considera
mascarea pe cat este posibild a defectelor si diferentelor de dimensiuni si forma
picioarelor. Diferentele de lungime dintre membrele inferioare variaza de la pacient la
pacient, motiv pentru care necesita criterii de abordare diferentiata. Realizarea acestei
cerinte poate fi efectuata doar prin alegerea unor constructii adecvate de incaltaminte,
precum si realizarea unei proiectari de a precizie Tnalta respectand particularitatile
anatomice si fiziologice ale piciorului afectat [3].

Proiectarea Tncaltamintei ortopedice are la baza aceleasi principii ca si proiectarea
incaltamintei normale introducéndu-se doar unele particularitdti ce reies din
simptomatica anomaliei persoanei, prin prezenta reperelor speciale in Tncaltaminte,
asimetria calapoadelor in pereche.

2. PROIECTAREA CONSTRUCTIILOR TIP DE INCALTAMINTE

Cea mai rationala cale de crestere a numarului sortimentelor de incaltaminte, in
conditiile productiei de serie, este elaborarea constructiilor tip a fetelor si crearea pe
baza lor a numarului maxim posibil de variante, diferentiate dupa aspectul exterior. Prin
aceasta, in cadrul familiei de modele ramane nemodificatd baza, adesea si consumul
de materiale, iar diferentele se realizeaza prin folosirea elementelor auxiliare: aplicatii,
garnituri, perforatii, cusaturi decorative etc.

Prin constructii tip de Tncaltaminte se inteleg acele constructii care prezinta
caracteristici comune in special in faza de asamblare a semifabricatului. Folosirea
constructiilor tip la proiectarea fetelor permite eficientizarea activitatii de productie in
ansamblu si celei de creatie-proiectare in particular[2].

Proiectarea constructiilor tip, diferentiate Tnh functie de felul si destinatia
incaltamintei, dupd metoda copiativo-graficd de modelare include urmatoarele etape:
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o Tinscrierea desfasuratei medii conventionale a calapodului in sistemul de
referinta;
e calcularea si trasarea retelei de constructie;
e proiectarea desenului de baza si trasarea contururilor reperelor conform
schitei de model sau machetei;
e proiectarea reperelor interioare si intermediare in concordanta cu desenul de
baza al fetelor;
e trasarea rezervelor tehnologice si detalierea in repere componente.
Cunoscand particularitatile proiectarii tuturor subansamblurilor, ulterior se pot
adopta rezolvari constructive efective la proiectarea noilor modele pe baza
constructiilor tip.

3. STUDIU DE CAZ

In scopul atingerii obiectivelor studiului s-a realizat proiectarea unei perechi de
ghete pentru un pacient de sex masculin cu patologia- scurtarea piciorului drept de 9,5
cm. Piciorul stdng nu a prezentat probleme ortopedice, de aceea s-a adoptat un
calapod standard conform marimilor antropometrice preluate prin masurare. Pentru
piciorul drept s-a ales un calapod special pentru scurtare de 9 cm si confectionat
insertia plantara cu suport compensator pentru varf si calcéi.

Copiile medii a suprafetelor dorsale ale calapoadelor s-au obtinut cu ajutorul benzii
autoadezive. Modelul de gheatd prezintda varianta constructiva “derby”-carambi
asamblati peste caputa si este structurat din urmatoarele repere exterioare: caputa,
carambi, intaritura de capse, limba si vipusca exterioara (figura1). Carambul interior
prezinta o fanta pentru montarea fermoarului.

Constructia de baza a ghetelor pentru piciorul normal s-a elaborat dupa principiile
prezentate in literatura de specialitate in sistemul de proiectare AutoCAD [1,4]. Pe linia
perimetrului peste calcai s-a depus valoarea perimetrului masurat. in scopul insiretarii
si fixarii sigure a piciorului in incaltaminte, marginea anterioard superioara a intariturii
de capse s-a proiectat cu o deplasare de 10mm in interior. Intaritura de capse prezint&
8 orificii cu diametrul egal cu 3mm, distanta de la marginea anterioara fiind de 12mm,
iar intre centrele orificiilor de 20mm. Latimea fantei fermoarului s-a adoptat de 7mm, iar
adancimea ei neajungand pana la marginea carambului cu 12mm. Lungimea limbii s-a
adoptat dupa lungimea masurata pe desenul de baza la care s-a adaugat rezerva de
asamblare 6mm. Latimea limbii la baza constituie 36 mm, iar la terminatie 45mm pana
la linia mediana.

Figura 1: Constructia de baza a ghetelor tip "derby”- picior norma
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Inaltimea carambilor s-a adoptat de 184 mm la ambele constructii pentru a
asigura mentinerea buna a ghetelor pe piciorul cu scurtare(figura 2). Lungimea
caputei constituie 135 mm, iar carambul in partea inferioard 118mm. Intdritura de
capse s-a proiectat cu o latime de 30 mmiiar vipusca exteriora la bazé constituie
18mm si 10mm la terminatie.

Figure 2: Constructia de baza a ghetelor tip’derby”- picior cu scurtare 9,5 cm

Compensarea pentru piciorul cu scurtare s-a efectuat prin mutarea conturului
anterior al intariturii de capse in spatele liniei articulatiei degetelor cu 2 mm, pentru
asigurarea efectului optic. Ambele constructii sunt de aceeasi lungime, ajustarea
realizandu-se la intaritura de capse in zona de siretului Proiectarea s-a definitivat luand
in vedere obtinerea unei calitati optime de corelatie stransa intre cele constructii de
baza.

4. CONCLUzIl

Studiul realizat reflectd principii de proiectare a incaltamintei ortopedice si anume
ghete tip "derby” pentru barbati cu scurtari ale piciorului prin adaptare si transformarea
constructiei tip. La proiectarea ghetelor tip "derby” pentru barbati cu scurtari ale
piciorului trebuie tinut cont de linia articulatiei metatarso-falangiene si linia perimetrului
peste calcai. In procesul de proiectare se va pune accent pe respectarea principalelor
dimensiuni ale reperelor componente similare constructiei tip. Utilizdnd metoda
adaptarii constructiilor tip la proiectarea incaltamintei ortopedice se pot obtine produse
construite rational si cu aspect exterior placut.
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CONTRIBUTII LA CLASIFICAREA DEPOZITELOR

MALCOCI Marina
Universitatea Tehnica a Moldovei

Abstract: Existence deposits within companies is linked to the need to maintain stocks.
Storage is considered an activity of the product according to the quantity and quality
required, in the right place at the right time. Analysing literature and the situation in footwear
and leather enterprises have identified the following criteria for the classification of deposits:
retention time; ownership; mode of travel; nature of the materials stored; the location of
deposits; character of the main activity; degree of specialization; form construction; nature
and the conditions necessary to preserve; position on the ground; the targeting; degree of
mechanization activities; volume deposit activity; purpose. After studies were established 14
criteria for the classification of deposits from literature showing 4-6 criteria for classification.
Bibliographical study the situation in the footwear and leather enterprises in the identification
of 10 new criteria for the classification of deposits.

Key words: deposit, classification criteria, enterprise, contributions.

1. INTRODUCERE

Existenta depozitelor in cadrul intreprinderilor este legata de necesitatea mentinerii
stocurilor. Depozitarea este considerata o activitate a produsului potrivit, in cantitatea si
de calitatea solicitata, n locul potrivit si la momentul potrivit. Rolul depozitelor consta in
[1, 2]: coordonarea ofertei cu cererea; obtinerea de economii de costuri; continuarea
sau aminarea productiei/prelucrarii; indeplinirea unor obiective de marketing.

Notiunea de depozit poate fi definitéd din punct de vedere: economic si tehnic [1].
Din punct de vedere economic depozitul reprezintd unitatea de baza in cadrul
proceselor de aprovizionare tehnico-materiala care cuprinde totalitatea stocurilor de
materiale sau produse finite pastrate in cadrul intreprinderii in vederea aprovizionarii
neintrerupte a sectiilor si atelierelor si pentru asigurarea ritmicitatii livrarilor catre
beneficiari. Din punct de vedere tehnic depozitele sunt formate din totalitatea
constructiilor sau suprafetelor special amenajate, impreuna cu utilajele, instalatjile si
dispozitivele necesare efectuarii diverselor operatii, in vederea pastrarii materialelor
sau produselor finite.

Depozitele indeplinesc urmatoarele funcitii principale [1-3]:

- pastrarea produselor, materiei prime, semifabricatelor;
consolidarea livrarilor;
divizarea lotului;
crearea unei structuri sortimentale;
oferirea de servicii de valoare adaugats;
- pregatirea loturilor de materie prima pentru lansare in fabricatie;
- formarea unui lant logic in sistemul de deservire.
In literatura de specialitate intalnim 2 termeni a depozitelor (figura 1):
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Figura 1: Termenii utilizati pentru depozite

Magazia este spatiul de depozitare pentru materii prime, materiale, in general in
curs de prelucrare sau utilizare.

Depozitul are rolul de a pastra, in perfecte conditii de siguranta calitativa si
cantitativa, produsele destinate vanzarii catre clientj.

2. CONTRIBUTII LA CLASIFICAREA DEPOZITELOR

Analizdnd literatura de specialitate si situatia existentd in intreprinderile de
incaltdminte si marochinarie s-au identificat urmatoarele criterii de clasificare a
depozitelor [1-8]:

1. Sub apectul timpului de pastrare, depozitele se diferentiaza in doua categorii

majore:
L

depozite de pastrare pe termen lung (depozite de stocare), care sunt
specifice viziunii traditionale asupra rolului depozitelor. Produsele sunt
mentinute Tn stoc pentru a asigura, in special, coordonarea cererii cu oferta si
obtinerea de economii de costuri;

depozite de pastrare pe termen scurt. Viziunea moderna asupra
depozitelor a impus conceptul de centru (depozit) de distributie. In esenta,
centrul de distributie este un tip de depozit care pune accentul pe circulatia
rapida a bunurilor. Rolul sau consta in accelerarea miscarii produselor si
reducerea la minim a duratei de depozitare. in cazul centrelor de distributie,
pastrarea are doar un caracter temporar.

2. Un criteriu frecvent utilizat pentru clasificarea depozitelor este forma de

proprietate.

Experienta existentda pe plan international permite diferentierea

urmatoarelor tipuri:

Depozitul privat — aflat in proprietatea si managementul aceleiasi firme care
detine proprietatea asupra bunurilor pastrate si manipulate in depozit.
Depozitul public — apariine unei firme specializate in operatiuni de
depozitare sau logistice, care ofera servicii clientilor interesati, in schimbul
unei taxe.

Depozitul contractual — bazat pe un aranjament pe termen lung si destinat
in exclusivitate unui anumit client.

3. Dupa modul de deplasare a acestora:

Fixe (in cadrul intreprinderii, pe teritoriul intreprinderii etc.).
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e Mobile (mijloacele de transport). Firmele pot considera si “depozitele
mobile”, respectiv, stocarea in tranzit. Mijloacele de transport devin spatii de
stocare pentru produsele livrate clientilor, pe durata deplasarii.

Importanta acestor “depozite mobile”, sporeste cu cit parcurgerea distantei dintre
furnizori si client necesitaa un interval de timp mai mare.

4. Dupa natura materialelor depozitate: materii prime; materiale auxiliare;
materiale inflamabile; semifabricate; produse finite.

5. Dupa locul amplasarii depozitelor: la inceputul fluxului tehnologic; la sfarsitul
fluxului tehnologic.

6. Dupa caracterul activitatii principale pe care o indeplinesc, depozitele pot fi:

e depozite de colectare, care concentreaza partizi relativ mici de produse
primite de la diversi furnizori, in vederea formarii unor partizi mari, pentru
diferiti beneficiari;

o depozite de repartizare, destinate acumularii produselor in partizi mari,
pentru a le livra beneficiarilor in partizi mici;

o depozite de tranzit si transbordare, amplasate de reguld in gari si porturi,
servind pentru pastrarea temporara, si, uneori, pentru pregatirea produselor
in vederea transportarii ulterioare la depozitele principale sau la beneficiari;

o depozite pentru pastrarea sezoniera destinate acumularii de produse intr-o
perioada scurta pentru pastrarea sezoniera.

7. Dupa gradul de specializare, depozitele pot fi:

e depozite strict specializate, in care se pastreaza un singur fel de produs a
carei caracteristica este prezenta celui mai simplu sortiment;

e depozite specializate, avand ca obiect stocarea unei singure grupe de
produse;

e depozite combinate, care asigura pastrarea a doua sau trei grupe de
produse apropiate prin cererea de consum a populatiei;

e depozite generale, destinate fie sectorului alimentar, fie sectorului
nealimentar;

e depozite mixte, in care se pastreza produse din ambele sectoare.

8. Dupa forma constructiei, depozitele pot fi:

e Constructii deschise — depozit liber, folosite pentru mirfurile insensibile la
actiunea factorilor de clima.

e Constructii semideschise — depozite acoperite, destinate marfurilor ce
trebuie protejate; suprafata utilizabila va fi limitata de Tnaltime si de punctele
de sprijin.

e Constructii inchise.

9.1n functie de natura si conditiile necesare pentru pastrarea produselor
depozitele pot fi: neclimatizate; partial climatizate; climatizate.

10. In functie de pozitia fatd de nivelul solului, depozitele pot fi: deasupra
pamantului; pe jumatate in pamant; sub pamant.

11. Dupéa modul de orientare se deosebesc: orientate spre productie; orientate
spre client.

12. Dupa gradul de mecanizare a activitatilor desfasurate in depozit: manuale;
manual-mecanice; semiautomate; automate; robotizate.

13. Dupé volumul activitatii depozitelor cunoastem: depozite centrale; depozite
de sectie; depozite de atelier.

14. Dupa destinatie: depozite care deservesc procesele de productie si procesele
de circulatie; depozite care deservesc doar procesele de productie.
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3. CONCLUZII

In urma studiului efectuat, s-au stabilit 14 criterii de clasificare a depozitelor, fati de
literatura de specialitate in care se prezinta doar 4-6 criterii de clasificare a acestora.
Studiul bibliografic si situatia din cadrul intreprinderilor de incaltaminte si marochinarie
a permis identificarea a 10 criterii noi de clasificare a depozitelor.
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