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     În elaborarea tehnologiilor noi şi 

optimizarea tehnologiilor existente, aspectul 

economic ocupă primul loc în ierarhia decisivi. 

   Utilizarea proceselor baromembranice poate fi 
caracterizată cu tehnologie de consum redus de 

energie. Acest lucru se datorează absenţei 

transformărilor din o fază în altele, care sunt extrem 
de energointesive. 

   Schemele tehnologice tradiţionale (I) (cu 

concentrare prin evaporare) şi propusă (II) (cu 
utilizarea membranelor) sunt prezentate mai jos. 
 

                      Schema I 

Tescovina de struguri 

  

Difuziunea în soluţie  

de HCl (0,5%), Hm1:1 

  

Separarea sucului de difuzie 

  

Filtrarea sucului de difuzie 

  

Concentrarea prin evaporare 

  

Concentrat de encolorant 
 

                       Schema II 

Tescovina de struguri 

  

Difuziunea în H2O Hm 1:1 

  

Separarea sucului de difuzie 

  

Fermentarea zahătului 

  

Decantarea de pe sediment 

  

Ultrafiltrarea  

  

Concentrarea prin osmoză revers 

  Concentrat de encolorant 

 

Calculul eficienţei economice a tehnologiei baromembranice 

de producere a enocolorantului 
 

Tabelul 1. Parametrii tehnico-economici necesari pentru calculul eficienţei economice 
 

 

 

Parametrii 

 

Unităţile de 

măsură 

Varianta tehnologiei 

Schema I 

(concentrarea 

prin evaporarea) 

Schema II 

(concentrarea prin 

osmoză revers) 

1.Volumul tescovinei soiurilor roşii tone 700 700 

2.Concentraţia antocianelor în sucul de difuzie g/dm3 2,5 2,5 

3.Debutul acidului clorhidric kg/t 5 - 

4. Costul acidului clorhidric lei/kg 11 - 

5.Productivitatea instalaţiei  

de evaporare (după H2O evaporată) 

kg/oră 1200 - 

6.Productivitatea osmozei revers (după H2O 
evacuată) 

kg/oră - 800 

7.Cheltuielile filtrului carton pentru filtrarea 

1000dm3 de enocolorant 

kg 5,35 - 

8.Costul filtrului-carton lei/kg 8 - 

9. Costul membranelor:               UF lei - 626 

                                 OR lei - 1740 

10.Costul energiei electrice lei/kw 1 1 

11.Costul instalaţiei de evaporare lei 600.000 - 

12.Costul instalaţiilor    
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UF lei - 315.000 

OR lei - 315.000 

13.Debitul de păcură pentru evaporarea 1 kg de 

apă din soluţie 

kg 0,17 - 

14.Numărul de ore de lucru ore 583 875 

15.Salariul pe o oră a unui lucrător lei 2,53 2,53 

16.Costul energiei electrice kw/oră 5,2 UF – 5,5 

OR – 17 

17.Termenul de amortizare ani 7 7 

18.Termenul de utilizare a membra-nelor din 

acetatceluloză, minimal 

ani - 2 

 

Tabelul 2. Calculul sinecostului 1 dm3 de concentrat de antociane cu concentraţia 25 g/dm3 
 

 

Parametrii  

Unităţile de 

măsură 

Varianta tehnologiei 

 

Schema I 

 

Schema II 

      Materiale: 

1.Cantitatea acidului clorhidric 

 

kg 

 

3500 

 

- 

2.Costul acidului clorhidric lei 38500 - 

3.Cantitatea filtrului carton kg 3745 - 

4.Costul filtrului carton lei 29960 - 

5. Cantitatea membranelor (pe an)                 UF buc. - 9 

                                                    OR buc. - 9 

6.Costul membranelor                                   UF lei - 5634 

                                                   OR lei - 15660 

7.Cantitatea energiei electrice kw 3032 19688 

8.Costul energiei electrice lei 3032 19688 

9.Cantitatea de păcură kg 107100 - 

10.Costul carburanţelor lei 182070 - 

11.Salariul pentru 3 lucrători lei 4425 6640 

12.Amortizarea utilajului lei 85714 90000 

13.Sinecostul concentratului de enocolorant (70000 dm3) lei 343701 137622 

14.Sinecostul 1 dm3 lei 4,91 1,97 

15.Efectuarea economică relativă (pentru 1 dm3 de 
concentrat) 

lei -  2,94 

     Cum au arătat calculele parametrilor economici, 

utilizarea tehnologiilor cu membrane are un avantaj 

mare, sinecostul 1 dm3 de concentrat e de 2,5 ori 
mai ieften ca 1dm3 de concentrat produs după 

tehmologia tradiţională. 

   În afară de avantajul economic tehnologia cu 
utilizarea membranelor permite a produce un 

colorant mai calitativ, ce e prezentat în rezultatele 

capitolului 4. 

   Tehnologiile baromembranice, în producerea 
coloranţilor naturali de antociane, au un avantaj 

economic evident – 2,94 lei la fie care kg de 

concentrat. Acest avantaj se datoreză în primul 
rînd micşorării ponderii costului resurselor 

energetice în structura sunecostului de antociane. 

Costul resurselor energetice în tehnologia 
baromrmbranică constituie doar 11% din costul 

resurselor energetice în tehnologia cu 

concentrarea soluţiei prin evaporare. 
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