
142 

 

CALITATEA – TENDINŢA SPRE EXCELENŢA PRIN SATISFACEREA 

CERINŢELOR  TEHNOLOGICE DE OBŢINERE A PRODUSELOR DIN 

TRICOT  

Autor: Ala PURCAREAN, studenta gr. MTT-061 

Conducător ştiinţific: conf.univ.,dr. Jana RĂDVAN  

 
Universitatea Tehnică a Moldovei 

Rezumat: Lucrarea prezintă studiul fazelor de repasare a proceselui de fabricaţie, conform seriei de 

standarde ISO 9000 şi 9001, aplicată tricoturilor realizate pe maşini de tricotat automate cu comenzi şi 

selectare electronică. Se prezintă metoda de  identificare a defectelor ce pot apărea în procesul de tricotare 

şi criteriile lor de apreciere. Se particularizează instrucţiunile de lucru pentru procesul de fabricaţie a 

produselor tricotate necesare ulterior pentru elaborera fişelor, din care să rezulte îndrumările necesare 

operatorilor. 
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Calitatea reprezintă o latură esenţială a produselor iar ea poate fi obţinută doar în cadrul întreprinderilor 

de specialitate. Controlul procesului de fabricaţie permite urmărirea continuă dacă produsele sunt calitative şi 

a abaterilor de la standarde sau normele tehnice din cadrul întreprinderii.[1, 2].  Atât timp cât aceste variaţii 

nu depăşesc aceste norme şi rămîn în limitele admisibile procesul este considerat sub control. Procesul se 

consideră scăpat de sub control atunci când variaţiile depăşesc limitele admisibile. Dacă procesul continuă, 

este posibil să producă un procent ridicat de produse necalitative. De aceea, un proces scăpat de sub control 

trebuie oprit. Când se constată că un proces prezintă deficienţe de fabricaţie, sunt analizate datele privind 

abaterile procesului, de către persoanele desemnate din cadrul întreprinderii, pentru identificarea cauzelor 

abaterilor importante şi a măsurilor sau acţiunilor corective necesare[3].  

Cercetările privind soluţionarea problemelor în vederea asigurării calităţii produselor tricotate au fost 

efectuate în cadrul stagiului de practică efectuat la  Î.C.S. „STEAUA-REDS― or. Chişinău. 

Cercetările sau efectuat  în secţia de tricotare – la masina PROTTI PT-22P cl.12,  în sectorul de control şi 

repasare, prin depistarea defectelor şi remedierea acestora în cazul reperelor de produs tricotate, în urma 

cărora s-au definit principalele criterii de apreciere şi clasificarea acestora cu menţionarea cauzelor apariţiei 

şi a metodelor de remediere in tabelul 1.  

Tabelul 1 

Defecte – cauze – remedieri la maşinile rectilinii de tricotat 

Defectul Cauzele 
Remedierile (acţiuni 

preventive şi corective): 

Mostre  

1 2 3 4 

 

 

 

Ochiuri scăpate 

 

- firul nu este alimentat  

   corect; 

- firul este deteriorat; 

-  limba acului este îndoită  

  sau deteriorată. 

 

- verificarea traseului       

firului; 

- se rebobinează firul; 

 -  se verifică acele şi se  

  înlocuiesc cele 

defectate.  

Ochiuri 

neregulate 

 

- cama de buclare nu este  

  regulată corect; 

- sistemul de came este  

  murdar. 

- reglarea camei de  

  buclare; 

- curăţirea sistemului de  

  came. 
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Continuarea tabelului 1 

1 2 3 4 

 

 

Ochiuri  scăpate 

 

- tensiunea de tragere este  

  prea mică; 

- limbile acelor rămîn închise 

  după aruncare; 

- maşina funcţionează cu 

  viteză prea mare. 

- se reglează tensiunea de 

  tragere; 

- verificarea periuţelor şi a 

  limbelor acelor; 

- reducerea vitezei de  

  tricotare. 

 
 

 

Găuri pe direcţia 

    şirului de ochiuri 

 

 

 

- ruperea limbii acului 

 

 

- verificarea acelor şi  

  îlocuirea celor defectate. 

 
 

 

 

Margine neregulată 

 

- tensiunea de tragere este  

  pea mică; 

- platinele de închidere  

  nu acţionează corect;  

- tensiunea în fir este prea  

  mică.  

 

- reglarea tensiunii de  

  tragere; 

- reglarea platinelor; 

- verificarea tensiunii de 

alimentare 

    

 
 

Striaţii  - îngroşări sau subţieri pe  

  pe porţiuni scurte; 

- depunere de scamă pe fire; 

 

 

- depunere de scamă pe ace  

  şi maşină. 

- verificarea calităţii firului 

  la bobinare; 

- verificarea instalaţiilor de  

  ventilare şi absorbţie a  

  scamei; 

- curăţarea maşinii. 

 
 

Analiza cauzelor apariţiei defectelor şi criteriilor de evaluare ale acestora vor servi la elaborarea fişelor 

de control al calităţii în secţiile de tricotare. 

 

Concluzii 

 

Astfel pentru a obţine o calitate mai bună a produselor din tricot pe baza observaţiilor efectuate sau 

stabilit principalele posibilităţi ce sunt necesare de a introduce în procesul de fabricaţie: implementare 

maşinilor cît mai performante posibil, ceea ce va duce la realizarea unor perfecţionări în procesul de 

remediere a defectelor  şi  va duce la realizarea unor perfecţionări în vederea asigurării calităţii tricotului la 

fiecare etapă de lucru. Analiza cauzelor apariţiei defectelor şi criteriilor de evaluare ale acestora vor servi la 

elaborarea fişelor de control al calităţii în secţiile de tricotare. 
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