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Abstract: Lucrarea dezvolta notiunea de consum specific al materiei prime in procesul de fabricare a
tricotului din urzeald flaugat, realizat pe masina de tricotat din urzeald ,,Liropoli”. Se identificd factorii ce
dirijeaza consumul specific de materii prime in functie de caracteristicile specifice de realizare a tricotului
din urzeala flausat si destinatia produselor. Se detaliaza modul de reducere a consumului specific in
procesul de tricotare, pentru a fi aplicat in practica de realizare a tricoturilor din urzealda flausate.

Cuvinte cheie: sortimente, produse flausate, consumul materiei prime, legaturile in tricot, ceringe
tehnologice, parametrii de structura .

1. Introducere

Produsele din textilele flausate ocupa un rol deosebit de important in viata fiecarui om. Necesitatea
consumdtorilor in materialele textile flausate (halate de baie, prosoape) este in crestere, de aceea in fata
producatorilor se inainteaza cerintele privind eficacitatea producerii prin utilizarea tehnologiilor tot mai
progresive. Consumatorii sunt interesati de textile calitative si elegante. Pe prim plan azi se afld calitatea
inalta a produsului, care sa apreciaza prin confortul, culoarea, aspectul pufos, absorbtia umezelii, efect de
masaj. Toate aceste cerinte determina costul produsului, in functie de consumul specific a materiei prime.

2. Conditiile tehnico-tehnologice de realizare a tricoturilor din urzeala flausate

Lucrarea data evidentiaza aspectele tehnologice a procesului de producere a tricotului din urzeala flausat
realizat la masina de tricotat din urzeald ,Liropoli”. Varietatea domeniilor de utilizare a tricoturilor din
urzeald flausate se bazeaza pe posibilitatea de prelucrare a unei game largi de materii prime: fire de bumbac,
lana, artificiale si sintetice, ce influenteaza stabilitatea dimensionala si contractia tricotului dupa operatiile de
finisare si spalare. La producerea tricoturilor flausate se utilizeaza diverse sisteme de fire: L; Lz — sisteme
firelor de urzeala, prin care se realizeaza bucle la suprafata tricotului aranjate cu flancurile perpendicular la
fondul tricotului; L, — sistema firelor de batdtura, reprezinta in structura tricoturilor fire ce nu formeaza
ochiuri, sunt orientate in directia randurilor de ochiuri cu zone de intoarcere; L, — sistema firelor de tricotare
ce formeaza ochiuri normale cu legaturi de baza lantisor, trico.

Legatura tricotului din urzeala flausat realizat la masina ,,Liropoli” reprezinta o combinatie a tricoturilor
din urzeald cu fire suplimentare si tricoturi din urzeald cu desene combinate. Aceasta legaturd se
caracterizeaza prin prezenta in structurd a unor sisteme cu fire suplimentare de urzeald, cu fire suplimentare
de batatura, care evolueaza normal in corpul ochiurilor alaturi de firele de fond, fiind consolidate de ochiuri
legaturii de baza lantisor sau trico, cu segmente de legaturi de diferite lungimi ceea ce constituie plusul
(bucla). Introducerea in structura tricoturilor din urzeala a firelor suplimentare permite dirijarea proprietatilor
in special a celor mecanice, nu numai pe directii principale, dar si sub anumite unghiuri de solicitare.
materie primd. Norma de consum pentru tricoturile din urzeala flausate reprezinta cantitatea de fire pentru
sistemele de urzeala, batatura si tricot necesare pentru realizarea unui metru patrat de tricot, in functie de
structura tricotului, dimensiunile buclelor, specificul sortimentului.

Determinarea normelor de consum se realizeaza prin doud metode: proiectarea si reproiectarea
tricoturilor. Proiectarea tricoturilor se efectueazd prin proiectarea functionald (materia prima, structura
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tricotului) si proiectarea tehnologica (utilajul, parametrii tehnologici, capacitatea de productie a utilajului,
consumurile specifice).

Prin metoda de reproiectare a tricoturilor se stabilesc indicatorii de reducere a consumului specific:

1. Realizarea produselor tricotate flausate prin tricotarea integru - fara cusaturi. In urma acestuia se
reduc la minim operatiile de croire si coasere. Reducerea consumului de fire pe sisteme poate fi obtinuta prin
reducerea numarului de fire in alimentare a masinii de tricotat.

2. Reglarea efectiva a alimentarii sistemelor de fire prin intermediul dispozitivului special ce determina
la moment cheltuielile de fir pentru fiecare sistem de fire in cadrul reproiectarii tricoturilor.

3. Programarea deplasarii pasetelor cu fire la a x pasi de ac In vederea minimizarii cheltuielilor de fire.

4. Combinarea legaturilor de bazd cu legaturile cu desene, cu desene combinate si modificarea
structurala a acestora, prin introducerea firelor suplimentare cu evolutii diferite si evolutii complementare .

3. Aplicarea metodelor de reducere a consumului de materii prime in procesul de realizare a
tricoturilor din urzeala flausate

Metoda de tricotare integru a produselor, a fost aplicata la realizarea prosoapelor de baie cu dimensiunile
80x160 cm. In tabelul 1 se prezintd analiza comparativa a consumului de materie prima necesar la realizarea
prosopului flausat prin 2 metode: procesul de tricotare - croire si coasere si tricotarea integru a produsului.

Tabelul 1
Analiza comparativa a consumului de materie prima
No Unitati Variante de calcul
d /;) Indicatori fie § Procese de tricotare, croire Tricotarea integru a
masura si coasere produsului
1 Dimensiunile prosopului marfa m. 0,8x1,06 0,80x1,06
Densitatea de suprafata
2 - suprafetei flausate gr/m.pt 355 355
- bordurii - 120
Suprafata prosopului: 1,4276 0,85x1,60=1,36
3 - croit - portiune flausata m.pt. 1,4276 0,80x1,60=1,28
- bordura-lipsa de bucle - 0,05x1,60=0,08
Masa prosopului 0,355x1,4256=0,507 0,464
4 - portiune flausata kg 0,355x1,4256=0,507 0,355x1,28=0,454
- bordura-lipsa de bucle - 0,08x0,120=0,010
5 Reducerea consumului % (0,507-0,464) * 100% /0,507 = 8,48%
4, Concluzii

1. Tehnologia tricotarii, caracterizata ca fiind deosebit de flexibila, ofera conditii de implementare a ideilor
creative, care sa conduca la obtinerea noilor structuri, optimizarea parametrilor de structura, cu noi efecte
de suprafata, cu proprietati corespunzatoare destinatiei produselor in vederea reducerii consumului de
materii prime.

2. In vederea reducerii consumului de materie prima pot fi aplicate diverse modificiri de structurd a
tricotului din urzeala flausat, introducerea firelor suplimentare cu evolutii diferite si cu navadiri nepline
prevazute pentru anumite portiuni a produselor, atdt in directie longitudinala cat si transversala si
combinarea acestora.
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