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Abstract: In procesul prepardrii amestecului se incepe formarea caracteristicilor potentiale ale calitatii
articolelor fabricate ulterior. Sunt cunoscute mai multe metode de economisire a liantilor costisitori fara
reducerea rezistentei articolelor produse. Una din aceste metode este vibroactivarea amestecurilor ciment-
nisip la prepararea mortarelor si betoanelor. Activarea cimentului cel mai des consta in mdcinarea lui
suplimentard. In ultimi ani pe larg s-a rdspandit procedeul de preparare a amestecului de beton conform
tehnologiei intensive separate in doud etape. La prima, in malaxorul — activator, la etapa a doua in malaxor
obisnuit. In cadrul Universitatii Tehnice a Moldovei au fost elaborate o serie de malaxoare cu organe de
lucru in forma de bare. Se propune cercetarea malaxoarelor cu bare in scopul activarii mecanice a
cimentului §i utilizarii apei magnetizate sau activate electric.
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Introducere

Prepararea amestecului de beton este o etapd tehnologicd importantd in producerea articolelor de
constructie. In procesul prepararii amestecului se incepe formarea caracteristicilor potentiale ale calitatii
articolelor fabricate ulterior.

Adoptarea compozitiei mixturii se efectueaza In scopul obtinerii amestecului de calitatea necesard,
prevazuta in documentatia de proiect cu consum minimal de liant. Amestecarea componentelor in amestec
omogen, dupd cum considerd mai muti specialisti, este un proces tehnologic destul de complicat, care
depinde de componenta amestecului, proprietatile fizico-mecanice ale componentelor, durata amestecarii si
constructia dispozitivului de amestecare.

Proprietatile amestecurilor de beton depind de structura si proprietitile componentelor §i poseda un sir
de particularitati, cum urmeaza: posibilitatea amestecului de a se pseudodilua sau sd devind mai plastic sub
influenta actiunilor mecanice; schimbarea permanentd a particularitatilor (reducerea mobilitatii) sub actiunea
proceselor fizico-chimice ale interactiunii cimentului si a apei, inclusiv pana la intarire.

Activarea mecanica - metoda de economisire a liantilor

In practica mondiald sunt cunoscute mai multe metode de economisire a liantilor costisitori fara
reducerea rezistentei articolelor produse. Una din aceste metode este vibroactivarea amestecurilor ciment-
nisip la prepararea mortarelor si betoanelor [1, 2, 3, 4, 5]. Proces cunoscut de mai mult timp, dar care
continua si trezeasca interes la producatori si sd se extinda 1n practicd. Activarea cimentului cel mai des
constd in macinarea lui suplimentard. Majorarea suprafetei specifice cu 15 — 30 % majoreaza activitatea
cimentului si accelereaza intarirea lui. La varsta de 24 ore rezistenta betonului creste cu 30 — 100 %.

La parerea lui Lipilin A.B., Kopeniughina N.V. si Vexler, M.V. [4] sarcina principald a modificarii
dispersitatii cimentului este asigurarea conditiilor cand intensificarea interactiunii particulelor cimentului si a
apei este maximala. Particulele cu colturi ascutite cu configuratia suprafetei bine dezvoltata obtinutd in baza
faramitarii prin lovitura depdsesc cu mult materialele obtinute in mori vibrante prin frecare.

In ultimi ani pe larg s-a raspandit procedeul de preparare a amestecului de beton conform tehnologiei
intensive separate In doua etape [6]. La prima, in malaxorul — activator, este pregétit amestecul activant, care
contine ciment, apa, plastifianti si nisip. Amestecul este activ amestecat timp de 90 s cu 740 de turatii ale
rotorului. La etapa a doud in malaxor se introduce pietris si amestecul activat, care se amesteca 45 — 60 s
conform tehnologiei obisnuite. La unele intreprinderi in activator se amesteca 30 — 50 % de nisip, dar restul
se amestecd cu pietrisul 10 — 15 s, dupa ce se toarnd amestecul activat in malaxor si tot amestecul se
amestecd 15 — 60 s.
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Prepararea amestecului de beton conform tehnologiei separate intensive permite de a obtine amestec de
beton mai omogen si de a economisi pana la 20% de ciment datoritd repartizarii lui mai uniforme, activarii
nisipului si folosirii plastifiantului. Datoritd prepararii paralele a partii de mortar in activator productivitatea
instalatiei de beton scade neinsemnat. In calitate de dezavantaj al acestei tehnologii trebuie de mentionat
durata de lucru mica a paletelor activatorului, care se uzeaza rapid datoritd frecventei inalte de rotire.

In scopul intensificarii procesului de preparare a amestecurilor in cadrul Universititii Tehnice a
Moldovei au fost elaborate o serie de malaxoare cu organe de lucru in forma de bare [7]. Cercetarile
preventive au demonstrat eficienta inalta a acestui tip de malaxoare, in comparatie cu malaxoarele cu palete,
datorita principiului nou de amestecare bazat pe divizarea multipld a materialului in suvoaie, imbinarea lor
imediata si repetarea acestui proces. Procesul de amestecare in aceste malaxoare se intensifica de 2 — 3 ori,
iar consumul specific de energie se micsoreaza tot in asa proportie.

In timpul deplasarii barei prin amestec in fata ei se formeazi o zona de presare (actionare). Zonele de
presare prezintd cimpurile fortelor de actionare. Deoarece barele sunt fixate pe arbore la distante mai mici decat
latimea acestor zone are loc intersectia campurilor de fortid. Bara, la deplasare prin amestec, actioneaza
materialul din fata sa in toate directiile (in dreapta si In stdnga) cu forta (Fig.), ce permite deplasarea
longitudinala a materialului in ambele directii.

Fig. Schema de formare a suvoaielor de paleta si de bare

In timpul deplasarii particulele sd ciocnesc in rezultatul céruia are loc deteriorarea suprafetelor.
Deoarece in malaxoarele cu bare numarul de suvoaie creste considerabil [8], va avea loc macinarea
particulelor si ca rezultat activarea componentelor amestecului.

Concluzie:

Luind in consideratie avantajele malaxoarelor cu bare si anume — divizarea multipla a materialului in
suvoaie si imbinarea lor ulterioara este necesar de a realiza cercetarea experimentald in scopul determinarii
efectului de activare mecanicd a cimentului si stabilirea regimurilor optimale de lucru.
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