
 

 

 

 

 

Proiectarea pieselor din mase plastice şi a 

matriţelor de injecţie 

 

   Student:                                         Octavian CIUREA  

   Conducător:                                  conf.univ.,  dr. hab. Sergiu MAZURU 

 

 

 

Chişinău – 2020 



1 

 

 



2 

 

REZUMAT 

Octavian CIUREA. Proiectarea pieselor din mase plastice şi a matriţelor de injecţie. Universitatea 

Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; Departamantul 

Tehnologia Construcţiilor de Maşini; 2020. Teză de master: pag. 76, desene – 32.  

În această lucrare sunt puse problemele precum: proiectarea pieselor din mase plastice obținute 

prin injecție și alegerea materialelor. Problemele care pot aparea la turnare precum rezistența liniei de 

lipire, deformarea sau dificultățile la ejectarea pieselor din formele de turnare. Descrierea prorietăților 

fundamentale a materialelor din mase plastice. Eficiența combustibilului a devenit una dintre cele mai 

importante caracteristici în proiectarea vehiculelor auto datorită creșterii prețurilor la combustibil și a 

reglementărilor de mediu mai stricte. Acest lucru, combinat cu cererea mare de vehicule auto, precum și 

creșterea venitului disponibil în economiile emergente vor continua să impulsioneze cererea de materiale plastice 

în industria auto.   Capitolele din această lucrare sunt structurate în modul de ciclul de viață a piese, de la 

idee și proiectare a piesie, alegerea materialelor, problemele care pot apărea la turnare și soluționarea 

lor folosind softuri de simulare precum SolidWorks Plasic, proictarea matrițelor de injecție cu ajutorul 

softului SolidWorks Mold Tools, pîna la apariția piesei în material și reciclarea ei. 

SUMMARY 

Iulian MAFTEI.. Designing plastic parts and injection molds. Technical University of Moldova, 

Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Machine 

Building Technology, 2020. Master thesis: page 76, drawings – 32. 
 In this paper, problems such as the design of injection molded plastic parts and the choice of 
materials are set. Problems that can occur in casting such as bond line strength, warping, or difficulty 
ejecting parts from molds. Description of the fundamental properties of plastic materials Fuel 
efficiency has become one of the most important features in automotive design due to rising fuel prices 
and stricter environmental regulations. This combined with high demand for automotive vehicles as 
well as rising disposable income in emerging economies will continue to drive demand for automotive 
plastics. The chapters in this work are structured in the way of the life cycle of the part, from the idea 
and design of the part, the choice of materials, the problems that may arise in casting and their solution 
using simulation software such as SolidWorks Plasic, the design of injection molds using the software 
SolidWorks Mold Tools, until the part appears in the material and its recycling. 
Cuvinte-cheie: produs, polimeri, materie primă, industria auto, cerințe, gabarit, masa, industrial, 
strategii. 

Keywords: product, polymers, raw material, automotive industry, requirements, gauge, mass, 

industrial, strategies. 



                        CUPRINS 
1. Introducere……………………………………………………………………...... 
2. Materiale plasteice……………………………………………………………….. 
   2.1 Materiale termoplastice………………………………………………………… 

   2.2 Materiale termoreactive………………………………………………………... 

   2.3 Reciclarea plasticului…………………………………………………………... 

3. Instrucțiuni de proiectare a pieselor din plastic obținute prin injectare……... 
   3.1 Grosimea peretelui și miezul…………………………………………………… 

   3.2 Proiectarea colțurilor…………………………………………………………… 

   3.3 Trecerea de la un perete mai gros la unul mai subțire…………………………. 

   3.4 Nervuri…………………………………………………………………………. 

   3.5 Unghiul de îndepărtare………………………………………………………… 

4. Proiectarea bazată pe simulare pentru producția de piese din plastic……….. 
   4.1 Împărțirea modelului în elemente finite………………………………………... 

   4.2 Adăugarea sistemului de răcire………………………………………………… 

   4.3 Specificarea materialului……………………………………………………….. 

   4.4 Alegerea materialului formei de injecție……………………………………….. 

   4.5 Parametrii de procesare………………………………………………………… 

   4.6 Adăugarea locației de injecție………………………………………………….. 

   4.7 Lansarea simulării……………………………………………………………… 

   4.8 Afișarea rezultatelor simulării…………………………………………………. 

5. Structura matriței pentru obținerea pieselor din mase plastic prin injecție…. 
   5.1 Vederea externă a matriței……………………………………………………... 

   5.2 Vederea matriței în timpul ejectării……………………………………………. 

   5.3 Estimarea costurilor matriței…………………………………………………… 

   5.4 Proiectarea matriței…………………………………………………………….. 

   5.5 Proiectarea sistemului de alimentare…………………………………………… 

   5.6 Proiectarea digurilor……………………………………………………………. 

   5.7 Proiectarea sistemului de răcire………………………………………………... 

   5.8 Proiectarea sistemului de ejectare……………………………………………… 

Concluzi……………………………………………………………………………… 

Bibliografie………………………………………………………………………….. 

 

1 

3 

3 

5 

6 

9 

9 

10 

10 

11 

13 

15 

16 

17 

18 

19 

19 

22 

23 

23 

27 

28  

29 

31 

35 

40 

41 

44 

52 

53 

54 



1 

 

1. Introducere 

  În această lucrare sunt puse problemele precum proiectarea pieselor din mase plastice obținute prin 

injecție, și alegerea materialelor. Problemele care pot aparea la turnare precum rezistența liniei de 

lipire, deformarea sau dificultățile la ejectarea pieselor din formele de turnare. Descrierea prorietăților 

fundamentale a materialelor din mase plastice. 

   Turnarea prin injecție se referă la unul dintre cele mai comune procese tehnologice care sunt utilizate 

pentru fabricarea produselor din materiale polimerice (materiale plastice). Această metodă de fabricație 

are o flexibilitate atât de ridicată încât poate fi folosită atât pentru obținerea unor produse foarte mici 

utilizate în electronică și medicină, cât și pentru produsele mari utilizate în industria auto și a 

construcțiilor. Creșterea industriei de turnare prin injecție este determinată în mare măsură de apariția 

de noi tehnologii de formare prin injecție și de noi materiale polimerice. 

   Capitolele din această lucrare sunt structurate în modul de ciclul de viață a piese, de la idee și 

proiectare a piesie,alegerea materialelor, problemele care pot apărea la turnare și soluționarea lor 

folosind softuri de simulare precum SolidWorks Plasic, proictarea matrițelor de injecție cu ajutorul 

softului SolidWorks Mold Tools, pîna la apariția piesei în material și reciclarea ei. 

Prezentare generală a procesului de turnare prin injecție 

Turnarea prin injecție este uneori denumită un proces de fabricație „formă netă”, deoarece  piesele 

turnate ies din procesul de turnare în forma lor finală, fără a fi necesară o prelucrare minimă necesară 

pentru modelarea suplimentară a produsului. În figura de mai jos este prezentată o mașină de turnare 

prin injecție și principiul ei de funcționare. Matrița este introdusă și fixată pe o placă mobilă și una 

staționară.  

   Cavitatea matriței este „inima” matriței în care se injectează și se solidifică polimerul pentru a 

produce piesele obținute prin injecție la fiecare ciclu de lucru a matriței.  În timp ce procesele de 

formare prin injecție pot diferi substanțial în proiectare și funcționare, cele mai multe procese de 

formare prin injecție includ, în general, etapele de plastificare, injecție, compresare, răcire și evacuare. 

În timpul etapei de plastificare un arbore în formă de șurub în interiorul cilindrului se rotește 

transportînd peleții din plasic și formează o topitură de polimer. Topirea polimerului din granule sau 

peleți de plastic are loc datorită trecerii lor prin cilindrul încălzit și prin încălzirea internă provocată de 

deformarea polimerului care este forțat dea lungul cilidrului.  
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