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REZUMAT
Octavian CIUREA. Proiectarea pieselor din mase plastice si a matritelor de injectie. Universitatea
Tehnicd a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica, Industriald si Transporturi; Departamantul
Tehnologia Constructiilor de Masini; 2020. Teza de master: pag. 76, desene — 32.

In aceasta lucrare sunt puse problemele precum: proiectarea pieselor din mase plastice obtinute
prin injectie si alegerea materialelor. Problemele care pot aparea la turnare precum rezistenta liniei de
lipire, deformarea sau dificultatile la ejectarea pieselor din formele de turnare. Descrierea prorietatilor
fundamentale a materialelor din mase plastice. Eficienta combustibilului a devenit una dintre cele mai
importante caracteristici in proiectarea vehiculelor auto datoritd cresterii preturilor la combustibil si a
reglementarilor de mediu mai stricte. Acest lucru, combinat cu cererea mare de vehicule auto, precum si
cresterea venitului disponibil in economiile emergente vor continua sa impulsioneze cererea de materiale plastice
in industria auto. Capitolele din aceasta lucrare sunt structurate in modul de ciclul de viata a piese, de la
idee si proiectare a piesie, alegerea materialelor, problemele care pot aparea la turnare si solutionarea
lor folosind softuri de simulare precum SolidWorks Plasic, proictarea matritelor de injectie cu ajutorul

softului SolidWorks Mold Tools, pina la aparitia piesei in material si reciclarea ei.

SUMMARY

Iulian MAFTEL. Designing plastic parts and injection molds. Technical University of Moldova,
Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Machine

Building Technology, 2020. Master thesis: page 76, drawings — 32.
In this paper, problems such as the design of injection molded plastic parts and the choice of

materials are set. Problems that can occur in casting such as bond line strength, warping, or difficulty
ejecting parts from molds. Description of the fundamental properties of plastic materials Fuel
efficiency has become one of the most important features in automotive design due to rising fuel prices
and stricter environmental regulations. This combined with high demand for automotive vehicles as
well as rising disposable income in emerging economies will continue to drive demand for automotive
plastics. The chapters in this work are structured in the way of the life cycle of the part, from the idea
and design of the part, the choice of materials, the problems that may arise in casting and their solution
using simulation software such as SolidWorks Plasic, the design of injection molds using the software
SolidWorks Mold Tools, until the part appears in the material and its recycling.

Cuvinte-cheie: produs, polimeri, materie prima, industria auto, cerinte, gabarit, masa, industrial,
strategii.

Keywords: product, polymers, raw material, automotive industry, requirements, gauge, mass,

industrial, strategies.
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1. Introducere

In aceasta lucrare sunt puse problemele precum proiectarea pieselor din mase plastice obtinute prin
injectie, si alegerea materialelor. Problemele care pot aparea la turnare precum rezistenta liniei de
lipire, deformarea sau dificultatile la ejectarea pieselor din formele de turnare. Descrierea prorietatilor

fundamentale a materialelor din mase plastice.

Turnarea prin injectie se refera la unul dintre cele mai comune procese tehnologice care sunt utilizate
pentru fabricarea produselor din materiale polimerice (materiale plastice). Aceasta metoda de fabricatie
are o flexibilitate atat de ridicata Incat poate fi folosita atat pentru obtinerea unor produse foarte mici
utilizate 1n electronica si medicind, cat si pentru produsele mari utilizate n industria auto si a
constructiilor. Cresterea industriei de turnare prin injectie este determinatd in mare masura de aparitia

de noi tehnologii de formare prin injectie si de noi materiale polimerice.

Capitolele din aceastd lucrare sunt structurate n modul de ciclul de viata a piese, de la idee si
proiectare a piesie,alegerea materialelor, problemele care pot aparea la turnare si solutionarea lor
folosind softuri de simulare precum SolidWorks Plasic, proictarea matritelor de injectie cu ajutorul

softului SolidWorks Mold Tools, pina la aparitia piesei in material si reciclarea ei.
Prezentare generala a procesului de turnare prin injectie

Turnarea prin injectie este uneori denumitad un proces de fabricatie ,,forma netd”, deoarece piesele
turnate ies din procesul de turnare in forma lor finala, fara a fi necesara o prelucrare minima necesara
pentru modelarea suplimentard a produsului. In figura de mai jos este prezentati o masina de turnare
prin injectie si principiul ei de functionare. Matrita este introdusa si fixata pe o placa mobila si una

stationara.

Cavitatea matritei este ,,inima” matritei in care se injecteaza si se solidifica polimerul pentru a
produce piesele obtinute prin injectie la fiecare ciclu de lucru a matritei. In timp ce procesele de
formare prin injectie pot diferi substantial in proiectare si functionare, cele mai multe procese de
formare prin injectie includ, in general, etapele de plastificare, injectie, compresare, racire si evacuare.
In timpul etapei de plastificare un arbore in forma de surub in interiorul cilindrului se roteste
transportind peletii din plasic si formeaza o topiturd de polimer. Topirea polimerului din granule sau
peleti de plastic are loc datoritd trecerii lor prin cilindrul incalzit si prin incdlzirea interna provocata de

deformarea polimerului care este fortat dea lungul cilidrului.
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