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Industria vinicola este traditional consideratd o ramura de baza si strategicd pentru economia R.
Moldova. Aceasta afirmatie este sustinutd atat de contributia directa a acestei ramuri la formarea
principalilor indicatori de performanta a economiei, cat si de cea indirecta, datd de influenta acesteia
asupra altor sectoare ale economiei, prin intermediul lantului valoric care asigura functionarea
sectorului respectiv, de traditiile, istoria, implicatiile culturale si mai ales cele sociale. Acestea din urma
se refera la faptul ca ramura respectiva este o sursa importanta de venituri directe pentru o mare parte
din populatia tarii, in special populatie rurald, ceea ce este foarte important intr-o economie
preponderent agrara, cat si de venituri indirecte, prin intermediul impozitelor si altor contributii la
bugetul de stat.

Summary

Chihai Victor. Designing a machinery system for the primary and intermediate processing of the raw
material for wine. Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport
Engineering; Department of Manufacturing Engineering; 2020. Master's thesis: page 59, drawings — 33,
bibliographic sources — 71.

The wine industry is traditionally considered a basic and strategic branch for the economy of the
Republic of Moldova. This statement is supported both by the direct contribution of this branch to the
formation of the main performance indicators of the economy, and by the indirect one, given by its
influence on other sectors of the economy, through the value chain that ensures the functioning of the
respective sector, by traditions, history , cultural and especially social implications. The latter refer to
the fact that the respective branch is an important source of direct income for a large part of the
country's population, especially the rural population, which is very important in a predominantly
agrarian economy, as well as indirect income, through taxes and other contributions to the state budget.
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INTRODUCERE

Industria vinicola este traditional consideratd o ramura de baza si strategicd pentru economia R.
Moldova. Aceasta afirmatie este sustinutd atat de contributia directa a acestei ramuri la formarea
principalilor indicatori de performantd a economiei, cat si de cea indirectd, datd de influenta acesteia
asupra altor sectoare ale economiei, prin intermediul lanfului valoric care asigurd functionarea
sectorului respectiv, de traditiile, istoria, implicatiile culturale si mai ales cele sociale. Acestea din urma
se referd la faptul cd ramura respectiva este o sursa importantd de venituri directe pentru o mare parte
din populatia tarii, in special populatie rurald, ceea ce este foarte important Intr-o economie
preponderent agrara, cat si de venituri indirecte, prin intermediul impozitelor si altor contributii la
bugetul de stat.

Utilaje de procesare a strugurilor si mustului permite ca procesul de fermentare sa se desfasoare
la temperaturi controlate si in conditii de maxima igiena. Prin folosirea acestor utilaje se urmareste
aplicarea metodelor moderne de procesare primara a strugurilor, incepind cu presarea acestora si
continuind cu macerarea — fermentarea in cisterne.

Transformarea strugurilor in vin este unul dintre cele mai vechi industrii agricole. Tehnicile
folosite si echipamentele lor au suferit evolutii semnificative dea lungul secolelor. Pe momentul
receptiei strugurilor la intreprindere, ei sunt supusi cantaririi, cu ajutorul basculelor-pod, ulterior
cantitatea de zaharuri in struguri este determinati cu ajutorul densimetrelor. in Italia zaharitatea
strugurilor este apreciatd cu ajutorul zaharimetrului Babo, care masoara procentele de greutate a
zaharurilor in must, ce permit calcularea ulterioara a continutului de alcool in vin. Totodata, din ce in
ce mai des este utilizat analizatorul de probe, care preia proba direct din camion §i determind un sir de
parametri esentiali, el fiind dotat cu : masurator de zahar cu senzor optic digital; masurator de pH cu
senzor industrial; masurator de aciditate cu titrare NaOH; toate trei masurari au loc in 70 de secunde;
compensare automata a temperaturii; sursd de iluminare; auto-curatare; printeaza datele obtinute.

Alte aparate de masurare care la noi In Moldova nu sunt intrebuintate este vinometrul, el
masoara continutul de alcool din vin si alcoolmetrul masoard continutul de alcool din bauturile
spirtoase: brandy, grappa, divin, whisky, etc.

La intreprinderile de anvergura,totul este bine pus la punct astfel incat procesul de vinificare sa
decurga rapid si calitativ. Strugurii receptionati sunt descarcati in buncare din ofel inoxidabil concepute

pentru a colecta cantitati mari de struguri descarcate de remorcile agricole. Liniile de prelucrare sunt la
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fel utilizate pe scara larga pentru selectarea manuald a strugurilor, dar si la sortarea altor fructe. Liniile
de prelucrare sunt folosite de catre companii care sunt in cautarea calitatii in industria vinului.

Zdrobitoarele-desciorchinatoare asigura zdrobirea completa, fara ca pielita sa fie triturata,
semintele sfaramate, iar ciorchinii rupti pentru a evita imbogatirea mustului cu particule de suspensie si
a permite extragerea substantelor fenolice si aromate. Desciorchinarea realizeaza separarea completa a
boabelor de ciorchini, fara traumatizarea tesuturilor boabelor, ruperea ciorchinilor si inducerea
fragmentelor de ciorchini in masa mustuielii, i evacuarea ciorchinilor neimpregnati cu must impreuna
cu eventualele resturi vegetale ( frunze, lastari ).In functie de procedeele si operatiile tehnologice cu
ajutorul carora strugurii sunt transformati in vin si de succesiunea desfasurarii lor, se cunosc doua
tehnologii de baza, si anume:

-tehnologia de obtinere a vinurilor albe (vinificatia in alb);
-tehnologia de obtinere a vinurilor rosii (vinificatia in rosu).

Deosebirea esentiala dintre cele doua tehnologii consta in aceea ca, in cazul vinurilor albe
mustul se separa cat mai rapid de bostina si se fermenteaza separat, in timp ce la prepararea vinurilor
rosii mustul se fermenteaza pe bostina. Deci la vinificatia in alb presarea precede fermentarea, in timp
ce la vinificatia in rosu aceasta operatiune are loc dupa macerare-fermentare.

Vinul constituie un produs rezultat in urma transformarilor biochimice,fizico-chimice si chimice
ale substantelor constituite in struguri. Aceste transformari incep odata cu distrugerea fizica a tesutului
vegetal si pana la invechirea vinului.

Vinul alb sec este obtinut din mustul de struguri provenit in exclusivitate din pulpa boabelor de
struguri, iar glucidele fermentescibile sunt transformate in totalitate de catre drojdii in timpul
fermentatiei alcoolice.Vinificatia in alb trebuie astfel dirijata incat sa evite dizolvarea directa sau
enzimatica a substantelor din partile solide ale strugurilor - pielite, seminte si ciorchini.

In acest scop faza enzimatica a mustului trebuie redusa la minimum, respectiv obtinerea
mustului sa se realizeze in scurt timp, iar fractiunile ce contin componenti din partile solide sa fie
separate de fractiunile de must initiale. Astfel pentru realizarea unui produs de calitate e nevoie si de

utilaj corespunzator moder ce ne va permite realizarea scopului pe care il avem.
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