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Rezumat 

AGAPI CRISTIAN. Fabricarea prin sudare a componentelor de echilibru a tehnicii grele. 

Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; 

Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2020. Teză de master: pag. 77, desene – 77, surse 

biblografice – 82. 

In lucrare este expusă tehnologia fabricării și montării  a componentelor de echilibrare a 

tehnicii grele. Tehnologia de sudură a componentelor de echilibrare a tehnicii grele, prin 

procedeul de sudare cu electrozi înveliți,  sudarea cu electrozi fuzibili in mediu de gaz protector. 

Se prezintă regimurile de sudare. Se analizează modificările structurale care se datorează ciclului 

termic. S-a realizat controlul nedestructiv a componentelor de echilibrare a tehnicii grele. 

Summary 

AGAPI CHRISTIAN. Welding manufacturing of balance components of heavy machinery. 

Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport Engineering; 

Department of Manufacturing Engineering; 2020. Master's thesis: page 77, drawings – 77, 

bibliographic sources – 82. 

 In the work, the technology of manufacturing and assembling the balancing 

components of heavy equipment is exposed. The welding technology of the balancing 

components of the heavy equipment, through the welding process with covered electrodes, 

welding with fusible electrodes in a protective gas environment. Welding regimes are presented. 

The structural changes due to the thermal cycle are analyzed. The non-destructive control of the 

balancing components of the heavy equipment was carried out. 

 

Cuvinte cheie. metodele de prelucrare, suprafețe complexe de formă liberă, metode de generare, 
formarea suprafețelor libere. 

 

Keywords. and methods of machining, the complex free-form surfaces, methods of generating, 

the formation of free surfaces. 
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INTRODUCERE 

O contragreutate este o greutate care, exercită o forță opusă, asigură echilibrul și stabilitatea unui 

sistem mecanic. Scopul său este de a eficientiza ridicarea sarcinii, ceea ce economisește energie 

și impozitează mai puțin pe mașina de ridicat.  

Contragreutățile sunt adesea utilizate în ascensoarele de tracțiune (ascensoare), macarale și 

excavatoare. În aceste aplicații, sarcina preconizată înmulțită cu distanța pe care sarcina va fi 

distanțată de suportul central (numită „punctul de basculare”) trebuie să fie egală cu masa 

contragreutății de ori distanța sa față de punctul de basculare, pentru a preveni supra echilibrarea 

fie latură. Această distanță de masă este numită moment de încărcare.  

Contragreutatea joacă un rol critic. Dacă nu este proiectat corespunzător și nu are dimensiunea și 

forma potrivită, se transformă automat într-un subiect extrem de periculos, care poate face 

vehiculul să se răstoarne în direcția încărcării sau înapoi. Când încercați să ridicați o sarcină, o 

macara se poate răsturna în direcția încărcăturii dacă contra-ponderea configurată este prea 

ușoară pentru încărcare și crește configurația. În caz contrar, contragreutății poate răsturna o 

macara înapoi în situațiile în care: 

 Contragreutatea este prea grea pentru configurația brațului. 

 Macaraua se deplasează pe o pantă. 

 Cînd macaraua se află pe un teren moale, lemnele necorespunzătoare sunt plasate sub 

plăcuțele exterioare sub contragreutate. 

 Dacă configurația brațului este ridicată prea sus și nu este aplicată o sarcină suficientă. 

Răsturnarea se întâmplă mai ales din cauza calculelor matematice. Prin urmare, este esențial să 

setați greutatea și dimensiunea corectă înainte de procesul de fabricație în faza de proiectare. 

Acesta este singurul mod de a asigura performanța sigură a contragreutății macaralei. 

Îndrumările privind siguranța și reducerea riscurilor trebuie să fie respectate zilnic pentru a vă 

asigura că vehiculul este în stare corespunzătoare de funcționare. Întreținerea preventivă și 

inspecțiile de siguranță ar trebui să fie efectuate în mod regulat pentru a detecta posibile 

accidente. 

Contragreutățile pentru macara mobilă asigură funcționarea în siguranță a vehiculului, 

menținându-l stabil și vertical. Cele mai bune practici de proiectare, cea mai fiabilă selecție a 

materiei prime ca fontă gri și inspecții periodice de siguranță sunt esențiale pentru realizarea unui 

contragreutate de înaltă calitate. 
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