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In scopul reducerii emisiilor de gaze cu efect de serd si a poludrii mediului, in general, inlocuirea
combustibililor fosili cu cei proveniti din surse regenerabile a devenit o preocupare majora la nivel mondial.
Biomasa constituie resursa regenerabila cu cea mai mare raspandire pe suprafata pamantului, inclusiv si in
Republica Moldova, si poate fi utilizatd cu usurinta, atat in mediul rural, cat si in cel rezidential.

Biomasa, in forma sa initiald, prezintd un sir de inconveniente, deoarece este voluminoasa, are un
continut marit de umiditate, este dispersata si prezinta dificultati la transportare. Din acest motiv se recurge la
densificare, care reprezintd un proces de transformare a biomasei vegetale in combustibil densificat.

Peletizarea este una dintre cele mai raspandite procese tehnologice de densificare a biomasei datorita
avantajelor prezentate de catre produsul finit — peletii. Peletii produsi din biomasd vegetald sunt un
biocombustibil solid densificat cu diametrul pana la 25 mm si o lungime maxima pana la 50 mm. Poseda
caracteristici similare lemnului destinat arderii, insa cu o densitate energetica de 1,5 - 2 ori mai mare ca a
lemnului. Datorita densificarii marite proprietatile combustibilului solid sunt imbunatatite semnificativ, se
favorizeaza alimentarea mult mai usoara a centralelor termice, iar logistica aprovizionarii devine mai eficienta.
Astfel, depozitarea si transportare este mai eficienta datorita scaderii volumului necesar de stocare si reducerii
costurilor de depozitare si transportare.

Eficienta procesului de densificare depinde de mai mulfi factori si in primul rdnd de dimensiunea
particulelor, umiditatea biomasei inainte de densificare si de regimurile tehnologice de densificare.

Obiectivul general al acestui studiu este stabilirea regimurilor optime de densificarea a biomasei
generate din lantul tehnologic de valorizare a catinii albe prin peletizare. Pentru realizarea obiectivului propus
s-a efectuat un studiu polifactorial cu patru factori de influenta (granulatia biomasei dupa maruntire, forta de
presare, temperatura peletizarii si continutul de umiditate a biomasei Tnainte de densificare). Experimentele au
fost realizate pentru trei niveluri ale factorilor de influenta cu repetare fiecérui experiment de 5 ori si stabilirea
intervalului de incredere pentru fiecare rezultat obtinut. In total au fost realizate 27 de experimente.

In calitate de materie prima a fost folosita biomasa generati de la cultivarea catinii albe colectate de pe
plantatiile intreprinderii SRL ,,Monsterax-GSG” din satul Pohrebea, raionul Dubasari. Biomasa a fost
maruntita la moara cu ciocane SV 7cu cernere prin 3 site diferite si anume cu ecranul ochiurilor de 2, 4 si 6
mm. Astfel, a fost obtinuta biomasa cu diferita granulatie.

Biomasa cernuta prin fiecare sita a fost separata in cate trei grupe. Probele prelevate din fiecare grupa
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au fost uscate in etuva UNB 500 — Memmert, asigurand 3 niveluri de umiditate: 8, 10 si 12 %.

Peletizarea a fost efectuatd in mod individual intr-un granulator cu un singur loc. Granulatorul reprezinta
un cilindru si un piston cu diametrul nominal de 8 mv incélzit cu ajutorul unui element termic. Temperatura a
fost monitorizata cu ajutorul unui sistem de control dotat cu transductoare de temperatura. Partea inferioara a
cilindrului este dotatd cu un mecanism glisant care, n pozitia inchisd, blocheaza evacuarea materialului
densificat, iar In pozitia deschisd - permite evacuarea acestuia. Densificarea a fost realizatd de o presa
hidraulica din sistemul de incercare servohidraulica INSTRON 8801 pentru trei niveluri ale fortei de presare
aplicate de 6, 8 si 10 kN.

Densificarea peletilor a fost determinatd prin densitatea reald, care mai este numitd si densitatea
particulelor, estimatd ca masa unui pelet singular produs la instalatia de laborator raportatd la volumul real,
ocupat de pelet incluzénd aerul din pori. S-a masurat in conformitate cu standardul SM EN ISO 18847:2017.

In baza rezultatelor obtinute s-a constat ca, in cazul peletizarii singulare a peletilor din biomasa de catina
albad, densitatea particulelor este cel mai mult influentatd de umiditatea biomasei Tnainte de densificare si
temperatura peletizarii. Valoarea continutului de umiditate a biomasei din catina alba, care asigura ce-a mai
buna densitate a particulelor, este (7,8+1,6)%, iar temperatura de peletizare (96+14)°C. Aceste regimuri sunt
valabile pentru cazul biomaasei cu granulatia obtinutd prin cernere prin sita cu dimensiunea ochiurilor de 4
mm si forta de apasare de cel putin 8 kN ce corespunde unei presiuni pentru cazul peletilor cu diametrul de 8
mm aproximativ 160 MPa
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de densificare, granulatia biomasei.

Multumiri. Acest studiu a fost posibil gratie finantarii oferite de proiectul 20.80009.5107.13 nr. 52-PS
din cadrul Programului de Stat al Republicii Moldova si cooperarii fructuoase cu colectivul departamentului
de Horticultura din cadrul Facultétii de Stiinta Agricole UTM.



