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REZUMAT
GHENITA ION.Proiectarea si organizarea tehnologiilor de fabricare a structurilor sudate la
Industrial Manufacturing Group SRL. Universitatea Tehnica a Moldovei, Facultatea de Inginerie
Mecanica, Industriala si Transporturi; Departamantul Tehnologia Constructiilor de Masini; 2019.
Teza de master: pag. 62; desene — 48.

Teza de master are la baza procesul tehnologic de fabricare a constructiilor sudate in cadrul
intreprinderii in care activez. Acest traseu tehnologic, organizat, incepe respectiv ca si in oricare
alta Intreprindere cu procurare materiei prime: tabla, profile standardizate, piese standard etc.,dupa
care urmeaza debitarea si prepararea semifabricatelor care sunt apoi asamblate. Dupa asamblare
urmeaza procesul de sudare a constructiilor si in final asupra acestora se executa niste prelucrari
suplimentare ca: detensionari, sablare, acoperiri, prelucrari mecanice prin eliminare de aschii, ca in

final acestea sa corespunda standardelor si cerintelor clientului.

SUMMARY

GHENITA ION.Design and organization of manufacturing technologies for welded structures at
Industrial Manufacturing Group SRL. Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical
Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Machine Building Technology,
2019. Master thesis: page 62; drawings - 48.

The master's thesis is based on the technological process of welding construction in the
company where | operate. This technologically organized route begins as in any other raw material
procurement company: sheet, standardized profiles, standard parts, etc., followed by the cutting and
preparation of semi-finished products which are then assembled. After the assembly follows the
process of welding of the constructions and finally they carry out some additional workings such as:
stress relieving, sandblasting, coatings, machining by chip removal, and finally to meet the

customer's standards and requirements.

Cuvinte cheie. transfer de tehnologie, procese, modele, standarde, ciclului de viata, erori, mediului
de afaceri, simulare numerica.

Keywords. technology transfer, processes, models, standards, life cycle, errors, business
environment, numerical simulation.
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Introducere

Industria este parte componentd a economiei unui stat, fara de care acesta pur si simplu nu ar
avea un viitor. Oamenii, cel mai des asociaza termenul de industrie cu fabrici si bunurile care se
produc in ele, insa termenul industrie este vag utilizat pentru a se referi la orice activitate umana

care are loc, in scopul de a genera bunuri si servicii.

Inca din timpurile vechi au fost realizate mai multe activititi de prelucrare pentru a obtine
bunuri materiale (de exemplu, pentru productia de obiecte din piatrd), insd pentru a vedea crearea
unei industrii imense cu un sistem complex de organizare trebuie sa astepte pana la sfarsitul anului
secolul al XVIll-lea, cand are loc asa-numita ,,revolutie industriald®, care incepe cu industria textila
din Marea Britanie, care a urmat dezvoltarea industriei otelului.inainte de aceasti revolutie
muncitorii pierdeau timp si energie lucrand in casutele lor saracacioase, dupa revolutie au devenit
grupati in tesatorii organizate si astfel au luat nastere primele fabrici.Productia a trecut de la stadiul
de manufacturd (munca manuald) la fabrica cu utilizarea tehnicii masiniste. Din punct de vedere
tehnic au fost utilizate pe larg masinile cu aburi, masinile de tors, razboaiele de tesut etc., adica

substituirea energiei omului cu energia carbunelui ars.

Procesul de productie a devenit o problema de tehnologie aplicarea in practicd a proceselor
tehnologice asupra materiilor prime pentru a realiza produse finite. In zilele noastre intreprinderile
au tendinta sa se limiteze la procesele specializate, sau sa producd o gama limitata de produse. Ca
urmare, o industrie de amploare, cum ar fi cea de constructii de automobile, trebuie sa recurga la

munca a sute de mici Intreprinderi diferite pentru a produce un automobil.

Activitatea industriald sa ndscut cu scopul de a obtine un bun care sa raspunda nevoilor
consumatorului final. Impreuna cu bunul, se creeazi valoare adiugati, care se transforma in bogitie

pentru compania care o produce.

Industria constructiilor de masini si a prelucrdrii metalelor constituie una dintre cele mai
importante ramuri industriale ale lumii. Ea transforma metalul in produse utile omului si in unelte
necesare productiei.Ca ramura de baza a industriei grele, are un rol decisiv in intreaga economie, pe
care o sprijind prin produsele sale - utilaje, echipament industrial si tehnic, masini-unelte, mijloace de
transport etc. - impulsionand dezvoltarea altor ramuri si sectoare economice, modificand structuri

economice sau peisaje si regiuni geografice.



Industria constructoare de masini consideratd ,,grea” nu produce numai cele mai grele si
cele mai voluminoase articole, dar realizeaza si bunuri necesare altor industrii, semifabricate.
Industria grea nu produce de obicei produse finite. Aceasta industrie produce in principal produse
semi-finite care urmeaza sa fie prelucrate ulterior. Materiile prime grele si voluminoase sunt
utilizate, de exemplu, in industria siderurgica, industria miniera si industria de petrol. Industria grea

este in mare parte automatizata si mecanizata.

Are cea mai ridicatda pondere in valoarea totala a productiei industriale (35-45% in tarile

dezvoltate) si cuprinde, pe plan mondial, peste 30% din forta de munca ocupata in industrie.
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