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REZUMAT

AMARII NICOLAE.Proiectarea liniei tehnologice si statiilor de asamblareprin sudare a
caroseriei automobilulu. Universitatea Tehnica a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanica,
Industriald si Transporturi; Departamantul Tehnologia Constructiilor de Masini; 2019. Teza de
master: pag. 75; desene - 51; tabele - 3.

In acestd lucrare de masterat sa studaiat si analizata proiectarea liniei tehnologice si
a statiilor de asamblare prin sudare a caroseriei automobilului. Pentru Tnceput sa facut cunostinti cu
unitatea de prindere, cu conceptul si cu activitatea care trebuie s-0 indeplineasca. La etapa de studiu
si de analiza sau indentificat toate problemele si neajusurile care nu permitea functionare unitati de
prindere de tip Grepper. In lucrea sunt descrise si specificate si o serie de elemente teoretice dar mai
multe practice despre metodele si tacticile de lucru din domenuil proiectari dar si o mare parte
dezvoltate din experienta proprie care sunt implimentate si reprezentate in aceasta lucrare. Scopul
lucrari este de a valorifica experianta acumulata in domeniu proiectarea liniei tehnologice si statiilor
de asamblare prin sudare a caroseriei automobilului, dar si pentru demonstrare cum are loc
solutionare si imbunadtatirea unitti de prindere, identificarea factirilor care influrntiaza functionare
dar si prezentarea anumitor standarde de lucru care pot fi atinse Tn urma respectari indicatiilor aduse
in aceasta lucrare. La finalul lucrari este prezentat cum a avut loc imbunatatirea si reproiectarea
unitati de prindere dar si prezentarea rezultatelor atinse si eficienta lor.

SUMMARY

AMARII NICOLAE.Design of technological line and of assembly stations by welding of
the car bodyin Engleza. Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering,
Industrial Engineering and Transports; Department of Machine Building Technology, 2019. Master
thesis: page 75; drawings —51; table- 3.

In this master's thesis, the design of the technological line and of the car body welding
stations was studied and analised. Firstly we became acquainted with the grip/clamp unit, the
concept and the work it has to do. At the study and analysis stage were identified all the problems
and bugs that did not allow Gripper type units to work. The thesis describes and specifies a number
of theoretical, but more practical elements about working methods and tactics in assembly design,
but also a large part of own experience that are embodied and represented in this paper. The purpose
of this thesis is to emphasize the experience gained in the working field of designing the
technological line and the assembly stations by welding of the body of the car, as well as showing
how to solve and improve the grip/clamp units, identifying the parameters that influence the good
operating proces and presenting certain working standards that can be achieved by following the
indications given in this thesis. At the end of the paper is presented how the improvement and
redesign of the holding units was made, but also the presentation of the achieved results and their
efficiency.

Cuvinte cheie. asamblare, sudare, caroserie, automobil, linie tehnologica, sisteme de productie,
sisteme flexibile de fabricatie, manipulator.

Keywords. assembly, welding, bodywork, automobile, technological line, production systems,
flexible manufacturing system, manipulator.
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Introducere

Linia de asamblareeste un proces bine definit utilizat decatreentitatileeconomicecu
productiein masa si Serie mareincareoperatile Succesive sunt sincronizatesi Seexecuta pas cu pas
simultan la mai multe locuri demunca undepiesele (produsul ) sunt deplasate de regula cu o viteza
constanta pe un traseu bine definit.

Totul are un inceput si un sfirsit, evident ca la inceput automobileleerau asamblate
individual decatreoameni cu ocalificareinalta. Dar acesta metoda avea capacitate deproducere mica
la un pret mare al automobilului .Primul care a introdus linia de asamblareinindustria deproducere
automobilelor a fost Henry Ford. Nu el a fost cel care a inventato, dar el a inbunatatitosi a
introdusoin aceasta industrie. Aceasta ideie de a intruduce linia de asamblare a dus la cresterea
cantitati de automobileproduse la un pret mic. Desigur la acel moment era greu deinaginat
intorsatura procesului care va avea loc, deci daca pina la acel moment muncitorul trebuia sa plece la
fiecare automobil sau piesa, deja dupaintroducerea liniei de asamblare, automobilul sau piesele
veneau singure la muncitor, care la rindul sau trebuia sa face una si aceasioperatie.

Dupa intruducerea liniei de asamblarepentru modelul T,timplu deproducere sa
schimbat radical de la 12,5 ore la mai putin de 2 orepentru un automobil. Linia de asamblarea nu
doar areca scop doar micsorarea timpului deproducere si al pretului pentru un automobil dar, si
asigura calitate uniforma pentru fiecareprodus in parte, datorita procesului binepus la punc si
controlat, masineleprogramate nu au tendinta sa greseasca, doar in urma unei uzuri sau difectiuni.
Dar si pentru astea sunt sitemecare au ca scop urmarirea stati utilajului de munca, evident ca
elementul importan care sta in virful acestui lant care verifica,este factorul uman , pentru ca si el la
rindul lui urmareste starea procesului si a calitatii tuturor operatilor. De-a rindul acestor ani, linia de
asamblarea suferit imense modernizari, cum ar fi introducerea robotilor, senzori, e.t.c., dar
princiupuil de functionare a ramas acelasi.

De aceea este importanta etapa deproiecare a liniilor de asamblarecare devenit din ce
in ce mai complexa si mai responsabila pentru a putea pune in functiuneprocesul de asamblare si
sudarea a a caroserie automobilului dar si pentru ca functionarea acestor lini necesita oprecisiecu
mult mai inalta ca caroseria automobilului sa fie asamblata in limiteleprevazute in etapa
deproiectareceea ce se reflecta si asupra rigiditati caroseriei cit si a asigurantei care trebuie sa

neopoarte in timpul deplasari cu automobilul.
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