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REZUMAT 

Teza conţine: 70 pagini, 31 ilustraţii, 3 tabele, 12 surse bibliografice. 

Cuvinte cheie: SCADA, controler logic programabil, dispecerat, OPC, Profi-Net, Profi-BUS, Ethernet, HMI. 

Obiectul de studiu: Sisteme SCADA pentru supravegherea și gestionarea uzinei de fabricare a vinurilor. 

Scopul general al tezei: Crearea unui sistem de automatizare a uzinei de fabricare a vinurilor. În lucrarea data 

se pune problema realizării unui sistem care va ridica eficiența procesului tehnologic și optimizarea acestui. 

Acest sistem va permite colectarea și vizualizarea datelor către personalul uzinei.  

Prezenta lucrare include: 

 Descrierea echipamentelor și poceselor tehnologice de fabricare a vinurilor. 

 Descrierea echipamentelor de automatizare cum ar fi traductoare, controlere logice programabile și 

dispozitive de interfață umană. 

 Elaborarea unui program  care are rolul de automatiza procesul tehnologic pentru depunerea sticlelor 

într-o linie de producție și simularea acestui.  

 Elaborarea unui program  care are rolul vizualizării tehnologic pentru depunerea sticlelor într-o linie 

de producție și colectării datelor către personalul întreprinderii.  
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ABSTRACT 

The thesis contains: 70 pages, 31 illustrations, 3 tables, 12 bibliographical sources. 

Keywords: SCADA, programmable logic controller, dispatch, OPC, Profi-Net, Profi-BUS, Ethernet, HMI. 

Study object: SCADA systems for the supervision and management of the wine manufacturing plant. 

General aim of the thesis: Creation of an automation system for the wine manufacturing plant. In this work, 

the problem of creating a system that will increase the efficiency of the technological process and its 

optimization is raised. This system will allow data collection and visualization to plant personnel. 

This work includes: 

• Description of winemaking equipment and technological processes. 

• Description of automation equipment such as transducers, programmable logic controllers and human 

interface devices. 

• Development of a program that has the role of automating the technological process for depositing 

bottles in a production line and simulating this. 

• Development of a program that has the role of technological visualization for the deposition of bottles 

in a production line and the collection of data to the company's staff. 
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INTRODUCERE 

Dezvoltarea producției, în mare măsură, este determinată de introducerea de noi procese tehnologice de mare 

intensitate și de echipamente tehnologice automatizate avansate. În plus, sistemele automatizate oferă 

oportunități ample pentru managementul întreprinderii, deoarece oferă cu mai multă rapiditate și completitate 

procesul de colectare și prelucrare a informațiilor necesare pentru luarea deciziilor manageriale în mod adecvat 

dinamicii mediului de piață. 

Studiul a arătat că în domeniul vinificației primare nu sunt utilizate suficient sistemele automatizate de control, 

deși există rezerve și oportunități în acest sens. 

Producția vinului (vinificația) include două etape principale: 

1. Producția de struguri; 

2. Elaborarea vinului din struguri. 

Pentru a îmbunătăți tehnologiile existente și pentru a dezvolta noi tehnologii de înaltă economie de energie și 

fără deșeuri, este necesar să se ia în considerare întregul ciclu tehnologic al producției de vin ca o singură linie 

de transport în flux, de la cultivarea strugurilor până la vânzarea produselor finite. În același timp, este necesar 

să se țină seama de caracteristicile strugurilor ca materie primă perisabilă, a cărei colectare și prelucrare trebuie 

efectuate în perioade scurte de sezon (20-30 de zile). Aceasta, la rândul său, determină necesitatea îmbunătățirii 

organizării și managementului calității producției de vin în toate etapele în vederea păstrării și îmbunătățirii 

valorii sale nutritive și igienice, precum și a competitivității pe piața vinului. 

Sistemul de automatizare în curs de dezvoltare include un complex de mijloace tehnice de reglare, control și 

semnalizare. Un astfel de sistem oferă următoarele funcții: controlul de la distanță al echipamentelor, 

semnalizarea valorilor parametrilor tehnologici, controlul automat și controlul procesului. 

Automatizarea procesului tehnologic contribuie la: 

• îmbunătățirea calității și a duratei de valabilitate a produselor; 

• facilitarea condiţiilor de muncă ale personalului de serviciu şi reducerea numărului acestora. 

Managementul și controlul asupra activității atât a procesului în ansamblu, cât și a secțiunilor individuale se 

realizează de către stația operatorului. În același timp, fiecare secțiune a liniei are propria sa stație de lucru 

(calculator). Locul de muncă al tehnologului liniei de producție este un computer separat pe care se simulează 

procesul de producere a materialului vinicol, se efectuează controlul, reglarea parametrilor stabiliți și 

gestionarea liniei de producție. Operatorul are control deplin asupra posibilității de urgență. Îmbunătățirea 

procesului de automatizare va permite operatorului să controleze funcționarea mijloacelor tehnice utilizând un 



computer industrial, care corespunde nivelului tehnic modern și îndeplinește cerințele organizării științifice a 

muncii și esteticii industriale. În plus, nivelul de automatizare a procesului de producție după introducerea 

sistemului va crește de peste 2 ori. 
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