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palele sunt instalate pe osii separate, legate cu axul rotorului, și sunt orientate faţă de curenţii 
de apă, în rotorul multipal cu ax vertical palele sunt fixate rigid pe osii deplasate spre exterior 
de la axul rotorului cu mărimea ΔX faţă de axa de simetrie în plan vertical a palelor cu posibi-
litatea rotirii alternative în jurul osiilor lor; totodată osia palei este legată rigid cu un flugher 
prin intermediul unei bare, perpendiculare pe osia palei, lungimea căreia este mai mare decât 
distanţa de la osia palei până la marginea ei exterioară; pe platforma pe care este instalat ro-
torul în poziţii diametral opuse la periferia rotorului sunt instalaţi câte un opritor, iar planul în 
care se află opritoarele este perpendicular la direcţia curenţilor de apă; pe osia palei la capătul 
ei superior, perpendicular pe osie, este fixată o bară, un capăt al căreia este legat periodic cu 
opritoarele, iar al doilea capăt este legat cinematic cu o altă bară, instalată cu posibilitatea ro-
tirii pe o osie legată rigid cu osia palei; totodată pe osia palei perpendicular la bara este fixată 
rigid o altă bară, capătul căreia este amplasat într-un canel închis, pereţii laterali limitatori ai 
căruia se află la distanţa ±a faţă de planul vertical al palei, unde a= rcosα, unde r este lungi-
mea barei19, iar α – unghiul de înclinare a palei faţă de direcţia curenţilor de apă.
Problema pe care o rezolvă invenţia este majorarea eficienţei de conversie a energiei cinetice 
a apei în energie mecanică și simplificarea construcţiei

Work description: The micro-hydroelectric power plant is intended for the production of electricity 
from renewable sources, namely for the transformation of water flow energy into electricity. 
The problem is solved by the fact that in the micro-hydroelectric power plant, which includes 
a platform, connected to the shore with the possibility of adjusting the position to the water 
level, on which are installed an electric generator, a multiplier connected to the axis of a ver-
tical rotor multipal, blades are installed on separate axles, connected to the rotor shaft, and 
oriented towards the water currents, in the multi-blade rotor with vertical axis the blades are 
rigidly fixed on the axles moved outwards from the rotor shaft with size ΔX with respect to 
the axis of vertical symmetry of the blades with the possibility of alternating rotation around 
their axes; at the same time the blade axle is rigidly connected with a flywheel by means of a 
bar, perpendicular to the blade axle, the length of which is greater than the distance from the 
blade axle to its outer edge; on the platform on which the rotor is installed in positions dia-
metrically opposed to the periphery of the rotor, one stop is installed, and the plane in which 
the stops are located is perpendicular to the direction of the water currents; on the blade 
axle at its upper end, perpendicular to the axle, is fixed a bar, one end of which is periodically 
connected to the stops, and the second end is kinematically connected to another bar, instal-
led with the possibility of rotation on an axle rigidly connected to the axle palei; at the same 
time on the axle of the blade perpendicular to the bar is rigidly fixed another bar, the end of 
which is placed in a closed groove, the limiting side walls of which are at a distance ± a from 
the vertical plane of the blade, where a = rcosα, where r is the length of the bar19, and α - the 
angle of inclination of the blade with respect to the direction of water currents. The problem 
solved by the invention is to increase the efficiency of converting the kinetic energy of water 
into mechanical energy and to simplify the construction.

Importanța socio-economică sau tehnică: Microhidrocentralele pentru conversia energiei cinetice a 
apei curgătoare a râurilor (fără construirea barajelor) pot fi utilizate pentru satisfacerea nece-
sităţilor energetice a consumatorilor amplasaţi în zone riverane râurilor Prut, Nistru şi Răut, 
fiind integrate în: sisteme de irigare a terenurilor agricole; sisteme de încălzire a spaţiilor de 
locuit, publice şi de mică producere în perioada rece a anului; sisteme de iluminare a spaţii-
lor etc. Tradiţional terenurile agricole din apropierea râurilor au fost folosite pentru creşterea 
legumelor.

B  92  REDUCTOR PLANETAR PRECESIONAL / PRECESSIONAl PlANETARy REDUCER

Autori:  Bostan Ion; Bostan Viorel; Dulgheru Valeriu; Malcoci Iulian; Vaculenco Maxim; Bodnariuc Ion, 
Ciobanu Radu; Ciobanu Oleg; Trifan Nicolae

Brevet de scurtă durată: MD 1536 Y din 31.05.2021

Descrierea lucrării: Reductorul planetar precesional include carcasa (1), în care sunt amplasate blocul 
satelit (2) cu coroanele cu role conice (3) și (4), roţile dinţate centrale fixă (5), legată rigid cu 
capacul reductorului (6), și mobilă (7) legată rigid cu arborele condus (8). Blocul satelit (2) este 
instalat pe rulmenţii (9) pe sectorul înclinat (10) al arborelui manivelă (11). Pe partea exteri-
oară a jumătăţii mai ușoare (13) a blocului satelit (2) este prevăzută la stadiu de proiectare 
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masa suplimentară (14). Problema pe care o rezolvă invenţia este simplificarea construcţiei și 
majorarea fiabilităţii transmisiei planetare precesionale prin reducerea sarcinilor dinamice.

Work description: The precessional planetary reducer includes the housing (1), in which the satellite 
block (2) with the conical roller crowns (3) and (4), the fixed central gears (5), rigidly connected 
to the gearbox cover (6), and the furniture are located. (7) rigidly connected to the driven shaft 
(8). The satellite block (2) is installed on the bearings (9) on the inclined sector (10) of the crank-
shaft (11). The additional mass (14) is provided at the design stage on the outside of the lighter 
half (13) of the satellite block (2). The problem solved by the invention is the simplification of 
the construction and the increase of the reliability of the precessional planetary transmission 
by reducing the dynamic loads.

Importanța socio-economică sau tehnică: La baza transmisiilor precesionale se află un principiu nou 
de funcţionare cu efectuarea mişcării sfero-spaţiale a unuia din elemente, care necesită forme 
speciale (nestandarde) ale profilelor dinţilor. Multiplicitatea absolută a angrenajului precesio-
nal (până la 100% perechi de dinţi aflate simultan în angrenaj comparativ cu 5-7% în angrena-
jele clasice) asigură capacitate portantă şi precizie cinematică înalte, gabarite şi masă reduse. 
De asemenea, transmisiile planetare precesionale posedă posibilităţi cinematice foarte largi  
(±8÷3600, comparativ cu 79÷300 în transmisiile armonice), emisia acustică redusă, tehnologii 
de fabricare relativ simple.

B 93  SISTEM DE ANGRENARE, PROCEDEU DE FABRICAŢIE ȘI DISPOZITIV DE REALIZARE / 
GEAR SySTEM, MANUFACTURING PROCESS AND PRODUCTION DEVICE

Autori:    Dulgheru Valeriu; Bostan Ion; Bodnariuc Ion, Ciobanu Radu; Ciobanu Oleg; Trifan Nicolae

Cerere:  MD s 2020 0061 din 22.06.2020 

Descrierea lucrării: Procedeele de fabricaţie prin proces aditiv se realizează în modul următor. Prin pro-
cedeul de fabricaţie aditivă în mod tradiţional cu un cap de aditivare sau mai multe succesiv 
se realizează roata dinţată prefabricat din material polimeric sau pulberi metalice. Ulterior, pe 
suprafeţele formate ale dinţilor se depune un strat superficial  din materialul polimeric aditiv 
sau pulberi metalice cu adaos de lubrifiant solid.  Materialul de formare a stratului superficial al 
dinţilor se depune prin duza capului de aditivare, care efectuează o mișcare sfero-spaţială (pre-
cesională) cu parametri geometro-cinematici asiguraţi de un dispozitiv și mișcare de translaţie 
de avans spre centrul roţii dinţate sau pe verticală, controlate de un modul de control compu-
terizat, formând, în final, stratul superficial. Astfel, stratul superficial al dinţilor va avea o struc-
tură mai rezistentă la acţiunea forţelor de rupere în angrenaj, o structură mai omogenă cu o 
capacitate de funcţionare optimă în condiţiile de deformări ciclice ale unităţilor celulare de tip 
diamant la intrarea și ieșirea din angrenare.

Work description: The manufacturing processes by additive process are performed as follows. By the 
additive manufacturing process traditionally with one or more additive heads successively, a 
prefabricated gear made of polymeric material or metal powders is made. Subsequently, a sur-
face layer of additive polymeric material or metal powders with the addition of solid lubricant 
is deposited on the formed surfaces of the teeth. The material for forming the surface layer of 
the teeth is deposited through the nozzle of the additive head, which performs a sphero-spa-
tial (precessional) movement with geometro-kinematic parameters ensured by a device and 
forward translational movement to the center of the gear or vertical, controlled by a compute-
rized control module, finally forming the surface layer. Thus, the surface layer of the teeth will 
have a more resistant structure to the action of breaking forces in the gear, a more homoge-
neous structure with an optimal operating capacity in the conditions of cyclic deformations of 
diamond-type cellular units at the entrance and exit of the gear.


