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Rezumat:Instalatiile de transport se utilizeaza la deplasarea materiei prime, reperelor, semifabricatelor pe
distante lungi. In industria confectiilor din piele se utilizeazd urmdtoarele instalatii de transport:
transportoarele si carucioarele. Transportoarele se impart in doud categorii mari si anume: transportor cu
organ flexibil de tractiune §i transportor fara organ flexibil de tractiune. Carucioarele pot fi manuale sau
mecanice. Utilizarea instalatiilor de transport in intreprindere duce la scurtarea timpilor necesari pentru
alimentarea locurilor de munca, reducerea efortului depus de muncitori la transportarea materialelor,
reperelor, semifabricatelor, produselor finite, etc.
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1. Introducere

Utilajele moderne cu viteze si capacitati sporite de lucru necesitd o alimentare cu materii prime sau
semifabricate in cantitati mai mari §i Intr-un ritm mai sustinut decét utilajele vechi. Transportarea manuala a
acestor cantitdti mari de materiale pentru alimentarea masinilor este foarte costisitoare, ocupd un numar
important de muncitori §i necesita spatii mari de circulatie. Mijloacele de mecanizare aplicate, care constau
in special din céarucioare sau ladite, au un nivel de conceptie si de executie in multe cazuri necorespunzator.
De asemenea, greutatea lor este diferitd, desi uneori au aceleasi dimensiuni si nu sunt adecvate scopului,
manipularea lor fiind greoaie.

Datorita variatiei mari a materialelor transportate, s-a construit un numar important de sisteme, de
mijloace de transport. Deoarece pentru unul si acelasi scop pot fi folosite sisteme diferite, alegerea celui mai
corespunzator mijloc de transport este o problema complexa, avand caracter tehnic si economic. Criteriul
tehnic ajutad la alegerea unui mijloc de transport corespunzator conditiilor specifice ale productiei date.
Criteriul economic ajuta la determinarea eficientei optime a folosirii mijloacelor 1n conditii tehnice identice.

La alegerea mijlocului sau instalatiei de transport intern este de multe ori necesar ca in afara de conditiile
curente pe care trebuie sa le Indeplineasca, sd corespunda si altor cerinte speciale. Aceste cerinte pot fi
impuse de diferite cauze dintre care se mentioneaza: mediulinconjurator; necesitatea protejarii integritatii
materialului i a ambalajului; nocivitatea (evitarea prafului); pericolul de incendiu; spatiile disponibile.
Folosirea mijloacelor de productie moderne duce la scurtarea simtitoare a timpilor de lucru, astfel muncitorii
pot participa mai activ la procesul tehnologic de fabricatie.

2. Analiza instalatiilor de transport utilizate in industria confectiilor din piele

Materia prima intratd in procesul de productie parcurge distante foarte mari panad devine produse finite.
La acestea se adauga si transportul materialelor auxiliare necesare, precum si a deseurilor rezultate in urma
prelucrarii. Toate aceste materiale, care sunt in migcare 1n tot timpul procesului de transformare de la intrarea
lor in depozitul de materii prime pand la iesirea ca produs finit, sunt ridicate si deplasate cu ajutorul
maginilor de ridicat si al instalatiilor de transportat.

Masinile de ridicat se folosesc la ridicarea pe plan vertical, iar uneori si la deplasarea pe plan orizontal
la distante mici a materialelor. Utilizarea lor este restrdnsa In intreprinderile de confectii din piele. Dintre
maginile de ridicat se folosesc ascensoarele, podurile rulante etc. [1].

Instalatiile de transport se folosesc la deplasarea materiei prime, reperelor, semifabricatelor pe distante
lungi, traseul lor trecand in imediata apropiere a locurilor de munca care trebuie deservite. Instalatii de
transportat folosite in industria confectiilor din piele sunt: transportoarele, carucioarele etc. [1-6].

Transportoarele se impart in doua categorii mari:

- Transportor cu organ flexibil de tractiune: cu cablu, cu banda, cu lant (fig. 1) [3].
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Transportor de tipul banda: deplasarea semifabricatelor se face prin intermediul unei benzi, care de
obicei este o0 banda de cauciuc cu insertie textild (fig. 1, e). Materialele se aseaza direct pe organul flexibil.

De tipul lant (fig. 1, c si d): se foloseste numai un anumit tip de lant si anume lant cu eclise (fig. 1, c).
Materialele nu se plaseaza direct pe lant, ci pe niste organe speciale numite carucioare sau leagine, motiv
pentru care ele se mai numesc si transportoare cu carucioare sau cu leagane.

De tipul cablurilor: nu se folosesc 1n industria incaltdmintei $i marochinariei (fig. 1, a) si b).

Figura 1. Tipuri de organe flexibile de tractiune: a) cablu;
b) aspectul cablului in sectiune; ¢) si d) lant; ¢) aspectul benzii 1n sectiune

Transportoarele cu organ flexibil detractiune se caracterizeaza prin faptul cé deplasarea materialelor se
efectueaza prin intermediul unui organ flexibil care formeaza un traseu inchis, alcituit din sectoare rectilinii
si curblinii racordate intre ele, ce poate fi spatial sau plan.

- Transportor fara organ flexibil de tractiune: cu role, cu cilindri, gravitationali etc. Transportoarele
fara organ flexibil de tractiune sunt transportoare continue la care deplasarea materialelor se efectueaza prin
tractiunea manuala, prin forta gravitatiei, prin migcarea de rotatie.

Organul flexibil al unui transportor formeaza un anumit traseu inchis capetele acestuia fiind imbinate.
Traseul poate fi in plan orizontal sau in plan vertical. De aici §i denumirea:

- organ transportor inchis in plan vertical (fig. 2)[3];

- organ transportor inchis in plan orizontal (fig. 3)[3].

Figura 3. Exemple de transportoare cu organ flexibil de tractiune (de tip lant) inchise in planorizontal
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Organele flexibile sunt destinate pentru transmiterea fortei de tractiune de la organul de antrenare spre
materialele ce trebuie deplasate, transformand miscarea de rotatie a organului de antrenare in miscare de
translatie a materialelor.

Organele flexibile trebuie sa asigure urmatoarele cerinte:

- sa aibd o capacitate de tractiune mare la dimensiuni cat mai mici (pentru a avea greutatea cat mai
micd);

- sd poata suporta pana la distingere un numar cat mai mare de indoiri repetate (la intrarea si iesirea
din sectoarele curbilinii);

- sa aiba o flexibilitate cat mai mare in toate directiile, pentru a putea forma cu usurintd traseul
impus; sa posede rezistentd mare la umezeala, agentii abrazivi si corozivi;

- sa aiba o alungire cat mai mica, pentru a nu necesita o cursa prea mare a dispozitivului de intindere,
sau spre a nu duce la modificarea pasului in cazul in care transportorul este prevazut cu organ de antrenare de
tipul cu angrenare;

- sd permita o Innadire usoara si un mod simplu de fixare a organelor purtitoare de greutati.

Transportorul cu organ flexibil este format din: organul flexibil; organul de antrenare (conduce); organul
de abatere (condusd); mecanismul de antrenare; dispozitivul de intindere.

Organele de antrenare sunt ultimele organe cu miscare de rotatie din cadrul mecanismului de antrenare
si au rolul de a transmite organului flexibil forta de tractiune necesard deplasarii materialelor. Organul de
antrenare trebuie sa fie solidar cu arborele motor si sa vina in contact cu organul flexibil.

In functie de modul cum se face legitura dintre organul de antrenare si organul flexibil se deosebesc:

- organe de antrenare prin frecare;

- organe de antrenare prin angrenare.

Organele de antrenare prin frecare au o constructie simpla si functionarea lor normala nu este deranjata
de eventuala alungire a organului flexibil in timpul exploatirii. Are Insd dezavantajul ca forta de tractiune
este limitatd de aparitia fenomenului de patinare.

Organele de antrenare prin angrenare transmit miscarea spre organul flexibil prin angrenarea
elementelor organului flexibil cu organul de antrenare care va trebui sa fie prevazut in acest caz cu locasuri.
Constructia organelor de antrenare de acest tip este mai complexa si functionarea lor normala este stingenita
de alungirea organului flexibil, ajungandu-se dupa un anumit timp de functionare la o neconcordanta intre
pasul organului flexibil (care creste treptat) si pasul organului de antrenare (care rimane constant). Are nsa
avantajul ca permite transmiterea unor forte de tractiune mari, neexistand pericolul producerii patinarii.

Organele de antrenare si cele de abatere servesc drept reazeme pentru organul flexibil in punctele
unde acesta trebuie sa-si modifice traseul. Rezultd deci ca acestea nu trebuie sa fie solidare nici cu arborele
motor, nici cu organul flexibil.

Dispozitivele de intindere sunt destinate pentru mentinerea unei stari de tensiune in organele flexibile.
Mentinerea acesteia este necesard pentru asigurarea urmatoarelor necesitati:

- in cazul transportoarelor cu organ de antrenare de tipul cu frecare tensiunea din organul flexibil este
necesar pentru apasarea organului flexibil pe organul de antrenare in scopul generarii unei forte de frecare
suficient de mari spre a se evita patinarea;

- atunci cand transportoarele sunt prevazute cu organ de antrenare de tipul cu angrenare, starea de
tensiune este necesard pentru a se asigura o anumitd valoare a fortei de intindere din organul flexibil 1n
punctul de desfasurare de pe organul de antrenare, in vederea functionarii fara socuri a transportorului;

- In portiunile de traseu ale organului flexibil, unde ghidajul nu este continuu, mentinerea unei anumite
stari de tensiune este necesard pentru a nu se forma sageti prea mari ale organului flexibil in portiunile
nerezemate.

In practica curenti se utilizeaza doua tipuri de dispozitive de intindere: cu contragreutate; cu arc si surub.
Dispozitivele de intindere cu contragreutate ofera avantajul unei tensiuni permanente, fara reglari periodice,
dar sunt mai voluminoase. Dispozitivele de intindere cu arc i surub au dimensiuni mai mici, ceea ce permite
montarea lor sub transportor, insd au dezavantajul ca necesitd un reglaj periodic datoritd modificarii tensiunii
variabile a arcului.

Mecanismul de antrenare reprezintd un lant cinematic prin care este transmisa miscarea de la
electromotor la arborele organului de antrenare. O particularitate a acestor mecanisme, datoritd vitezei relativ
mici a organului flexibil, consta in prezenta unui reductor, pe langa treptele de reducere, cum ar fi transmisii
prin curele sau lant, transmisii prin roti dintate etc. De asemenea, in cazul transportoarelor ce servesc si ca
mijloc de organizare a procesului de productie, mecanismul de antrenare are si un variator de viteza cu
ajutorul caruia se poate varia ritmul de lucru pe parcursul unei zile de lucru.

Cdrucioarele pot fi manuale sau mecanice.
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Carucioarele manuale sunt mijloace de transport simple destinate deplasarii sarcinilor pe distante de
maxim 100 m. Ele pot fi caracterizate dupa tipul, numarul si modul de amplasare a rotilor, destinatie etc. Din
punct de vedere al numarului de roti, pot fi cu una, doud, trei sau patru roti. Carucioarele cu una sau douad roti
pot fi folosite numai la distante mici §i pentru materiale mici, deoarece la acestea o parte din greutatea
transportatd este transmisd bratelor muncitorului. Pentru a reduce aceasta solicitare, rotile se monteaza cat
mai aproape de centrul de greutate al Incarcaturii. Carucioarele cu patru roti sunt mai stabile, deoarece
greutatea este repartizatd in intregime pe toate rotile. Acestea au insd dezavantajul ca necesitd spatii de
manevra mai mari.

Dintre carucioarele mecanice in cadrul intreprinderilor de incdltiminte §i marochinirie se folosesc
numai electrocarele si electrostivuitoarele.

Electrocarele sunt carucioare cu trei sau patru roti, actionate de unul sau mai multe motoare electrice,
alimentate cu curent continuu de la o baterie de acumulatoare montatd pe cérucior. Directia de deplasare a
electrocarului si viteza lui sunt comandate printr-o maneta. Electrocarul are trei viteze in ambele sensuri de
deplasare, dintre care prima este folositd numai pentru pornire, iar celelalte doud constituie trepte de viteza
uzuala.

Electrostivuitoarele sunt electrocare prevazute cu un dispozitiv de ridicat. Actionarea acestora se
face cu ajutorul curentului electric furnizat de o baterie de acumulatoare, dar dispozitivul de ridicare are in
structura sa si un grup generator transformator de energie hidraulica.Partea din fatd consta dintr-un cadru
metalic fix sau extensibil denumit catarg, de-a lungul caruia se deplaseaza organul de ridicare sub forma de
furca. Catargul are posibilitatea de a bascula Tnainte cu 2-4° si Tnapoi cu 6-10°. Materialele sunt apucate de
jos cu ajutorul furcii, apoi ridicate la inaltimea de 200-300 mm, pentru a fi transportate. La locul de destinatie
materialele sunt agezate pe pardoseald prin coborarea furcii. De asemenea, materialele pot fi asezate unele
peste altele, adica stivuite. Indltimea de stivuire pentru depozitare pe verticali ajunge pani la 3-4,5 m.
Aceastd posibilitate a electrostivuitoarelor de a efectua o depozitare pe verticala, pe langa faptul ca elimina
manipuldrile de Incarcare—descarcare, este §i una din caracteristicile principale ce determind avantajele
acestui mijloc de transport si de ridicare.

3. Concluzii

Utilizarea instalatiilor de transport in cadrul intreprinderii ofera o serie de avantaje acesteia, $i anume:

1. Reducerea efortului depus de muncitori la transportarea materialelor, reperelor, semifabricatelor si
produselor finite.

2. Scurtarea timpului necesar pentru alimentarea locurilor de munca.

3. Ordonarea muncitorilor §i evitarea circulatiei prin sectie In timpul zilei.
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