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REZUMAT 

PASCAL GHEORGHE. Asigurarea calității și testarea asistată de calculator(CAQ/CAT) în construcții 

de mașini. Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și 

Transporturi; Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2021. Teză de master: pag. 69, desene – 20, surse 

biblografice – 46. 

In aceasta lucrarea se realizeaza un studiul al dezvoltarii conceptelor moderne de fabricatie 

inteligenta in corespundere cu prevederile conceptului Industrie 4.0. Au fost trecute in revista si 

analizate abordarile conceptuale pentru realizarea fabricatiei inteligente. S-a aratat ca informatizarea, 

digitizarea si comunicarea sunt cele trei directii cardinale ce permit contopirea entitatilor realitatii 

„reale” cu entitatile realitatii virtuale. Digitizarea entitatilor fizice, capacitatea de comunicare autonoma 

a obiectelor fizice intre ele si cu oamenii prin intermediul protocoalelor speciale si prin tehnologia 

Internetul obiectelor permit o revolutionare a industriei. Internetul industrial al obiectelor (IIoT) și 

fabricarea inteligentă au devenit cele mai populare paradigme tehnice industriale și concepte de afaceri 

industriale în ultimii ani. Odată cu integrarea continuă a tehnologiilor de informare și comunicații 

emergente, se preconizează că industria de producție va experimenta o revoluție în modul său de a 

opera către o producție autonomă și inteligentă. 

 

Summary 

PASCAL GHEORGHE. Quality assurance and computer aided testing (CAQ / CAT) in machine 

building. Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering 

and Transports; Department of Manufacturing Engineering, 2021. Master thesis: page 69, drawings – 

20, bibliographic sources – 46. 

In this paper, a study of the development of modern concepts of intelligent manufacturing in 

accordance with the provisions of the Industry 4.0 concept is made. The conceptual approaches for 

intelligent manufacturing have been reviewed and analyzed. It has been shown that computerization, 

digitization and communication are the three cardinal directions that allow the merging of "real" reality 

entities with virtual reality entities. The digitization of physical entities, the ability of autonomous 

objects to communicate with each other and with people through special protocols and Internet of 

Things technology allow an efficiency of the industry. The industrial Internet of Things (IIoT) and 

smart manufacturing have become the most popular industrial technical paradigms and industrial 

business concepts in recent years. With the continued integration of emerging information and 

communication technologies, the manufacturing industry is expected to experience a revolution in its 

way of operating towards autonomous and intelligent production. 

Cuvinte Cheie. Fabricaţie Inteligentă, Industrie 4.0, Maşină la Maşină, M2M, Internetul Industrial al 

Lucrurilor, comunicare, conectivitate 

Keywords. Intelligent Manufacturing, Industry 4.0, Machine to Machine, M2M, Industrial Internet of 

Things, Communication, Connectivity 
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Introducere 

In conditiile actuale ale dezvoltarii economico - sociale, oferta pe piata depaseste de mai multe 

ori cererea. Ca urmare, exista intre producatori o competitie deosebit de intensa pentru castigarea pietii. 

In aceste conditii unul dintre argumentele esentiale pe baza careia se departajeaza produsele in 

optiunile cumparatorilor este calitatea acestora. 

Privită ca un concept, noţiunea de calitate include două aspecte:  

- un aspect de tip caracteristică tehnică, conformitatea cu specificaţii prevăzute în documente;  

- un aspect de tip valoric, o valoare a produsului, acea capacitate de a fi conform necesităţilor şi 

a satisface anumite necesităţi.  

În etapa pe care o parcurgem, calitatea entităţii finite căreia i se atribuie un calificativ calitativ 

este rezultatul unei însumări de calităţi: o calitate a proiectării, una datorată fabricaţiei, o calitate 

realizată, etc.  

Caracteristicile îmbracă un număr tot mai larg de aspecte, depăşind domeniul fabricaţiei, din 

calitatea produsului făcând parte în egală măsură uşurinţa de întreţinere, disponibilitatea, fiabilitatea, 

precum şi aspecte economice sau / şi ecologice.  

OBIECTIVELE CALITĂŢII 

• Organizaţia trebuie să realizeze şi să menţină calitatea produselor sau serviciilor executate astfel încât 

să satisfacă în permanenţă necesităţile exprimate sau implicite, alecumpărătorilor; 

• Organizaţia trebuie să dea încredere propriei conduceri(management) că este realizată şi menţinută 

calitatea vizată (propusă, specificată); 

  ASIGURAREA CALITĂŢII – Ansamblul activităţilor planificate şi sistematice implementate 

în cadrul sistemului şi modelului de asigurarea calităţii şi demonstrate atât cât este necesar, pentru 

furnizarea încrederii corespunzătoare că o entitate va satisface condiţiile referitoare la calitate. Pentru a 

fi eficientă asigurarea calităţii implică, o evaluare permanentă a factorilor care influenţează gradul de 

comparare a proiectului sau specificaţiilor cu aplicaţiile prevăzute, precum şi verificări şi audituri ale 

operaţiilor de producţie, montaj şi inspecţie. “A da încredere” poate implica furnizarea de dovezi. 

Procesul de asigurare a calitaţii reprezinta un ansamblu de acţiuni prestabilite şi sistematice 

referitoare la calitate, efectuate de persoane independente, cu scopul de a oferi încrederea, ceritudinea 

ca produsul / serviciul va satisface un anumit nivel cantitativ.  

Este necesar sa se dispuna de audit şi logistica pentru a fi posibila indeplinirea 

responsabilitaţilor.  

Direcţiile de acţiune a funcţiei de asigurare a calitaţii:  



1. Construirea calitaţii şi prevenirea defectelor.  

2. Verificarea calitaţii – confruntarea cu specificaţiile.  

3. Imbunataţirea calitaţii.  

4. Certificarea calitaţii are rolul de a garanta, confirma nivelul calitaţii prin: avizare, omologare, 

atestare, acordare de marci.  

5. Instruirea personalului în scopul menţinerii şi imbunatatirii continue a calitaţii.  

Metode de control şi asigurare interna a calitaţii  

I. Inspecţia producţiei: urmarirea fabricaţiei, respectarea condiţiilor de lucru, controlul calitaţii 

produsului finit (A posteriori);  

II. Controlul calitaţii proceselor de producţie: se aplica tehnicile statistice de control, ceea ce 

pemite apropierea de cauzele defectelor;  

III. Asigurarea calitaţii, calitatea integrala: urmareşte activitatea compartimentelor 

aprovizionare, desfcacere, întreţinere şi reparaţie  

IV. Componenta umanista: contribuţia conştienta a individului la calitatea produsului, 

modificarea modului de a gândi a personalului prin educaţie şi instruire. (Ii corespunde 

conceptul didactic şi pedagogic de învaţare continua).  

V. Asigurarea calitaţii, calitatea totala, cu factor dinamizator imbunataţirea continua a 

produsului. Este obiectiv şi rezultat al tuturor etapelor / metodelor aplicate, în care 

fiecare segment îşi are rolul bine definit.  

In acest context, controlul calitaţii este o componenta a asigurarii calitaţii, a ingineriei calitaţii, 

extagând din proces activitaţile, operaţiile cu efect negativ, de corectat sau de acţionat în vederea 

îmbunataţirii. 
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