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ABSTRACT

In recent years, several new tehnologies have emerged in the field of biological treatm
domestic wastewater and especially industrial wastewater in concentrated organic substances. une
such technology can be considered anaerobic — aerobic combined biological treatment. Such a
combined system can be of the technologies for wastewater treatment, especially since it is
economically advantageous. This paper provides on overview of when anaerobic pre — treatment can
be applied in a cost — effective and cost — effective manner, and some overviews of the difference

between anaerobic and aerobic biologicaltreatment and anaerobic treatment alternatives.

Keywords: organic substances, biological treatment, aerobic - anaerobic treatment, biogas.

REZUMAT

In ultimii ani au aparut mai multe tehnologii noi in domeniul epuririi biologice a apelor uzate
menagere si mai ales a apelor uzate industriale in substante organice concentrate. Una din astfel de
tehnologii poate fi consideratd epurarea biologica combinatd anaerob — aeroba , mai ales ca este
avantajos din punct de vedere economic. Aceasta lucrare prezintd o evaluare generalizata a
momentului in care preepurarea anaeroba poate fi aplicatd in mod aficient din punct de vedere a
avantajelor si a costului, si citeva prezentari de ansamblu asupra diferentei dintre epurarea biologica

anaeroba si acroba si a alternativelor de tratament anaerob.

Cuvinte cheie: substante organice, epurare biologica, epurare acroba — anaeroba, biogaz.



Tntroducere:

Tratarea adecvata a apelor uzate este o cerintd importantd pentru a preveni bolile de ap
pentru a mentine un mediu sdnatos pentru organisme. Epurarea biologica constituie, de reguld, cca
de-a doua treaptd de epurare a apelor uzate, urmand treapta mecanica. Este cea mai eficientd
treaptd,ecologica si economicd metoda de eliminare a substantelor organice biodegradabile din apele
uzate, reprezentand un eliment principal si obligatoriu in orice schema tehnologica de epurare a apelor
uzate menejere, orasanesti si industriale. Treapta de epurare biologica a apelor uzate realizeaza
retinerea substantelor organice in stare solubild (dizolvata) si a celor 1n stare de suspensie, ce se gasesc

Tn ape uzate brute sau epurate mecanic.

Retinerea substantelor organice in stare dizolvata se realizeaza prin oxidarea biochimicad a
acestora cu ajutorul microorganismelor aerobe sau anarobe, in prezenta sau lipsa oxigenului. Exista
doua tipuri de epurare biologica ale apelor riziduale si industriale, si, anume epurarea apelor uzate
aerobe si epurarea apelor uzate anaerobe. Epurarea aeroba a apelor uzate este efectuatd de
microorganisme aerobe care necisitd oxigen; prin urmare, oxigenul este furnizat pentru rezervoarele
de epurare a apelor uzate aerobe. Epurarea apelor uzate anaerobe este efectuata de microorganisme
anaerobe. Astfel, procesul de epurare a apelor uzate anaerobe are loc fara alimentare cu oxigen.
Diferenta chee intre epurarea apelor uzate aerobe si cele anaerobe este cd in epurarea apelor uzate
aerobe, rezervoarele de tratare sunt alimentate constant cu oxigen, in timp ce, in epurarea apelor uzate
anaerobe, oxigenul gazos este impedicat sa patrunda in sistem. Desi aceasta caracteristica definitorie
poate parea mica, are o serie de implicatii semnificative asupra modului Tn care fiecare tip de sistem

de tratament este proiectat si utilizat pentru diferite scenarii de tratament.

Din punc de vedere fizic, apele industriale reprezinta amestecuri eterogene bifazate de tip solid-
lichid formate din apa si inpuritti. Epurarea apelor industriale este un proces tehnologic care consta
in indepartarea prin separare a impuritatilor si poluantilor din apa, in scopul protectiei mediului
inconjurdtor (aer, sol,emisar etc.). Tehnologia de epurare implica aplicarea unor trepte succesive de
separare, mecanice (sedimentare, filtrare), chimice si biologice,care presupun utilizarea unor tehnici

moderne si performante.

Dupa originea lor apele uzate, pot fi ape de canal (denumite municipale) si ape de origine
industriala, care contin, in general,cca. 0,05% impuritdti, sub forma de substante organice sau
anorganice. Fenomenul de poluare a apei reprezintd orice modificare a compozitiei sau calitatii apei,
incat apa devine mai mult sau mai putin adecvata utilizarii. Protectia calittii apei reprezinta pastrarea
si, respectiv, inbunatatirea caracteristicelor fizice-chimice si biologice ale acesteea. De aceea apa

uzata industriala este tratata la standarde de calitate corespunzatoare apei potabile. Pentru majoritatea
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sectoarelor industriale exista o cantitate semnificativa de poluanti care rezulta din activitatea specifica

acestor sectoare, asa cum rezulta din tabelul 1.

Tab.1. Surse de poluare si provenienta agentilor poluanti pentru apele industriale [1]

NNr Sursa Procesul generator de Agentii poluanti
poluare
Apa de récire, - acizi si baze;
dizolvare si reactie din - saruri;
1 Industria procesele tehnologice de - cenusa si
1 chimica fabricare a substantelor suspensii;
organice si anorganice - coloranti;
- detergenti;
Extractia, depozitarea - diverse produse
2 Industria si transportul titeiului si a petroliere;
petrolului si fractiunilor acestuia - compusi fenolici
petrochimica sl aromatici,
3 Industria Procese de fabricare si - substante
3 alimentara prelucrare a produselor organice;
alimentare - germeni
patogeni;
4 Industria Procese de fabricare si - acizi organici;
4 celulozei si hartiei prelucrare din celuloza - suspensii
celuloza;

Regulamentarile actuale pe plan international si

national din domeniul epurarii apelor uzate:

In diferite tari, inclusiv in R. Moldova 1n ultimii ani, au fost elaborate si aplicate masuri in

plan legislativ, organizatoric, instututional si material in vederea monitorizarii calitatii factorilor de

mediu. Pe plan european au fost impuse o serie de conditii si reglementari prin Directivile

Consiliului Comunitatii Europene, nr. 91/271/CCE si nr. 91/676/CCE precum si prin Programul de

Actiune pentru Protectia Mediului in Europa. Date fiind problemele deosebit de complexe pe care

le indica prezenta poluantilor in efluenti care sunt descércati in emisarii naturali de catre statiile de

epurare a apelor uzate, la nivel national sunt necesare eforturi financiare substantiale pentru

mentinerea calititii factorilorde mediu. in R. Moldova asa o lege este adoptati: Legea N 272 din

23.12.2011., prin HG 950 din 25.11.2013.
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