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REZUMAT 

Teza conţine: 32 pagini, 12 imagini, 3 tabele, 3 grafice, 14 surse bibliografice.  

Cuvinte cheie: cablaj, debitare, masina de debitare, fire, dezizolare, sertizare, seal.  

Obiect de studiu: nivelul productivității muncii în procesul de producere a cablajelor 

electrice/electronice. 

 Scopul general al tezei: sporirea productivității muncii în procesul de producție de 

serie în domeniul fabricării cablajelor electrice/electronice.  

Prezenta lucrare conţine analiza productivității muncii în domeniului de fabricare a 

cablajelor, compararea nivelului productivităţii muncii din întreprinderea analizată cu 

cel din alte întreprinderi sau nivel mediu pe ramură, determinarea metodelor de sporire 

a productivității muncii în fabrică, compararea nivelului productivităţii muncii din 

întreprinderea studiată după implementarea metodelor de creștere a productivității cu 

nivelul productivității până la implementare. Au fost examinate analizele ce conţin date 

referitoare la productivitatea muncii în fabrică pe durata anilor 2019-2021. 

Metodele de sporire a productivității redate în prezenta lucrare au ca scop optimizarea 

procesului tehnologic de fabricare a cablajelor electrice/electronice, optimizarea 

locului de muncă, îmbunătățirea fluxurilor de lucru, micşorarea costurilor legate de 

rebut tehnologic. 

Beneficiarul lucrării este fabrica de producere a cablajelor electrice/electronice 

industriale din or. Ungheni, SRL ”Cabling Integration System”. 

 

 

 

 

 

 



 

 

SUMMARY 

The thesis contains: 32 pages, 12 pictures, 3 tables, 3 graphs, 14 bibliographic sources. 

Keywords: wiring, cutting machine, cutting, wires, stripping, crimping, seal. 

Object of study: the level of labor productivity in the process of producing electrical/ 

electronic wiring. 

 The general purpose of the thesis: to increase the labor productivity in the series 

production process in the field of electrical / electronic wiring manufacturing. 

This work contains the analysis of productivity in the field of wiring manufacturing, 

comparing the level of productivity in the analyzed enterprise with other enterprises or 

average level per domain, determining methods to increase productivity in the factory, 

comparing the level productivity in the studied enterprise after implementation of 

methods of increasing productivity with the level of productivity until implementation. 

Analyzes containing data about productivity in the factory during 2019-2021 were 

examined. 

The methods of increasing productivity presented in this thesis aim to optimize the 

technological process of manufacturing electrical/electronic wiring, optimize the 

workplace, improve workflows, reduce costs related to technological waste. 

The beneficiary of the work is the factory for the production of industrial electrical/ 

electronic wiring in the town Ungheni, SRL "Cabling Integration System". 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

INTRODUCERE 

Fabricarea cablajelor electrice/electronice industriale reprezintă un proces 

tehnologic complex de asamblare a firelor debitate și serizate cu conectoare electrice 

într-un modul echipat cu tuburi sau manșoane în scopul protejării de temperaturi înalte, 

deteriorări, acțiuni nefavorabile ale mediului exterior etc. Procesul este alcatuit din 

câteva etape unite într-un flux continuu. 

Actualitatea temei este aprobată prin faptul costurilor mari legate de pierderi de timp 

nejustificate, necesar pentru realizarea produselor și a cateristicilor variabile care fac 

parte din procesul tehnologic.  

Obiectul de studiu: nivelul productivității muncii în procesul de producere a cablajelor 

electrice/electronice. 

Subiectul cercetării: factorii ce influențează productivitatea într-o întreprindere de 

producere a cablajelor electrice/electronice industriale.  

Scopul lucrării constă în realizarea creșterii productivității muncii în procesul  

producției de serie in domeniul fabricării cablajelor electrice/electronice. Atingerea 

scopului poate fi realizată prin rezolvarea succesivă a următoarelor sarcini:  

- analiza productivității actuale a muncii în domeniului de fabricare a cablajelor; 

- compararea nivelului productivităţii muncii din întreprinderea analizată cu cel 

din alte întreprinderi sau nivel mediu pe ramură; 

- determinarea metodelor de sporire a productivității muncii în fabrică; 

- compararea nivelului productivităţii muncii din întreprinderea studiată după 

implementarea metodelor de creștere a productivității cu nivelul productivității 

până la implementare. 

Noutatea şi originalitatea rezultatelor obţinute se reflectă în analiza comparativă a 

datelor pâna la implementarea metodelor de sporire a productivității muncii și după 

implementarea metodelor. 



Valoarea practică a rezultatelor obţinute constă în creşterea productivității muncii, 

miscșorarea cheltuielilor de muncă care revine pe o unitate de produs, optimizarea și 

îmbunătățirea procesului tehnologic de producție.  

Aportul personal este reprezentat prin obţinerea soluţiilor şi rezultatelor proprii pentru 

a spori productivitatea muncii în fabrică. Această afirmaţie este confirmată prin 

rezultatele obţinute în prezenta lucrare. 

Beneficiarul lucrării este fabrica de producere a cablajelor electrice/electronice 

industriale din or. Ungheni, SRL ”Cabling Integration System”. 
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