STUDIUL REZISTENTEI ADERARII PULBERILOR LA FORMAREA
ACOPERISURILOR PRIN INTERMEDIUL GETULUI DE PLASMA

Eduard GALUSCA, Igor CHIVIRIGA
Conduciitor stiintific: conf. univ., dr. Sergiu DINTU

Universitatea Tehnica a Moldovel

Abstract: In lucrare sunt prezentate rezultatele cercetdrilor efectuate asupra acoperisurilor formate in get de plasmd.
Suprafetele formate din pulberi in get de plasma au proprietati deosebite de materialul de baza si pot functiona in
conditii tribologice dificile asigurdnd fiabilitate inalta a cuplelor de frecare. Studiul s-a efectuat cu pulberile I1C-
12HBK-01 si materialele de baza otel inoxidabil 12X18HI0T , otel carbon 3 i aliaj de titan 3M. Aderare maxima a
stratului de materialul de baza se obtine la materialele cu rogozitate sporita.Suprafetele materialului de baza
prelucrate cu get de aer si abrazivi obtin o rugozitate necesard pentru o adeziune a stratului cu proprietati de
functionarein conditii agresive.
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1. Intoducere

Acoperisurile formate prin intermediul getului de plasma servesc la protectia lagarelor de alunecare de
coroziune §i majoreaza rezistenta la uzura. Acoperisurile trebuie sda aiba o aderare foarte inaltd fatda de
materialul de baza, sa fie rezistente la uzura si coroziune.

Deoarece materialele pulverulente sunt diferite, procesul tehnologic de formare a acoperisului este
dificil si nu in toate cazurile se obtine o suprafatd de o calitate inaltd. Calitatea acoperisului foarte mult
depinde de regimurile si tehnica de acoperire, de capacitatile instalatiei de formare a plasmei si de gazul
pentru fomarea plasmei. Suprafetele acoperite prin pulverizare cu get de plasma prezinta un strat subtire de
material care a trecut din stare solida in stare lichida si apoi in stare solida intr-un timp extrem de mic. De
aceea acoperisurile au proprietati fizico-mecanice si tribologice diferite de materialul de baza.

2. Cercetarile

Pentru a aprecia rezistenta aderarii acoperisului format de materialul de baza sau stratul intermediar s-a
folosit metoda probelor experimentale lipite cu adezivi [1,2]. Cercetdrile au fost efectuate cu probe avand
materialele de baza: otel inoxidabil 12X18H10T, otel carbon 3 si aliaj de titan 3M. Suprafata acoperisului a
constituit 5cm?. Inainte de acoperire probele au fost supuse operatiilor tehnologice necesare: degresarea,
prelucrarea suprafetelor prin slefuire cu get de aer si abrazivi.

Au fost supuse incercarilor cite cel putin 3 exemplare acoperite prin aceeasi tehnologie. Incercirile la
rupere a probelor s-au efectuat la instalatia YMM-5 destinata pentru astfel de cercetari. Viteza de intindere
constituind nu mai mult de 2 mm/min.

Calculul rezistentei la smulgere a acoperisurilor s-a efectuat conform relatiei:

oc=P/F, 1)
unde P - forta medie de rupere (N), F — aria suprafetei acoperite (mm?).

Acoperirea s-a efectuat cu pulberile IIC-12HBK-01. Componenta chimica a pulberii constituie: Fe —
3,5+5,5% ; Cr -12+15% ; B-2,5+4,5% ; Si-3,5+5,5% ; C-0,5+1,5% ; WC - 35% ; baza este Ni. Duritatea 55-
62 HRC.

Gazul care formeaza getul de plasma este argon si azot in proportie de 4:1. Curentul electric: 1=350 A,
U=45 V. Distanta la formarea acoperisului constituie 120-200 mm.

3. Rezultatele
Rezultatele sunt prezentate in fig. 1. Cercetarile demonstreaza cd rezistenta aderarii acoperisului
TIC-12HBK-01 la probele prelucrate prin slefuire la distanta de acoperire 160 mm este de aproximativ 4 ori

mai mica decat la probele prelucrate cu get de aer si abrazivi (nisip de cuart). Rezistenta aderarii constituie
2,92 MPa si respectiv 12,3 MPa. Pentru distanta data de acoperire rezistenta de aderare maxima s-a obtinut la
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probele din otel carbon 3 si constituie 15 MPa. La probele din otel inoxidabil 12X18H10T rezistenta de
aderare maxima constituie 14,1 MPa.
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Fig. 1. Dependenta rezistentei aderarii a acoperigului format cu get de plasma de distanta de
formare a acoperisului I1IC-12 HBK-01:
Materialul de baza- aliajul de titan 3M, Tnainte de acoperire s-a slefuit suprafata pina la 1,25 mm,;
Materialul de bazad 3M, preventiv s-a prelucrat cu get de aer si nisip de cuart;
Materialul de baza 12X18H10T, prelucrat cu get de aer si nisip de cuart;
Materialul de baza otel carbon 3, prelucrat cu get de aer si nisip de cuarf.
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