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Abstract: Dezvoltare noilor tehnologii cu pasi rapizi in domeniul electronicii, sofiware-ului si al
automatizarii, conduc la aparitia unor noi tendinte ce tin de proiectarea si implementarea sistemelor
moderne de control si masurare in cadrul aplicatiilor industriale insa in special, asupra unor aspect ce tin
de tendinta hardware, software §i cele ale algoritmilor implementati in cadru acestor sisteme.
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1. Conceptele principale ce stau la baza sistemelor de automatizare.
Pentru inceput trebuie sa ne reamintim conceptele

principale ce stau la baza sistemelor de automatizare industriale

cuprinse sub umbrela generica a sistemelor Scada (Supervisory

control and data acquisition). Dispecer de control si colectare a

datelor:

functionalitate;

modularitate;

interconectare;

portabilitate;

siguranta.

Fig.1. Exemplu de sistem SCADA.

Pentru majoritatea acestor concepte, tendinta generald este cea de optimizare. In zona hardware, dat
fiind si aspectul economic imediat, interpretarea acestui termen poate fi aceea de acoperire a tuturor
,hiselor,, manifestand prin:

e modulare maxima;
e dezvoltarea unor game de echipament de tip ,,AL IN ONE,,;
e puterea de calcul foarte mare.

2. Utilizarea sistemelor de comunicatie actuale. Programmable Automation Controllers (PAC).
Vom explica pe rand cele enumerate, ceea ce tine de modularea maxima, se observa pe piata de
specialitate:
e structurile dezvoltate in jurul automatelor programabile (ap) contin elemente foarte variate;
o modulul proceselor al ap este in general ,, singur’’;

e existenta unor sesiuni personalizate sau a unor magistre interne de comunicatie foarte
performante.

Toate acestea necesita in schimb, platforme software deosebit de complexe. Spre deosebire de acestea,
structurile ,,all in one’’ ce presupun, in esenta, includerea pe acesta structura cu procesorul a modulelor de
intréri/iesiri, a display-uri de operare, etc., necesitd platforme software simplificate.

Puterea de calcul foarte mare este datorita in special:

e aducerii in ,,industrie’’ procesoarelor si arhitecturilor din zona calculatoarelor personale si a
serverelor;
e utilizarea acestora fara sisteme de operare (ex.Windows ) doar un nucleu de timp real;
o utilizarea actualelor structuri multiprocesor pe care ruleaza un multi-tasking real.
Rezultatele acumulate au condus la cristalizarea unor configuratii de tip ,,calculatoare de proces’

veritabile. Un aport esential in contextual actual a fost adus si de utilizarea sistemelor de comunicatie
moderne: radio, GSM (3G/4G), wireless, fig.2.

142



PLC §7-300 Pl cuammar uses Un aspect aparte este acela dat de
"“.Im e o arhitecturile de tipa PAC (Programmable
- n & g ___ Automation Controllers). PAC integreazi
| L ﬁ__' beneficiile  PLC-urilor  (Programmable
: J = Logic Controllers) sau AP, performanta
Intomat deosebita de programare a PC-urilor si

== hardware personalizat.

3. Sistemul de control din punct de
vedere software

‘ ‘ !l Trecand in zona software, tendinta
o aplicatiilor specifice se bazeaza si ele pe

\ MOATT ORDS no &l( el WRELESS LA tlmr-‘:’n\“ ; (
VIDE O MONITTORDNG OM SERVER eyt ~ L !:1 t [ ]

Definitorii pentru noile medii de

Fig.2. Transmiterea datelor in timp real. A
dezvoltare a aplicatiilor software, sunt

OPC-Clont facilitatile legate de posibilitate, deschidere
“I ”] catre platformele altor producatori de
OPC-Serve / componente OPC Server si programare
SEC S grafica, fig.3.

'_'”'-'_'"‘4—' n " :;:;2 .}?qrtabilitatea §§te sgs‘giputg d@
__) Excel [3] posibilitatea de a scrii o aplicatie in mai
g7 > multe limbaje standardizate. Acest aspect
| etHeRneT poate di legat de impunerea standardului

- - - - - - IEC 61131.
B 8|18 § glz £ Deschiderea prin OPC server este cea
2| & =18 4 " = mai simpla posibilitate de conectare a unor
8 i echipamente de familii diferite. OPC

l g’ < i ") wsonsn O€TVEr este implementat, in general, pe
ot =

Siemens S7 son-Bradiey ) ! )
< pens arhitecturile cu SO (Windows ) unde este

Somens S5 Wago, Phoenix Gordto mat

Bociek.. Send / Raceive mult mai unor si ieftin de dezvoltat.
Existd o multitudine de produse pe
Fig.3. Exemplu de OPC-Server. piata, chiar si gratuite [2].

Prin utilizarea programarii grafice este mult mai usor de implementat o aplicatie de catre utilizatorul
,general’’. Totusi, trebuie observat ca acestea sunt mai putin optime din punctul de vedere al executabilelor
realizate. Mai pot fi subliniate,conexiunile ale unor programe stiintifice (ex.MATLAB) cu zone aplicatiilor
reale.

Componenta hardware si software, sunt puse in valoare de algoritmi si proceduri specifice automatizarii.
In mod evident, tendinta este de optimizare, amintind aici, aspectele legate de optimizarile algoritmilor de
reglare, ale punctelor de functionalitate, cea operationala (ASSER MANAGEMENT)), etc.

Optimizarea punctelor de functionare reprezintd motorul ultimilor ,,modernizari’’ din aproape toate
domeniile importante (transport, chimie). O metoda aplicabila aici poate fi cea a optimizarii cu restrictii.

4. Concluzie

Efectele benefice al celor trei elemente prezentate (hardware, software, algoritmi) nu pot fi aplicate fara
suportul ,,componentei,, umane de a carei pregatire teoretica si practica depinde in mod esential. Pentru
optimizarea procesului de proiectare, la ora actuald se utilizeaza pe scarda larga instrumentele asistate de
calculator (CAD/CAE), ce contribuie la scurtarea ciclului de proiectare a produselor.
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