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I. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ   

  

 Весь курс «Ознакомительная (учебная) практика» 

студенты I курса проходят в течение одного семестра в 

учебных мастерских Технического университета Молдовы. 

Основные общие сведения о практике приведены в табл.1. 

 

 Таблица 1. Базовая информация о практике 
Специаль-

ности 
521.1. Технология машиностроения ∗; 

521.2. Конструирование сельскохозяйственных 

машин и оборудования ∗∗∗; 

521.3. Производственные машины и 

комплексы∗; 

521.6. Упаковочное оборудование и  

 технологии ∗; 

521.8. Инженерия и менеджмент в 

машиностроении ∗∗∗; 

521.9. Инновационная инженерия и трансферт 
технологий ∗; 

522.1. Машины и аппараты легкой промышлен- 

ности ∗; 

522.2. Машины и аппараты пищевой 

промышленности ∗; 

522.3 Холодильно-компрессорные машины и 

ааппараты, кондиционеры ∗; 

527.1. Инженерия и технологии автомобильного 

транспорта ∗∗; 

Язык препо-

давания 

Русский 

Кому пред- 

назначена 

 Студентам I курса факультета инженерии и 

менеджмента в машиностроении и факультета 
инженерии и менеджмента в механике 

Уровень 

 

Цикл I - Лицензионный 
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 Продолжение табл. 1 

Число 

креди- 

тов ЕСTS 

2  

 

Ведущий  

преподава-

тель 

 

Все преподаватели кафедры МВ и ТКМ 

 

 Примечание. Звездочками (∗) отмечено различие в 

общем количестве учебных часов, отведенных для 

практики для разных специальностей: ∗ - 90 часов, ∗∗ - 60 

часов, ∗∗∗ - 45 часов. 
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II. ВВЕДЕНИЕ 

 

Ознакомительная (учебная) практика студентов 

выполняется в соответствии с учебными планами и учебными 

программами для студентов машиностроительных и 

механических специальностей. Она является неотъемлемой 

составной частью общеинженерной подготовки студентов 

указанных специальностей. В процессе прохождения учебной 

практики студенты приобретают практические знания по 

переработке технологических материалов, что играет важную 

роль в становлении будущего инженера. 
В настоящее время в Республике Молдова отсутствуют 

какие-либо методические издания (учебник, методическое 

пособие и т.д.), которые могли бы послужить студентам в 

качестве учебного пособия при прохождении 

ознакомительной практики, при составлении отчета по 

практике, а также при подготовке к сдаче итогового зачета 
или экзамена.  

Ознакомительная (учебная) практика реализуется в 

составе учебных групп в учебных мастерских  Технического 

университета Молдовы, в пределах выделенных учебным 

планом часов, под постоянным руководством и наблюдением 

преподавателя и учебного мастера, либо на промышленных 

предприятиях (при условии соблюдения всех требований и 

условий, предъявляемых к практике). Практика также может 
выполняться в индивидуальном порядке (как правило, 

студентами заочной формы обучения, либо студентами с 
индивидуальным графиком обучения, представленным в 

установленном порядке) на предприятиях и в организациях, 

отвечающих условиям прохождения практики в полном 

объеме, и в соответствии с указанными далее целями и 

задачами практики. 

Программа ознакомительной практики предусматривает 
изучение технических сведений и практических приемов для 



 6

освоения основных машиностроительных профессий: слесаря, 

токаря, фрезеровщика и сварщика. 
 

III. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ 

 

1. Ознакомительная практика студентов является 

составной частью учебного процесса и служит развитию 

практических навыков и творческого мышления у будущего 

инженера. Практика организуется и проводится с целью 

приобретения и совершенствования практических навыков в 

выполнении обязанностей по должностному предназначению, 

углублению и закреплению полученных ранее в аудиториях и 

лабораториях знаний, умений и навыков.  

В период практики студент должен изучить: 

− основные понятия и определения, относящиеся к 

процессам производства (производственный процесс, 
технологический процесс, технологическая операция и 

др.); 

− организационную структуру предприятия, цеха, участка, 
правила внутреннего распорядка; 

− правила по охране труда, технике безопасности при 

выполнении работ и пожарной безопасности на 
производстве, в цехах и на конкретных рабочих местах; 

− основные виды работ, характеризующие технологический 

процесс изготовления деталей и сборных единиц 

машиностроительного производства; 
− организацию рабочего места и особенности выполнения 

операций, используемый инструмент, средства измерений, 

оснастку и станки; 

− конструкции приспособлений, технологическую 

документацию, а также, расширить свой технический 

кругозор и приобрести на рабочем месте опыт 
использования полученных теоретических знаний для 

решения практических задач на производстве. 
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2. Основные узлы и органы управления основных 

типов фрезерных станков. 

3. Охарактеризуйте движения резания при 

фрезеровании. 

4. Приведите схемы основных работ, выполняемых на 
горизонтально-фрезерных, вертикально-фрезерных и 

универсально-фрезерных станках (с указанием инструментов 

и движений резания). 

5. Охарактеризуйте основные виды и разновидности 

режущего инструмента, применяемого на фрезерных станках. 

6. Охарактеризуйте основные виды приспособлений, 

применяемых на фрезерных станках, и их назначение. 
7. Укажите составляющие понятия «режим резания» 

при фрезеровании и охарактеризуйте их. Каким образом 

устанавливаются режимы резания на фрезерных станках? 

8. Укажите предназначение обработки на 
плоскошлифовальном станке. Основные узлы и органы 

управления плоскошлифовального станка. 
9. Охарактеризуйте инструмент и приспособления, 

применяемые на плоскошлифовальном станке. 
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