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Инженер-механик в своей практической деятельности связан с 
вопросами выбора конструкции и эксплуатацией режущих 

инструментов. От правильности выбора типа и конструкции режущего 

инструмента в значительной мере зависит качество обработки, 

производительность труда, эффективность использования 

оборудования, особенно автоматических линий, станков с ЧПУ и 

роботизированных комплексов. 

Цель лабораторных работ - закрепить у студентов теоретические 

знания, полученные на лекциях, практически ознакомить их с 
конструкцией и технологическими возможностями режущих 

инструментов, методикой измерения конструктивных и 

геометрических параметров. 

В качестве измерительных инструментов используются: 

1) штангенциркули с ценой деления 0,1 мм; 2) штангенрейсмасы 

с ценой деления 0,025 мм; 3) угломеры универсальные и специальные 

с ценой деления 0,5°. Точность измерения этими инструментами равна 
половине цены деления лимба. 

Для выполнения работы студенты должны изучить 

теоретический материал по теме работы. Готовность студента к 

работе контролируется преподавателем. Самоконтроль 

осуществляется по вопросам, приведенным в конце каждой работы. 

В методических указаниях излагается последовательность 

выполнения работы, особенности применения измерительных 

инструментов, приведена форма протоколов отчёта. 
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