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Предисловие 
 

Учебник написан в объеме программы курса «Допуски и контроль 
размеров» и предназначен для студентов машиностроительных 
специальностей высших учебных заведений. 

Большое значение для развития машиностроения, для создания 
изделий высокого качества имеет использование принципа 
взаимозаменяемости при их изготовлении с применением 
надежных технических средств измерения и контроля. 

Большая часть работы посвящена вопросам точности размеров, 
точности формы и относительного расположения поверхностей. 
Непосредственно с этим рассмотрены вопросы выбора и назначения, 
символизации и обозначения в технической документации 
допусков размеров, допусков форм и расположения, а также 
шероховатость и волнистость поверхностей деталей. 

Для сопрягаемых поверхностей деталей представлены указания 
для выбора посадок. 

В работе подчеркивается методология выбора и указание 
посадок как для сопрягаемых поверхностей, так и для свободных 
размеров, которые не образуют посадки. 

Дан анализ вопросов, связанных с точностью геометрической 
формы, указаны причины появления отклонения формы и 
шероховатости и их влияние на качество деталей, на их 
сопряжения и, в первую очередь, на характер посадки. 

В отдельных главах трактуются отклонения на допуски и 
посадки конических, шпоночных, шлицевых соединений и для 
зубчатых передач. 

Приводятся также допуски и посадки для соединений с 
подшипниками качения. 

Работа содержит тесно связанную с проблематикой допусков 
целую главу, посвященную размерным цепям, даны методы 
назначения самых экономических допусков, описаны различные 
методы достижения точности и методы решения размерных цепей. 

Кроме вопросов допусков и посадок в работе 
систематизированы и представлены теория и практика методов 
измерения и контроля, используемые в машиностроении. 

Работа содержит основные понятия о метрологии с указаниями 
по измерению линейных и угловых размеров, по выбору методов 
измерения, средств измерения и контроля. 

Все средства измерения систематизированы по основным 
конструктивным признакам: механические средства, оптические, 
оптомеханические, электрические, пневматические и др. 

В учебнике описаны методы и средства контроля точности 
обработки различных по конструкции деталей, используемых в 
машиностроении. 
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Приводятся методы и средства контроля точности линейных и 
угловых размеров, параметров, характеризующих отклонения формы и 
относительное расположение поверхностей, а также параметров 
шероховатости и волнистости для различных типов деталей. 

В специальной главе приведены самые современные методы 
контроля, базирующиеся на математической статистике, приведены 
самые производительные методы контроля, а также автоматические 
методы контроля, используемые в машиностроении. 

Работа содержит основные элементы для проектирования 
калибров и контрольных приспособлений для различных типов 
деталей и соединений. 

Отдельное место в работе занимает методология определения 
предельных погрешностей измерения, погрешностей методов 
измерения и средств измерения − основа правильного выбора 
методов и средств измерения и контроля. 

Основное внимание уделяется математическим методам 
обработки экспериментальных данных и представлению 
результатов измерения. 

Из-за ограниченного объема в учебнике приведены лишь 
некоторые таблицы с данными, необходимыми для объяснения 
того или иного рассматриваемого вопроса. Поэтому в работе дается 
ссылка на актуальные стандарты, в которых быстро можно найти 
данные, необходимые в процессе проектирования. 

Учебник подготовлен на основе многолетнего опыта авторов в 
преподавании курса «Допуски и контроль размеров» с 
использованием последних достижений науки и техники, а также 
национальных и международных стандартов в данной области. 

Работа адресована в первую очередь студентам механических и 
машиностроительных факультетов специальностей: «Технология 
машиностроения», «Металлорежущие станки и инструменты», 
«Автомобильный транспорт», «Машины и аппараты пищевых 
производств», «Холодильные и компрессорные установки» и др. 
Работу могут использовать и студенты других факультетов, для 
которых в учебной программе содержатся вопросы по допускам и 
контролю размеров; специалисты, занимающиеся проектированием; 
работники научно-исследовательских институтов, работающие в 
области машиностроения и приборостроения, а также инженеры и 
техники, занимающиеся эксплуатацией и ремонтом машин и 
приборов; работники отделов технического контроля 
машиностроительных заводов; инженеры государственных органов 
и метрологических лабораторий по сертификации выпускаемой 
продукции. 

Работа может быть использована и другими лицами, 
желающими усовершенствовать свои знания в области допусков, 
посадок и технических измерений. 
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