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CUVINT INAINTE

Majorarea productivitatii prelucrarii mecanice la masinile - unelte se poate realiza
prin suprapunerea operatiilor procesului tehnologic si prin efectuarea simultana a lor.

Din punct de vedere teoretic, pot fi suprapuse un numar destul de mare de operatii
ale unui proces de prelucrare.

Aceste restrictii pot fi solutionate prin proiectarea constructiv — functionald si
utilizarea masinilor - unelte agregat (MUA), fiind considerate masini - unelte (MU) cu
destinatie speciald, care sint asamblate din piese si subansambluri normalizate
(unificate). MU - agregat se utilizeazd pentru prelucrarea pieselor destul de complicate
in conditiile producerii lor in serii mari si de masa. MU - agregat reprezintd un sistem de
masgini montate pe un batiu si servesc pentru executarea unui proces tehnologic de
prelucrare prin aschiere, ce cuprinde operatiile de gaurire, adincire, alezare, lamare,
filetare, strunjire etc.

in procesul de prelucrare, piesa poate ramine intr-o singura pozitie, MU - agregat
avind o singurd pozitie de lucru (monopozifionald) sau isi poate schimba succesiv
pozitia, magina avind mai multe pozitii de lucru (MU multipozitionald).

Prelucrarea poate fi efectuatd dupa o directie de prelucrare, dupa douad sau mai
multe directii de prelucrare.

In acest suport de curs sint prezentate si analizate constructiile si principiile de
functionare a subansamblurilor specifice masinilor-unelte agregat: capuri de fortd de
gaurit si de filetat (cu diferite tipuri de actiondri), mese rotative, mecanisme de avansuri
(cu actiondri electrice, electromecanice, hidraulice, pneumatice etc.), centre de
prelucrare multiscule, capuri revolver pentru schimbarea automatd a sculelor,
mecanisme de Tncdrcare automatizata a semifabricatelor, dispozitive pentru instalarea si
fixarea semifabricatelor s. a.

Speram ca aceste materiale vor fi utile pentru facilitarea elaborarii proiectelor de an
si de licenta a studentilor cu profil mecanic.

Autorii
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