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Invenţia se referă la industria de fabricare a 

sticlei şi este destinată pentru obţinerea 
produselor din sticlă cu gât îngust de diversă 
destinaţie, profil şi capacitate.  

Echipamentul de prefasonare pentru maşina 
automată de formare a produselor din sticlă cu 
gât îngust conţine o formă prefasonată cu o 
suprafaţă de lucru în formă de corp de rotaţie 
cu secţiune variabilă şi un plunger, suprafaţa 
de lucru a căruia constă din două sectoare cu 
secţiune variabilă, un sector cu secţiune 
curbilinie şi un sector cu secţiune cilindrică. Pe 

sectorul cu secţiune curbilinie sunt executate 
găuri transversale ce comunică cu cavitatea 
executată în plunger, suprafaţa totală a cărora 
se calculează după o formulă prestabilită.  

Rezultatul tehnic al invenţiei constă în 
micşorarea masei buteliilor, în complicarea 
profilului buteliilor, sporirea productivităţii 
maşinilor automate de formare a produselor 
din sticlă cu gât îngust. 
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