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Inventia se refera la industria sticlei si racire cu vacuum (5) este selectat in functie de
poate fi utilizatd la crearea utilajului pentru greutatea i configuratia partii de jos a
turnarea produselor din sticla prin metoda de produsului (13).
aspiratie cu vacuum. Revendicari: 1
Dispozitivul pentru turnarea produselor din 5 Figuri: 3

sticla prin metoda de aspiratie cu vacuum
contine o forma (2), montata pe un suport (1),
si o paleta (3), amplasata coaxial cu forma (2).
In paleta (3) sunt executate canale pentru ricire
(4) si o gaura centrald, in care este fixat un cap 10
de aspiratie (6), care este unit cu o magistrala
de vacuum (7) si comunicd cu niste canale
infundate pentru récire §i canale pentru racire
cu vacuum (5), executate in paletd (3), care
comunica, la randul lor, cu canale cu vacuum 15 . -HH
(8), ce comunicd cu canale cu vacuum de Elip—
dimensiuni mai mici (9). Canalele (8, 9) sunt
executate in forma (2). Canalele pentru racire
cu vacuum (5) sunt dotate cu cate o supapa si
comunici cu canalele pentru ricire (4). in
paleta (3) sunt executate canale axiale (10),
care comunica cu canale pentru racire (11),
executate in forma (2). Numarul canalelor
infundate pentru racire §i canalelor pentru

e




