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Аннотация 
Данная дипломная работа посвящена теме” Проектирование пресс-форм для литья 

под давлением пластмасса”, содержит 14 таблиц, 11 формул, а также 87 схем и рисунков. 

В данной работе я рассмотрел разработку конструкции литьевой формы для 

литья под давлением изделия из термопласта. Исходными данными для 

проектирования является трехмерная модель и чертежи изделия, подобранный 

материал изделия, расчет усадки изделия, и, следовательно, рассчитанные размеры 

формообразующих полостей, и анализ проливаемости изделия, выполненный в 

программе Moldflow Plastics Insight 5.1. Основными этапами проектирования 

является выбор термопластавтомата и определение гнезд литьевой формы, как 

правило, эти расчеты связаны.  Дальнейшими этапами являются выбор типа 

литниковой системы, уровня автоматизации литьевой формы, расчет и 

конструирование всех систем формы. 
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