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Introducere.

Dezvoltarea social economica a omenirii in ultimele decenii ale
secolului XX a.

Transformarile care au avut loc in tarile avansate, constituie indicatoare
de evolutie in 3681 perioada viitoare pentru intreaga lume.

Progresul accelerat al tehnicii, transferat in inovatii tehnologice, a
condus la cresterea productivitatii muncii umane. Oferta pe piata a
bunurilor materiale si a serviciilor s-a amplificat, depasind cu mult
cererea si este in continua crestere. In acelasi timp,difuziunea bunei stari
In mase tot mai largi, satisfacerca indestulata a nevoilor de baza ale
consumatorilor in privinta alimentelor, a conditiilor de locuit.

Economia mondiala a raspuns situatiei de mai sus prin intensificarea
concurentei producatori. Pentru departajarea cistigatorilor de perdanti a
fost promovat criteriul calitatii mai bune a produselor realizate cu costuri
cit mai reduse si criteriul rapiditatii cu care ofertatorul raspunde la
cerintele pietii.

Cele de mai sus au impus dezvoltarea productiei si implicit a
tehnologiei pe calea automatizarii, deci a reducerii costurilor de
manopera, prin scaderea si la limitd eliminarea participarii operatorilor
umani din procesul de productie. Astfel, se elimina sursa de producere a
non-calitatii cauzata de indisciplina muncii (indisciplind tehnologica) si
materiale si de muncd umand minime, condifie esentiald pentru
satisfacerea rapida si economica a cererii diversificate.

Istoria omenirii arata, ca inovarea tehnica se accentueaza in perioadele
cind se nasc cerinte economico-sociale deosebite pentru dezvoltare. In
acelasi timp, inovarean tehnica influenteaza si determina la rindul ei noi
dezvoltari in plan economic si social. In a doua jumatate a secolului XX
rolul motorului tehnic al dezvoltarii soeial-economice a omenirii I-a avut
si 1l are in continuare informatica, tehnica de calcul. Calculatorul
comanda sistemele automate, procesele de fabricatie automate si le
confera flexibilitatea necesara prin reprogramabilitatea sa facila.
Retelele informatice integreaza intr-un tot unitar capacitatile de calcul



ale intreprinderilor si institutiilor, mijlocind si determinind totodata
integrarea unitara a intregii activitdfi a acestora.

Patrunderea calculatorului in toate aspectele activitdtii productive a

produs si produce o schimbare profunda ale acestora, cu efecte actuale si
de viitor pe care astazi deabia le intrezarim, dar care vor revolutiona
activitatea tehnica, economica si viata sociald, producind salturi
spectaculoase ale productivitatii muncii, ale calitatii produselor, ale
utilizarii fortei de munca, asigurind totodata si protectia mediului in care
se desfasoara activitatile productive. Caracteristicile schimbarilor
mentionate se reunesc in sintagma fabrica viitorului.
Rominia a facut pasi importanti spre integrarea in Uniunea Europeana.
Integrarea presupune compatibilizarea economiei nationaie a tarii
noastre cu cele ale economiilor tarilor avansate, care sunt deja grupate in
aceastd uniune in acest context produsele rominesti trebuie sa suporte
din plin concurenta produselor executate in conditiile fabrici viitorului.
Succesul integrarii europene fard socuri neplacute pentru Rominia,
presupune dezvoltarea economiei reale a tarii noastre inspre fabrica
viitorului. Una din conditiile de inceput ale acestei dezvoltari este
recunoasterea continutului transformarilor necesare.

Literatura de specialitate publicata in tara noastrd: numeroase carti,
articole, etc. se refera la aspecte disparante ale sintagmei fabrica
viitorului. Conceptia creatoare a integrarii tuturor elementelor
componente ale productiei prin calculator are insd la rindul ei un
caracter unitar. Lipsa unei lucrari care sa prezinte aspectele specifice ale
fabrici viitorului tinind cont de interdependenta acestora, a determinat
autorii sa publice cartea .Si de fata in acest context, la dimensiunile e si
a priceperii autorilor lucrarea nu poate avea decit un caracter informativ,
de introducere in problema, cu lipsurile inevitabile care rezulta de aici.
Autorii considerd, ca cei interesati pot aprofunda mai usor unele
probleme particulare, concrete ale fabricii viitorului, dupa ce au luat la
cunostinta ansamblul problematicii, citind spre exemplu prezenta carte.

Primele concepte referitoare la fabrica viitorului au aparut la sfirsitul
anilor 70 si inceputul anilor 80, legat de principiul CIM (Computer
Integrated Manufacturing). In anul 1981 se pune in functiune fabrica



Fuji al concernului Fujitsu din Japonia, pentru construirea robotilor
industriali, functionind fara operatori umani in procesul de fabricatie .
Ulterior asemenea fabrici s-au inmultit in Japonia, SUA, Europa prima
in Luxemburg, apoi in Anglia fabrica de masini unelte Mazak,
proprictatea concernului Japonez Yamazaki, o sectic a combinatului de
producere a robotilor dupa licenta FANUC de la Stara Zagora Bulgaria,
etc. Sectiile de prelucrari mecanice si montaj motoare ale intreprinderii
"Francaise de Micanique" din Douvrin Franta, puse in functiune in
septembric 1991 functioneazd de asemenea dupa modelul fabricii
viitorului,

In deceniul anilor 90, cerintele economice si dezvoltarea tehnica au
condis la aparitia principiilor post CIM: productia supld, sisteme de
productie bionice, respective inteligente, fabrica fractala. Elementul
comun al acestor dezvoltari este limitarea gradului de automatizare al
sistemelor de productie la strictul justificat din punct de vedere
economic, in conditiile revitalizarii contributiei operatorului uman,
animat de o noud morald a muncii, coroboratd cu o nouad structura
organizatorica, care ol permite o largd autonomie in decizionald si o
riguroasd raspundere pentru performanta componentelor sistemului
inlocuirea operatorului uman in activitatile repetitive si necreatoare
impune realizarea tehnica a actiunilor sale inteligente, deci utilizarea in
desfasurarea procesului de productie a elementelor de inteligenta
artificiala. Ele permit modelarea pe calculator a sistemului de productie,
inclusiv in geometria 3D simularea functionarii lui in timp. Tehnicile de
realitate virtuald aplicate in productie, conduc la un nou concept fabrica
virtuala, a carei aplicatie pe scara larga revolutioneaza insasi notiunea de
grup de operatori umani, care potrivit acestui concept, va fi redistribuit
In spatiul intreprinderii sau institutiei, cu munca la domiciliu si cu
orarul de munca liber ales, devenind specifice pentru o mare parte a
activitatilor productiv manuale, cu toate avantajele economico sociale
care deriva din aceasta situatie.



