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Rezumat 

 

 

Tema: Elaborarea procedurii privind aprobarea procesului de productie a cablajelor auto pentru 

Mercedes E-Class 

 

       In cadrul acestui lucrari a fost elaborată o procedură de aprobare a procesului de producere a 

cablajelor auto pentru Mercedes E-Class în scopul de a  asigura că procesul poate întruni cerințele 

specifice  (ale clientului), poate asigura calitatea  pieselor livrate la Client și pentru a demonstra că 

procesul de fabricație stabilit are potențialul de a produce piese care îndeplinesc toate cerințele în mod 

constant, pe parcursul ciclului de producție in serie la o eficienta  prestabilita de catre client.  

       Dupa elaborarea procedurii s-a inceput aprobarea procesului de productie specific  pentru  

industria automotivelor care ajută producătorii de automotive și furnizorii acestora să comunice și să 

aprobe proiectele de producție la etapa de preserie si in special la etapa de serie. 

      Inainte de a incepe aprobarea procesului este obligatoriu sa se aprobate mai intai echipamentele de 

producere si echipamentele de masura. Dupa care urmeaza simularea unei zile de productie, la finele 

careia vor fi cunoscute rezultatele, deoarece rezultatele nu au corespuns cu cerintele Clientului, este 

necesar de a elabora si implementa un plan de actiuni corrective.  

      Dupa implementarea actiunilor corective a fost efectuata din nou simularea unei zile de producere, 

iar rezultatele obtinute au indeplinit cerintele de aprobarea a procesului de productie, ceea ce a rezultat 

aprobarea procesului de producere. 
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