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Imprimanta 3D madein
UTM

Fascinat de au-
tomatica, mi-
croelectronica si
informatica apli-
catd, absolventul
FCIM Sorin BOT-
NARU si-a propus
in proiectul de
licentd sd-si im-
plineasca visul de
a elabora o impri-
manta 3D de fa-
bricatie proprie,
made in UTM!

Sub indrumarea

conducatorului
stiintific, dr., conf. univ. Irina COJUHARI, a elaborat pe baza principiului
de extrudare termoplastica o imprimanta 3D pentru fabricarea pieselor
de dimensiuni mici, cu un volum maxim de 20535 mm cubi, din polimeri
ABS si PLA, la temperatura de topire de 260°C. Fiind dirijat de un calcu-
lator, dispozitivul dispune de un soft de protectie la temperaturi inalte si
la extrudarea fara topire.

Ca modul de comanda a servit Arduino Mega 2560 si o extensie Ramps
1.4, motoarele fiind dirijate cu ajutorul driverelor A4988. Pentru depla-
sarea elementului de incalzire si a platformei de imprimare s-au folosit
axele a doua CD-ROM-uri si a unui Flopy Driver, ca elemente de executie
- motoare PL15S-020, pentru extrudarea termoplasticului - un meca-
nism cu roata dintatd, ca element de executie pentru extrudér — un motor
Nemal7, iar ca soft, interpretor de G-Cod s-a facut uz de Marlin Frimware,
setat si ajustat in functie de dimensiunea axelor, microcontrolerului, ex-
trudérului si a senzorului de temperatura.

Proiectul constituie o introducere in tehnologia de confectionare a pie-
selor prin extrudarea termoplastica. Autorul a studiat proprietatile fizice
ale materiei prime utilizate in procesul de imprimare; a stabilit factorii ce
pot afecta calitatea imprimarii — la racirea rapida a radiatorului are loc
blocarea extrudérului, iar la racirea insuficienta — deformarea termoplas-
ticului; a identificat experimental modelul matematic al extrudérului in
pachetul de programe Matlab, acordand la modelul identificat regulatorul
PID in baza metodei gradului maxim de stabilitate cu iteratie. Rezultatele
au fost verificate prin setarea parametrilor de acord in soft-ul Marlin pe
instalatie.

Producerea in serie a unor imprimante 3D de acest tip ar fi profitabila, dat
fiind pretul accesibil si exploatarea simpla in elaborarea diferitelor tipuri
de piese chiar in birou.

Imprimanta 3D made in UTM a fost demonstrata la Concursul internati-
onal ,Ingineria Sistemelor Microelectronice — S. Radautan”, editia VII,
obtinand o medalie de bronz, premiul III al UTM si un premiu special din
partea companiei ,,MicrochipTechnology” (Romania).
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